VENDIM
Nr. 1065, daté 23.12.2015

PER MIRATIMIN E RREGULLIT
TEKNIK “ENET E THJESHTA NEN
PRESION 2 DHE PERCAKTIMIN E

LISTES SE STANDARDEVE TE
HARMONIZUARA

Né mbéshtetje té nenit 100 té Kushtetutés, té
neneve 3, pika 17, 5, pika 2, 3, pika 17, 6 dhe 42,
té ligjit nr. 10489, daté 15.12.2011, “Pér tregtimin
dhe mbikéqyrjen e tregut té produkteve
joushgimore”, té€ ndryshuar, me propozimin e
ministrit té Zhvillimit Ekonomik, Turizmit,
Tregtisé dhe Sipérmarrjes dhe ministrit té
Energjisé dhe Industrisé, Késhilli i Ministrave

VENDOSI:

1. Miratimin e rregullit teknik “Enét e thjeshta
nén presion”, sipas tekstit bashkélidhur, qé éshté
pjesé e kétij vendimi.

2 Direktiva Evropiane 2009/105/EC e Parlamentit
Evropian dhe e Késhillit, e datés 16 shtator 2009 “Enlt e thjeshta

Nn_ln presion”,

2. Pércaktimin e listés sé standardeve té
harmonizuara shqiptare, me karakter referues pér
prezumimin e konformitetit té pajisjeve, referuar
né pikén 1, sipas listés bashkélidhur, qé éshté pjesé
e kétij vendimi.

3. Standardet e harmonizuara shqiptare,
numrat dhe titujt e té ciléve jané pérfshiré né listén
e pérmendur né pikén 2, té kétij vendimi,
shérbejné  si  dokumente  reference  pér
prezumimin e konformitetit té pajisjeve, referuar
né pikén 1, me kérkesat thelb&sore té sigurisé, té
pércaktuara né rregullin teknik té kétij vendimi.

4. Ngarkohen Ministria e  Zhvillimit

Ekonomik,  Turizmit,  Tregtis¢  dhe

Sipérmarrjes dhe Ministria e Energjisé dhe

Industrisé pér zbatimin e kétij vendimi.

Ky vendim hyn né fugi pas botimit né Fletoren
Zyrtare dhe i shtrin efektet e zbatimit té tij nga
data 1.1.2016.

KRYEMINISTRI
Edi Rama

Numri  Celex 32009L0105; Fletorja Zyrtare e Bashkimit
Evropian, seria L, nr. 264, daté 8.104.2009, fage 12-29



RREGULL TEKNIK
“ENET E THJESHTA NEN PRESION”

1. Fusha e zbatimit, pérkufizimet, vendosja né treg dhe lévizja e liré.

1.1 Ky Rregull Teknik zbatohet pér enét e thjeshta nén presion t€ prodhuara ne seri.

1.2. Pérjashtohen nga fusha e zbatimit ¢ kétij Rregulli Teknik enét ¢ méposhtme:

a) enéd t& projektuara vetém pér pérdorime bérthamore, shpérthimi 1 té cilave mund té shkaktojé
pérhapjen e radioaktivitetit,

b) en& t& parashikuara vetém pér instalime né anije dhe aviong ose si shtytése né to;

¢) fikset e zjarrit.

1.3. Pér géilime té kétij Rregulli Teknik zbatohon pérkufizimet dhe simbolet e méposhtém:

a) end e thjeshté nén presion ose ené éshté ¢do ené e salduar qé i nénshtrohet njé presiomi &
bréndshém manometrik mé t& madh se 0.5 bar, ¢ cila éshté e parashikvar t& mbajé ajér ose azot
dhe nuk parashikohet t'i ekspozohet flakés.

Pjesét dhe bashkimet g& ndihmojné né forté€sing e enés duhet t& prodhohen prej ¢eligeve cilésord
jo t& lidhur (gelik 1 zakonshém) ose prej alumini t& pastér (jo-aliazh) ose aliazhe alumini té
panénshtruara teknikés sé& trajtimit né nxehtési.

Ena pérbehet nga:

(1) njé pyesé cilindrike me seksion rrethor t& mbyllur s& brendshmi me funde konkave/té lugéta
dhe/ose t& sheshta & kané t& nj&jtin aks rrotullimi me pjesén cilindrike, ose

(i1) dy funde n& form& konkave & kané t& nj&jtin aks rrotullimi.

Presioni maksimal i punés s& enés nuk duhet t& kalojé vlerén 30 bar dhe vlera e prodhimit t& kétij
presioni me volumin e ené&s (PS x V) nuk duhet té kaloje vlerén 10000 bar.l

Temperatura minimale ¢ punés nuk duhet t¢ jeté mé e ulét se - 50 °C dhe temperatura maksimale
¢ punés nuk duhet t& jet& mé ¢ lart& se 300 °C pér enét prej ¢eliku dhe 100 °C pér endt prej alumin
ose aliazhe alumini.

b) Presioni i projektimit "P", &éshté presioni manometrik i zgjedhur nga prodhuesi dhe i pérdorur
pér t& pércaktuar trashésiné e pjeséve nén presion,

¢) Presioni maksimal 1 punés "PS" &shté presioni manometrik maksimal, 1 cili mund té shfaget né
kushte normale t& pérdorimit.

¢) Temperatura minimale e punés "Tmin", éshté temperatura mé e ulét ¢ stabilizuar né paretin ¢
ends né kushte normale té p&rdorimit.

d) Temperatura maksimale e punés "Tmax", éshté temperatura mé& e larté e arritur né paretin e enés
né kushte normale té pérdorimit.

dh) Kufiri i elasticitetit RET é&shté vlera né temperaturén maksimale té punés Tmax e:

1) kufirit t& sipérm t& rmjedhshmérisé ReH pér nj¢ material né kufijt ¢ poshtém dhe t& sipérm;

i1) ose tensionit t& provés Rp 0.2;

1i1) ose tensionit t& provds Rp 1,0 n& rastin e aluminit jo-aliazh/té palidhur.

¢) Familjet e enéve:



Enét jané pjesé (& s& nj&tés familje. nése ato ndryshojné nga prototipi vetém né diametér, me kusht
qé t& plotésohen kérkesat ¢ dhéna né pikés 6.2.1.1 ose 6.2.1.2 dhe/ose né gjatésiné ¢ pjesés sé tyre
cilindrike brenda zgjidhjeve t& méposhtme:

1) variantet né familjeje duhet te kené sé paku nje unazé pérforcuese cilindrike kur prototipi pérveg
pieséve fundore ka njé ose mé shumé unaza cilindrike.:

i1) variantet né familje nuk duhet te kené unaza cilindrike kur prototipi ka dy pjesé fundore
konkave.

Ndryshimet né gjatési gé sjellin hapje dhe/ose ndérhyrje pér t'u modifikuar duhet t& paragiten né
vizatimet e secilit variant.

&) Parti e enéve &shté partia g€ ka mé shumé se 3000 ené t& modelit t& t& njéjtit tip.

f) Prodhim né& seri brénda kuptimit té kétij Rregulli Teknik &shté kur mé& shumé se njé ené e té
njéjtit tip éshté prodhuar gjaté njé periudhe té caktuar kohore népérmjet njé progesi té pandérpreré
prodhimi. me t& njéjtin projekt dhe duke pérdorur t& njétin proges prodhimi.

) Flet& inspektimi &shté dokumenti me ané & t& cilit prodhuesi deklaron & produktet ¢ dorézuara
plotésojné kérkesat e porosisé dhe ku shprehen rezultatet e testeve té zakonshme té inspektimit né
fabriké. né ményré & veganté pérbérjen kimike dhe Karakteristikat mekanike & kryera mbi
produktet e prodhuara me & njéjtin proges prodhimi dhe furnizimi. por jo mbi produktet e
dorézuara.

) Simbolet:
A Zgjatimi mbas képutjes Lo = 5.65S0 %
A 80 Z.gjatimi mbas képutjes (Lo = 80 mm) %
mm
KCV Energjia né képutje Jem2
P Presioni i projektuar Bar
PS Presiomi maksimal 1 punés Bar
Ph Presioni i testit hidrostatik ose pneumatik Bar
Rp0.2 Sforcimi 1 prove ne 0.2 % N/mm2
RET | Sforcimi né képutje né temperaturén maksimale té punés N/mm?2
ReH Pika e sipérme e képutjes N/mm?2
Rm Sforcimi né képutje N/mm2
Rm. Sforcimi maksimal né képutje N/mm?2
max
Rpl.0 Sforeimi 1 provés ne 1.0 % N/mm?2
Tmax Temperatura maksimale e punés L
Tmin Temperatura minimale ¢ punés °®
2 8 Volumi i enés 1

2. Mbikqyrja e tregut
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pérgjegjése pér enét ¢ parashikuara pér pérdorim nga konsumatoret dhe Inspektorati pérgjegjés
nén Ministrine ¢ industrisé pér enét e parashikuara pér pérdorim jo-konsumator (me poshté e
SPMT pérkatése), marrin t& g)ithé masat e nevojshme t& referuara né Kreun VIIté Ligjit nr. 10489,
daté 15.12.2011 “Pér tregtimin dhe mbikéqyrjen e tregut t& produkteve joushqimore”, pér t&
siguruar se endét mund t& vendosen né treg dhe né shérbim vetém nése ato kur instalohen,
mirémbahen dhe pérdoren sipas qéllimit q& ato jané parashikuar, nuk rrezikojné siguriné e
personave, kafshéve shtépiake ose pronés.

2.2 Dispozitat e kétij Rregulli Teknik nuk duhet t& ndikojné né t& drejtén ligjore pér t& specifikuar
kérkesa & garantojné mbrojtjen e punémarrésve & pérdorin endt, me kusht q& enét t& mos jené t&
modifikvara né njé ményré 1 paspecifikvar né kété Rregull Teknik.

2.3 Enét duhet t& plotésojné kérkesat thelbesore t€ sigurisé té dhéna né pikén 9 kur vlera e produktit
P8 x V &shté mé 1 madh se 50 bar.l.

2.4 Enét, né t& cilat vlera e produktit PS x V eshte 1 barabarte me 50 bar.] ose mé 1 vogél, duhet t&
prodhohen n& pérputhje me praktikat ¢ mira inxhinjerike dhe t& kend markimet ¢ dhéna né
nénpikén 10.1.2 me pérjashtim t& markimit CE t& dhéné n& nénpikén 8.2,

3. Lévizja e liré

3.1 Nuk pengohet vendosja né treg dhe vénia né shérbim ¢ enéve qé plotésojné kérkesat e kétjj
Rregulli Teknik.

3.2 Enét & mbartin markimin CE prezumohen s¢ jané né pérputhje me kérkesat ¢ kétij Rregulli
Tekmk

Ena prezumohet se éshté né pérputhje me kérkesat thelb8sore t€ sigurisé t& dhéna né pikén 9, kur
ajo &shté né pérputhje me standardet ¢ harmonizuara pérkatése shqiptare

3.3 Kur nuk ekzistojné standardet e harmonizuar ose kur prodhuesi nuk 1 ka zbatuar ose 1 ka zbatuar
ato pjesérisht, enét konsiderohen se plotésojné kérkesat thelb&sore t& sigurisé t& dhéna né pikén 9,
kur vetém mbas marrjes s€ gertifikatés s& shqyrtimit EC té tipit, konformiteti 1 tyre me modelin ¢
aprovuar éshté 1 vlerésuar nga vendosja ¢ markimit CE.

3.4 Kur enét jané subjekt dhe 1 Rregullave t& tjers Teknike qé mbulojné aspekte t€ tjera &
gjithashtu kérkojné vendosjen e markimit CE, ky markim tregon se enét né fjalé jané gjithashtu
né pérputhje me dispozitat e kétyre Rregullave Teknike.

Megjithaté, kur njé ose mé shumé nga kéto Rregulla Teknike 1 lejoné prodhuesit qé gjaté nyé
periudhe kalimtare kohore t& zgjedhé cilat rregullime té zbatojé, markimi CE do té tregojé
pérputhshméring vetém me Rregullat Teknike 1€ zbatuara nga prodhuesi.

N& kété rast, 18 dhénat ¢ Rregullave Teknike t& zbatuara, té publikara né Fletoren Zyrtare, duhet t&
jepen né dokumentat, njoftimet ose udhézimet ¢ kérkuara nga Rregullat Teknike dhe ¢¢ shogérojné
kéto ené.

3.5 SPMT pérkatése, kur konstaton se enét q&¢ mbartin markimin CE dhe & kur pérdoren né
pérputhje me géllimin e tyre t& pércaktuar mund t& ndikojné né siguriné ¢ njerézve, kafshéve



shtépiake apo pronés, merr t& gjitha masat ¢ nevojshme referuar n& Ligjin 10489/2011 pér t&
térhequr kéto produkte nga tregu ose t& ndalojé apo kufizojé vendosjen e tyre né treg.

SPMT pérkatése duhet 1€ informojé menjéheré sipas rastit ministriné pérgjegjése pér tregtiné ose
Ministrine pérgjegjése pér industriné pér ¢gdo masé té marré duke treguar edhe arésyet ¢ vendimit
té tij, veganérisht kur mospérputhshméria éshté pér shkak té:

a) mosplotésim i kérkesave thelbésore t& dhéna né pikén 9 kur ena nuk plotéson standandardet ¢
harmonizuar (¢ dhéné né nénpikén 1.3 b)

b) zbatim jo 1 sakté i standardeve t& harmonizuar:

¢) mangési né veté standardet ¢ harmonizuar.

4. Procedurat e ¢ertifikimit/vlerésimit

4.1 Pérpara prodhimit t& enéve, pér & cilat prodhimi PS x V kalon vlerén 50 bar.l. ¢é do t&
prodhohen né pérputhje me standardet ¢ harmonizuara. prodhuesi ose pérfagésuesi i autorizuar i
tij. ne zgjedhje te tij. duhet:

a) t& informojé njé organizém evropian i notifikuar/dege e tij e regjistruar dhe miratuar né Shqipéri
nga Ministri pérgjegjés per industrine (kétu e mé poshté OEN/OM)té zgjedhur nga ai veté. 1 cili
mbas shqyrtimit 1& grafikut 1& projektit dhe prodhimit t& dhéné né nénpikén 10.3 duhet t& hartojé
gertifikatén e pérshtatshmérisé se grafiku éshté i kénaqshém. ose

b) t& paraqgesé njé protip t& enés pér shyrtimin EC 1€ tipit t&€ dhéné né pikén 5.

4.2 Pérpara prodhimit t&é enéve pér té cilat prodhimi PS x V nuk kalon vlerén 50 bar.l. por qé nuk
do prodhohen ose do prodhohen pjesérisht sipas standardeve t& harmonizuar shqiptare. prodhuesi
ose pérfaqésuesi i autorizuar i tij duhet 1& paraqesé njé prototip t& enés pér shqyrtimin EC & tipit.
4.3 Enét e prodhuara né perputhje me standardet ¢ harmonizuara shqiptare ose me prototipin ¢
miratuar, pérpara se & vendosen ne treg, duhet t& jené subjekt:

a) i verifikimit EC t& dhéné né pikén 6 kur produkti PS x V &shte me madh se 3000 bar.1.

b) kur produkti PS x V nuk kalon 3000 bar.] por &shté mé& i madh se 50 bar.l. prodhuesi sipas
zgjedhjes se tij. ndjek progedurén ose:

(1) t& deklarimit EC t& konformitetit (& dhéné né pikén 7. ose

(i1) té verifikimit EC t& dhéné né pikén 6.

4.4 Regjistrimet dhe Korespondenca e lidhur me progedurat e gertifikimit referuar né nénpikat 4.1,
4.2 dhe 4.3 hartohen né njé gjuhé te pranuar nga OEN/OM

5. Shqyrtimi EC i tipit

5.1 Shqvrtimi EC 1 tipit &shté progedura me ané t& s& cilés njé OEN/OM vleréson dhe
certifikon/deklaron se prototipi i enés plotéson dispozitat ¢ kétij Rregulli Teknik t& cilat zbatohen
ndaj tij.

5.2 Kérkesa pér shqyrtimin EC € tipit paraqitet nga prodhuesi ose nga pérfagésuesi i 1] 1 autorizuar
vetém né njé organizém inspektimi OEN/OM.

Aplikimi duhet té pérfshijé:

a) emrin dhe adresén ¢ prodhuesit ose té pérfagésuesit té tij 1& autorizuar si dhe véndin e prodhimit
¢ enéve:



b) projektin dhe grafikun e prodhimit t& referuar n& nénpikén 10.3.

Aplikimi shogérohet nga njé ené e cila &shté pérfagésuese e prodhimit t& parashikuar.

5.3 Organizmi i inspektimit OEN/OM duhet t¢ kryejé shqyrtimin EC té tipit sipas ményrés t&
referuar né paragratét a) dhe b) t& késaj nénpike.

Al duhet t& shqyrtoj& jo vetdm projektin dhe grafikun e prodhimit pér t& kontrolluar konformitetin
e saj por edhe enén e dorézuar.

Gjaté shqyrtimit t& enés, organizmi i inspektimit OEN/OM duhet:

a) 1§ verifikoj¢ nése ena &shté prodhuar né pérputhje me projektin dhe grafikun e prodhimit dhe
mund t& pérdoret n& ményrs 1& sigurtd nén kushtet ¢ parashikuara t& punés;

b) & kryejé shqyrtimet dhe testimet e nevojshme pér t& kontrolluar nése ena &shté n& pérputhje me
kérkesat thelbésore t& zbatuara ndaj saj.

5.4 Nése prototipi pérmbush dispozitat e zbatuara ndaj tij, organizmi i inspektimit OEN/OM duhet
t& hartojé dhe t°1 japé prodhuesit ¢ertifikatén e shqyrtimit EC 1€ tipit. Certifikata duhet t& pérmbajé
konkluzionet e shqyrtimit, té tregojé ¢do kusht qé mund 1 jeté subjekt i saj dhe t& shoqérohet me
pérshkrimet dhe vizatimet ¢ nevojshme pér identifikimin e prototipit t& miratuar.

Ministrité pérkatése, OEN/OM e tjera, SPMT perkatése mund té mbajné njé kopje té gertifikatés
dhe me kérkesg t& tyre edhe njé kopje t& projektit dhe grafikut té prodhimit si dhe raporteve t&
shqyrtimeve dhe testimeve 1§ kryera.

5.5 Kur nj& QEN/OM refuzon t& 13sho)@ njé gertifikate t& shqyrtimit EC t& tipit duhet t& informojé
SMTP perkatese.

Kur njé¢ OEN/OM térheq njé gertifikaté t& shqyrtimit EC t& tipit duhet t& informojé SMTP dhe
ministring pérkatése duke 1 dhene dhe aresyet e vendimit.

6. Verifikimi EC

6.1 Verifikimit EC &shté progedura me ane t& sé cilés prodhuesi ose pérfagésuesi i tij 1 autorizuar
siguron dhe deklaron se enét e kontrolluara né pérputhje me nénpikén 6.3 jané né konformitet me
tipin e pérshkruar né gertifikatén e shqyrtimit EC t& tipit ose me projektin dhe grafikun e prodhimit
duke marré dhe njé gertitikaté pérshtatshmérie.

6.2 Prodhuesi duliet t€ marré t& gjitha masat ¢ nevojshme né progesin ¢ prodhimit qé 18 sigurojé se
enét jand né pérputhje me tipin e pérshkruar né gertifikatén e shqvrtimit EC t8 tipit ose me projektin
dhe grafikun e prodhimit. Prodhuesi ose pdrfagésuesi i tij i autorizuar duhet t& fiksojé markimin
CE né ¢do ené dhe té hartojé deklaratén e konformitetit.

6.3 Organizmi i inspektimit OEN/OM duhet t& kryejé shqyrtimet dhe provat pé&rkatése me géllim
¢ t& kontrollojé pérputhshmérine e endve me kérkesat e kétiyj Rregulli Teknik né pérputhje me
paragrafét nga i dyti deri tek i dhjeti 1 kSsaj ndnpike.

Prodhuesi duhet té paraqesé enét e tij né formén e partive uniforme dhe duhet t€ marré té gjitha
masat e nevojshme me géllim q& progesi i prodhimit t& sigurojé uniformitetin e ¢do partie t&
prodhuar.

Keto parti duhet t& shogérohen nga certifikata e shqyrtimit EC' t& tipit ose, kur en&t nuk jane
prodhuar me prototipin e aprovuar, me projektin dhe grafikun e prodhimit. N& rastin e fundit,



organizmi i inspektimit OEN/OM duhet ¢ pérpara verifikimit EC & shqyrtojé grafikun e
prodhimit me géllim qé té gertifikoje/vlerésojé pérputhshméring e tyre.

Kur shqyrtohet njé parti, organizmi i inspektimit OEN/OM duhet té sigurojé se enét jané prodhuar
dhe kontrolluar né pérputhje me projektin dhe grafikun e prodhimit si dhe pér t& kontrolluar
qéndrueshmériné e tyre duhet t& kryejé njé prové hidrostatike ose njé prové pneumatike me efekt
té njévlershém né ¢do ené té partisé né njé presion me vleré 1.5 heré mé t&é madh se presioni i
projektuar. Prova pneumatike éshté subjekt i njé progedure pérshtatshmérie.

Pér mé tepér, organizmi i inspektimit OEN/OM pér té shqyrtuar cilésiné e saldimit duhet té kryejé
prova né pjesé 1& ends t& marra né prodhimin pérfagésues ose né njé ené t& zgjedhur nga prodhuesi.
Provat duhet té kryhen né saldimet né gjatési. Megjithate kur perdoren teknika té ndryshme saldimi
lidhur me saldimet gjatésore dhe rrethore, provat pérsériten né saldimet rrethore.

Pér enét e referuara né nénpikén 9.2.3 provat mbi pjesét ¢ enéve zévendesohen me njé prové
hidrostatike né pesé ené t& marra n& ményré rastésore nga ¢do parti me ¢éllim qé té kontrollohet
se ato jané né pérputhshméri me kérkesat thelbé&sore t& dhéna né nénpikén 9.2.3

N¢ rastin e partive té pranuara, organizmi i inspektimit OEN/OM duhet té fiksojé ne ¢do ené
numrin e tij t€ identifikimit si dhe té hartojé me shkrim njé gertifikaté konformiteti t& lidhur me
provat ¢ kryera. Té gjitha enét né parti vendosen né treg duke pérjashtuar ato né t& cilat prova
hidrostatike apo pneumatike nuk ishte e suksesshme.

Nése njé parti éshté refuzuar. organizmi i inspektimit OEN/OM duhet t& marré & gjitha masat ¢
nevojshme qé 1& parandalojé vendosjen né treg t& késaj partie. N& rastin ¢ refuzimit t& shpeshté t&
partive. organizmi 1 inspektimit OEN/OM mund t& pezullojé verifikimin statistikor.

Prodhuesi. nén pérgjegjésiné ¢ organizmit t&é inspektimit OEN/OM, mund qé gjaté progesit té
prodhimit t& vendosé numrin ¢ identifikimit té tij.

Prodhuesi ose pérfaqgesuesi i tij i autorizuar sipas njé kérkese nga strukturat pérgjegjése shtetérore.
duhet té japin gertifikatat ¢ konformitetit t& organizmit té inspektimit OEN/OM.

7. Deklarata EC e konformitetit

7.1. Prodhuesi & pérmbush detyrimet ¢ dhéna né népikat 7.3. 7.4 dhe 7.5 vendos markimin CE &
dhéné né né pikén 8.2 pér enét ¢ ai deklaron se jané né konformitet me:

a) projektin dhe grafikun e prodhimit né lidhje me té cilén &shté hartuar gertifikata e
pérshtatshmérisé/vlerésimit, ose

b) prototipin e aprovuar

7.2 Nga kjo progeduré e deklaratés EC t& konformitetit. prodhuesi béhet subjekt 1 mbikqyrjes EC'
né rastet kur prodhimi PS x V &shté mé i madh se 200 bar.l.

Qéllimi 1 mbikqgyrjes EC &shté & t& sigurojé. si kérkohet né paragrafét a) dhe b) t& nénpikés 7.6.
se prodhuesi plotéson si duhet detyrimet & rrjedhin nga nénpika 7.4. Mbikqyrja duhet t& kryhet
nga organizmi 1 inspektimit OEN/OM i cili ka Iéshuar gertifikatén ¢ shqyrtimit EC & tipit kur enét
jane prodhuar né perputhje me prototipin ¢ miratuar ose. nése ky nuk &shté rasti. nga organizmi 1
inspektimit OEN/OM té cilit i éshté dérguar projekti dhe grafiku i prodhimit.



7.3 Kur prodhuesi pérdor progedurén e referuar né piken 7, ai duhet qé pérpara fillimit t& prodhimit
ti dérgojé organizmit té inspektimit OEN/OM i cili ka I&shuar gertifikatén e shqyrtimit EC té tipit
ose gertifikatén ¢ pérshtatshmerisé njé dokument q& pérshkruan progeset ¢ prodhimit dhe t€ gjitha
masat sisternatike t& paracakinara, t& marra pér 1€ sigurnar pérputhshmérine e en&ve me standardet
e harmonizuar ose me prototipin e miratuar.

7.4 Dokumenti i referuar né nénpikén 7.3 duhet t& pérfshijé:

a) njé pershkrim té mjeteve té prodhimit dhe kontrollit pérkatés t& konstruksionit t& enéve,

b) nje dokument inspektimi q&¢ pé&rshkruan shqyrtimet dhe provat pérkatése t& kryera gjaté
prodhimit, s& bashku me progedurat pérkatése dhe frekuencén e kryerjes sé tyre,

¢) marrjen pérsipér té kryerjes sé shqyrtimeve dhe provave né& pérputhje me dokumentin e
inspektimit té referuar né paragrafin b) dhe té kryrjes sé provés hidrostatike ose t&€ provés
pneumatike né ¢do ené té prodhuar nén njé presion me vleré 1.5 heré mé t&¢ madh se presioni i
projektuar

Kéto shqyrtime dhe prova duhet te kryhen nén pérgjegjésing e njé stafi t& kualifikuar i cili duhet
18 jetd mjaftueshmérisht i pavarur nga personeli i prodhimit dhe &sht& subjekt i njé raporti,

d) adresat e vendeve te prodhimit dhe magazinimit si dhe datén ¢ fillimit t& prodhimit.

7.5 Kur produkti PS x V &shte mé i madh se 200 bar.1, prodhuesit duhet té autorizojné lejimin e
organizmit t& inspektimit OEN/OM pérgjegjés pér mbikgyrjen EC n& vendet e prodhimit dhe
magazinimit pér géllime inspektimi dhe duhet ¢ lejojé até t& pérzgjedhé mostrat e enéve dhe i
siguron atij t& gjithé informacionin e nevojshém dhe né ményré 18 veganté:

a) projektin dhe grafikun e prodhimit,

b) raportin ¢ inspektimit,

¢) gertifikatén e shqyrtimit EC t€ tipit ose gertifikatén e pérshtatshmérisé nése kérkohet,

¢) njé raport mbi shqyrtimet dhe provat ¢ kryera.

7.6 Organizmi i inspektimit OEN/OM i cili ka 1&shuar ¢ertifikatén e shqyrtimit EC t& tipit ose
gertifikatén e pérshtatshmérisé duhet, pérpara datés qé fillon prodhimi, 1& shqyrtoj& si dokumentin
e referuar né nénpikén 7.3 ashtu dhe projektin dhe grafikun e prodhimit té refernar né nénpikén
10.3 me gé&llim gé& té vleresojé perputhshméring e tyre kur enét nuk jané prodhuar né pérputhje me
prototipin e aprovuar.

Pérveg késaj, kur vlera e produktit PS x V &shté mé& e madhe se 200 bar.1, organizmi i inspektimit
OEN/OM gjaté prodhimit duhet:

a) t& sigurojé qé prodhuesi faktikisht kontrollon serité e enéve t& prodhuara né perputhje me
nénpikén 7.4.c),

b) t&¢ marré né vendet ¢ prodhimit ose magazinimit mostra rastésore pér géllime inspektimi,
Organi i miratuar duhet té njoftojé SMTP pérkatése lidhur me raportin ¢ inspektimit dhe sipas njé
kérkese t& késaj 18 fundit edhe organet e tjera 1& miratuara.

8. Markimi CE dhe mbishkrimet
8.1 Pa paragjykuar nénpikén 3.5:



a) kur konstatohet se markimi CFE &shté vendosur n& ményré jo té sakté, prodhuesi ose pé&rfagésuesi
i tij 1 autorizuar detyrohet té sjellé produktin né konformitet me dispozitat né lidhje me markimin
CE dhe t’i japé fund shkeljes sipas dispozitave ligjore né fuqi,

b) kur mospérputhja vazhdon, SPMT pérkatése duhet té marré té gjitha masat e nevojshme referuar
né ligjin nr 10489, daté 15.12.2011 pér t& kufizuar ose ndaluar vendosjen né treg t& produktit né
fjal2 ose t& siguro)é q& produkti &shté térhequr nga tregu né pérputhje me nénpikén 3.5,

8.2 Markimi CE dhe mbishkrimet ¢ dhéna né nénpikén 10.1 duhet t& vendosen né ené né formé té
dukshme, lehtésisht t& lexueshme dhe t& pahegéshme ose n& mj& pllakets t& vendosur né ené né ate
ményré q& t& mos higet.

Markimi CE pérbéhet nga inicialet CE né formén e dhéné né nénpikén 10.1.1, Markimi CE duhet
t& pasohet nga numri 1 identifikimit i orgamizmit té inspektimit OEN/OM pérgjegjés pér verifikimin
EC ose mbikqyrjen EC.

8.3 Ndalohet vendosja e markimeve t& cilat mund t& gorientojné palé t& treta nd kuptimin dhe
formén e markimit CE. Cdo markim tjetér ose pllaketa e t& dhénave vendosen tek enét me kusht
q¢ 18 mos reduktohet pamja dhe leximi i markimit CE.

9, Kérkesat thelbésore t€ sigurisé

9.1 Materialet

Materialet duhet t& zgjidhen né pérshtatje me pérdorimin ¢ pércaktuar té enéve dhe né pérputhje
me nénpikat nga 9.1.1 deri ne 9.1.4.

9.1.1 Pjesét nén presion

Materialet e referuara né nénpikén 1.3, t& pérdorur pér prodhimin e pjeséve nén presion té enéve
duhet t& jend:

a) t& pérshtatshme pér t'u salduar,

b)rezistent dhe plastik (t& epshém). n& m&nyré q& njé ¢arje ose njé krisje né temperaturen minimale
1é punés t€ mos ¢ojé né copézimin ose né frakturat e tipit thyerje;

¢) t& mos ndikohen prej vjeterimit.

Materialet e en&ve prej ¢eliku duhet t& plotésojné kérkesat e pércaktuara né nenpikén 9.1.1.1 dhe
enét prej alumi ose lidhje t& aluminit ato t& pércaktuara né nénpikén 9.1.1.2.

Materialet duhet t& shoqérohen me njé fletd inspektimi te hartuar nga prodbuesi i materialeve si¢
pérshkruhet né pikén 10.

9.1.1.1 Enét prej celiku

Celiget cilésore té palidhur duhet t& plotssomé kérkesat e méposhtme:

a) duhet t& jené jo-bulézues dhe t¢ vihen ne dispozicion pasi te jene trajtuar me nje process
normalizimi, ose né njé giendjeje ekuivalente me té;

b) pérmbajtja e karbonit né produkt duhet t& jeté mé e vogél se 0.25% dhe ajo e squfurit dhe fosforit
duhet t& jené mé pak se 0.05% secila;

¢) t& kend vetits mekanike t& méposhtme:

i) rezistenca maksimale né képutje Rm.max duhet t& jeté mé ¢ vogél se 580 N/mm2;

i1) zgjatimi mbas képutjes t& jetés:

- nése kampionet pér testim merren paralelisht me drejtimin e petézimit:



trashésia > 3 mum; |A| > 20%

trash&sia < 3mm; |AS0mm | = 17%

- n&se kampionet jané marré vertikalisht me drejtimin e petézimit:

trashésia > 3 mm |A| = 20%

trashésia <3 mm |A80mm| > 15%

iii} vlera mesatare e energjisé sé képutjes KCV pér tre kampione né drejtimin gjatésor dhe né
temperaturén minimale t¢ punds nuk duhet t§ jeté ms ¢ vogel se 35 J/em2,

Vetém njéra nga t& tre vlerat mund t& jeté mé ¢ vogél se 35 Jem?2, por jo mé e vogel se 25 J/em?2;
Kjo vleré kontrollohet né& rastin e geligeve gq& pérdoren pér prodhimin e enéve, né t& cilat
temperatura minimale e punés éshté mé ulét se -10°C dhe trashésia e mureve &shté mé e madhe se
5 mm.

9.1.1.2 Enét prej alumini

Alumini pasté/jo-aliazh duhet t& keté pérmbajtje alumini jo mé pak se 99.5%, ndérsa
aliazhet/lidhjet ¢ aluminit t& pércaktuara né nénpikén 1.3 a) dubet t& kené né temperaturén
maksimale t& punés njé rezistencé t& mjaftueshme ndaj korrozionit ndérkristalin.

Pé&r mé tepér, kéto materiale duhet t& plotésoyné kérkesat e méposhtme:

a) t& furnizohen né gjendje té kalitur; dhe

b) 1¢€ kené karakteristikat ¢ méposhtme mekanike:

i) rezistenca maksimale n& képutje, Rm.max, nuk duhet t& jetd mé¢ ¢ madhe se 350 N'mm?2,

i) zgjatimi relative mbas képutjes duhet t& jeté:

A 2 16%, kur kampioni merret paralel me drejtimin e petézimit,

A 214%, kur kampioni &shté marré vertikalisht me drejtimin e petézimit.

9.1.2 Materialet e saldimit

Materialet e saldimit t& p&rdorur pér kryerjen e saldimeve né enét e thjeshta nén presion duhet &
jené t8 pérshtatshdm dhe né pajtueshéri me materialet q& saldohen.

9.1.3 Aksesorét q& ndikojné né fortdsiné e ends

Ké&to aksesore (p.sh. bulona dhe dado) duhet & jené prej njé materiali té specifikvar né nénpikén
9.1.1 ose nga marka t& tjera ¢eliku, alumini apo njé lidhje e pérshtatshme alumini t& pajtueshém
me materialet e pérdorura pér prodhimin e pjeséve nén presion. Kéto materiale né temperaturén
minimale t& punés duhet 1€ kené zgjatim relativ dhe rezistencé té pérshtatshme mbas shkatérrimit.
9.1.4 Pjesét q& nuk i nénshtrohen presionit

T& gjitha pjesét q& nuk 1 nénshtrohen presionit, t& salduara tek enét. duhet t& jen& nga materiale &
pajtueshme me ato komponent& ku saldohen.

9.2 Projektimi 1 enés

Prodhuesi, kur projekton enén duhet t& pércaktoje pérdorimin qé ajo do té keté dhe pérzgjedh:

a) temperaturén minimale té punés Tmin;

b) temperaturén maksimale t& pungs Tmax;

¢) presionin maksimal t& punés PS.

N& rastin kur temperatura minimale ¢ punés &shté mé e ulét se-10°C, cilésité e kdrkuara pér
materialet duhet t& jené t& pranueshme pér kété temperaturé.



Prodhuesi duhet gjithashtu té keté parasysh kérkesat e méposhtme:

1) t& mundésohet inspektimi 1 pjesés s¢ brendshme té enéve:

i1) t& mundésohet zbrazja ¢ enéve:

iii) vetité mekanike t& mbeten t& pandryshuara gjaté gjithé periudhés sé pérdorimit 1& enéve né
pérputhje me éllimin e parashikuar;

iv) enét duhet t& mbrohen né ményrén ¢ duhur nga korrozioni. duke pasur parasysh ményrén e
pérdorimit né Kushtet e parashikuara:

v) enét nuk duhet t'i nénshtrohen tensioneve té tilla ¢&¢ mund t& démtojné siguriné e tyre né
pérdorim;

vi) presioni i brendshém asnjéheré nuk duhet té kalojé presionin maksimal t& punés PS. Megjithate
momentalisht ai mund ta kalojé kété vleré deri né 10%.

c¢) Tegelat e saldimit rrethoré dhe né gjatési béhen duke pérdorur saldime té plota né thellési ose
saldime t& cilat japin t& nj&jtin rezultat. Fundet konveks ndryshe nga ato gjysmésferike duhet té
kené& zmusime cilindrike.

9.2.1 Trashésia e pareteve

Nése vlera e prodhimit PS xV nuk &shté mé e madhe se 3000 bar 1. prodhuesi duhet & pérzgjedhé
pér pércaktimin e trashésisé sé pareteve té enés njé nga metodat e pérshkruara né nénpikat 9.2.1a)
dhe b). nése vlera ¢ prodhimit PS x V &hté mé ¢ madhe se 3000 bar.] ose nése temperatura
maksimale e punés éshté mé ¢ madhe se 100°C, kjo trashési duhet té pércaktohet nga metoda ¢
pérshkruar né nénpikén 9.2.1.1.

Trashésia faktike e paretit né seksionin cilindrik dhe né pjesét fundore, nuk duhet té jeté mé e vogél
se 2 mm pér enét prej geliku dhe jo mé e vogél se 3mm pér enét prej alumini. ose alumini té lidhur.
9.2.2 Metoda e llogaritjes

Trashésia minimale e pjeséve nén presion duhet té llogaritet duke mbajtur parasysh intensitetin e
sforcimeve si dhe kérkesat ¢ méposhtme:

a) presioni llogarités i marré né Konsideraté duhet t& jeté mé i vogél se presioni i zgjedhur maksimal
i punés PS:

b) sforcimi i pérgjithshém i lejuar i membranés nuk duhet t& kalojé vlerat 0.6 RET ose 0.3 Rm.
Prodhuesi duhet t& pérdoré vlerat minimale t& RET dhe Rm té garantuara nga prodhuesi i
materialit. me gellim & pércaktojé sforcimet e lejuara.

Megjithaté, kur pjesa cilindrike ¢ enés ka njé ose mé shumé tegela gjatesor saldimi 1& kryera duke
pérdorur njé proges saldimi joautomatik, trashésia e llogaritur si mé sipér duhet té shumézohet me
koeficientin 1.15.

9.2.3 Metoda eksperimentale

Trashésia ¢ pareteve duhet t& pércakiohet né até ményré ¢é t€ mundésoje qé ena & rezistojé né
temperaturén e ambientit né njé presion té paktén 5 heré mé t&é madh se presioni maksimal i punés,
me njé vleré t& faktorit t& deformimit periferik té pérhershém jo mé 1& madh se 1%.

9.3 Progesi i prodhimit

Enét duhet té konstruktohen dhe ti nénshtrohen kontrolleve né prodhim né pérputhje me
dokumentacionin teknik té projektit dhe prodhimit té pércaktuar né nénpikén 10.3.



9.3.1 Pérgatitja e pjeséve pérbérése

Pérgatitja e pjeséve pérbérése (p.sh. formimi dhe prerja) nuk duhet té shkaktojné lindjen e
defekteve sipérfagésore. plasaritje ose ndryshim 1€ karakteristikave mekanike t€ enés, € cilat mund
& démtojné siguring ¢ enés.

9.3.2 Saldimet né pjesét nén presion

Karakteristikat e saldimeve dhe t& zonave afér tyre, duhet t& jené té njéjta me ato t& materialeve té
saldimit dhe t& mos kené defekte sipérfagésore ose t&é brendshme & démtojné siguriné ¢ enéve.
Saldimet duhet t& kryhen nga saldatoré t&é Kualifikuar ose operatoré gé zotérojné nivelin e
pérshtatshém té kompetencés né pérputhje me progeset saldimit té miratuara. Provat e miratimit
dhe kualifikimit kryhen nga organet ¢ autorizuara (& inspektimit.

Prodhuesi gjaté prodhimit duhet t& sigurojé cilési té géndrueshme té saldimeve népérmjet provave
pérkatése duke pérdorur progedura t& pérshtatshme. Kéto prova pasqyrohen né njé raport.

9.4 Vénia né pérdorim e enéve

Enét duhet t& shogérohen me instruksionet e hartuara nga prodhuesi si (€ pércaktuara né
nénpikén 10.2.

10. Markimi CE, mbishkrimet, instruksionet, planifikimi i projekti dhe i prodhimit
10.1 Markimi CE dhe mbishkrimet

10.1.1 Markimi CE

Markimi CE pérbéhet nga gérmat CE si né formén e méposhtme
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Respektohen proporcionet ¢ dhéna né vizatimin ¢ mésiperm nése markimi CE zvogelohet ose
zmadhohet.

Komponentét e ndryshém té markimit CE duhet t& kené té njejtén pérmase verikale e cila nuk
mund té jeté mé ¢ vogél se 5 mm.

10.1.2. Mbishkrimet

Ena ose pllaketa e t& dhénave duhet t& mbajé té paktén informacionin ¢ méposhtém:
a) presionin maksimal t&é punés (PS né bar):

b) temperaturén maksimale 1€ punés (Tmax né °C):

¢) temperaturén minimale t& punés (Tmin né “C).



¢) kapacitetin e engs (V né& I,

d) emrin ose markén ¢ prodhuesit,

dh) tipin dhe serine ose identifikimin ¢ partisé s¢ enés;

e) dy shifrat e fundit t& vitit né t& cilin &shté vendosur markimi CE.

Kur pérdoret pllaketa me t3 dhréna, ajo duhet t& projektohet né até ménvré qé ajo t& mos ripérdoren
dhe t& keté njé hapésiré boshe pér t& mundésuar vendosjen e njé informacioni tjetér.

10.2 Instruksionet

Instruksionet duhet t& p&rmbajné informacionin e méposhtém:

a) té dhénat e referuara né nénpikén 10.1.1, pérjashtuar identifikimin serial t& enés;
b) pérdorimin e parashikuvar t& enés;

¢) kérkesat lidhur me siguring e enés pér mirémbajtjen dhe instalimin.
Instruksionet duhet t& jené né gjuhén shqipe.

10.3. Planifikimi i projektit dhe prodhimit

10.3.1 Planifikimi i projektit dhe prodhimit duhet té p&rmbajé myé pérshkrim t& teknikave dhe
openimeve & keyera me géllim g& & plotésohen k&rkesat thelb&sore t& sigurisé té dhéna né pikén
9 ose né standardet ¢ harmonizuar t3 refervar né nénpikén 3.2, dhe né veganti:

a) vizatimet ¢ detajuara t& prodhimit t& tipit t& enés;

b) ingtruksionet;

¢) dokumentin g& pérshkruan:

1) matenalet e pérzgjedhur,

ii) progeset ¢ pérzgjedhura t& saldimit,

111) kontrollet ¢ pérzgjedhura,

1v) ¢do detajim si t& dhéné tek projekti i enés.

10.3.2 Kur zbatohen progedurat ¢ pércaktuara né pikat 6 dhe 7, planifikimi i projektit dhe i
prodhimit duhet t& pérfshijé gjithashtu:

a) certifikatat e lidhura me kualifikimin e kérkuar p&r operimet e saldimit dhe t& saldatoréve ose
operatoréve;

b) tletén e inspektimit té materialeve té pérdorur né prodhimin ¢ pjeséve dhe nyjeve qé ndikojng
né fortésiné ¢ ends nén presion;

¢) nj& raport mbi shqvrtimet dhe provat e kryera ose nj¢ pérshkrimi té kontrolleve t& propozuara.

11. Procedurat e vlerésimit t&€ konformitetit (€ enéve né pérdorim

11.1 Personi pérgjegjés, referuar pércaktimit né Ligjin 10489/2011, 1 ndryshuar, ka pérgjegjésiné
tia nenshtroje enét vlerdsimeve vjetore periodike t€ konformitetit, né perputhje me instruksionet ¢
dhéna nga prodhuesi, dhe standardet e harmonizuara si¢ referohet 18 pikén 2 t& kétij vendimi,

11.2 Enet & vena ne shérbim/perdorim pérpara hyrjes ne fuqi te kétij vendimi, te cilat nuk mbartin
markimin CE te konformitetit, dhe nuk jang te pajisura me Deklaraten CE te Konformitetit prej

prodhuesit, do te prezumohen se jané ne pérputhje me dispozitat e kétij rregulli teknik, pas pajisjes
me certifikatén e konformitetit te l&shvar nga nje OEN ose organ 1 miratuar i vler&simit te
konformitetit, referuar péreaktimeve té ligjit 10489/2011, i ndryshuar.

11.3 SPMT mbik&qyr zbatimin ¢ késaj kerkese.



LISTA E STANDARDEVE TE HARMONIZUARA SHQIPTARE QF KANE KARAKTER

REFERUES PER PREZUMIMIN E KONFORMITETIT TE ENEVE

Ményra e
Viti i adoptimit
(me fage t&
Nr. Titulli | standardit né shqip adoptimit si
SSH paré FP ose
me pérkthim
te plote PP)
1 |SSHEN 286-1:1998 2003 FP
Ené te thjeshta ne presion qé nuk i ekspozohen zjarit, té destinuara té mbajne
ajér ose azot. Pjesa 1: Enet ne presion pér pérdorim teé pérgjithsheém
S SH EN 286-1:1998/A1:2002 2003 FP
S SH EN 286-1:1998/A2:2005 2007 FP
S SH EN 286-1:1998/AC:2002 2007 FP
» |SSHEN286-2:1897 1997 FP
Ene té thjeshta né presion gé nuk | ekspozohen zjarit, t& destinuara té mbajne
ajér ose azot. Pjesa 2: Ené nén presion pér frena me ajer dhe sisteme ndihmése
per automjete me motor dhe pér rimorkjot e tyre
S SH EN 286-2:1992/AC:1992 2007 FP
3 |SSHEN 286-3:1994 2003 FP
Enét e thjeshta nen presion gé nuk | ekspozohen zjarrit, té destinuara té mbajné
ajér dhe azot - Pjesa 3: Enét nén presion prej ¢eliku, té destinuara pér pajisje
frenimi me ajér dhe pajisje pneumatike ndihmése pér lokomotiva dhe vagona
hekurudhor
4 |SSHEN 286-4:11994 2003 FP
Eneét e thjeshta nén presion ge nuk | ekspozohen zjarrit, té destinuara té mbajne
ajer dhe azot - Pjesa 4: Enét nén presion prej lidhje alumini, té destinuara per
pajisje freniml me ajér dhe pajisje pneumatike pér lokomotiva dhe vagona
hekurudhor
5 |SSHEN 287-1:2011 2012 FP
Prova miratuese pér saldatoré - Saldimet me shkrirje — Pjesa 1. Celiget
6 |SSHEN 10207:2005 2007 FP
Celige per ene té thjeshta nen presion - Kushtet teknike te furnizimit te fleteve,
shiritave dhe shufrave prej gelikut
7. |S SHEN ISO 15614-1:2004 2007 FP
Specifikimi dhe kualifikimi i progedurave te saldimit per materiale metalike -
Prova e kualifikimit t& progedurés se saldimit - Pjesa 1: Saldimi me hark dhe gaz
i geligeve dhe saldimi me hark i nikelit dhe lidhjeve t& nikelit
S SH EN ISO 15614-1:2004/A1:2008 2008 FP
S SH EN ISO 15614-1:2004/A2:2012 2012 FP
8 S SH EN ISO 15614-2:2005 2007 FP
Specifikimi dhe kualifikimi | progedurave te saldimit pér materiale metalike -
Prova e kualifikimit t& progedurés s¢ saldimit - Pjesa 2:Saldimi me hark i aluminit
dhe lidhjeve t& aluminit
S SH EN ISO 15614-2:2005/AC:2009 2011 FP




