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VENDIM
Nr. 1063, daté 23.12.2015

PER MIRATIMIN E RREGULLIT
TEKNIK “MBI EMETIMIN E
ZHURMAVE NE AMBIENT NGA
PAJISJET PER PERDORIM NE
MJEDISE TE HAPURA”'

Né mbéshtetje t€ nenit 100 t€ Kushtetutés, té
neneve 5, pika 2, dhe 42, té ligjit nr.10489, daté
15.12.2011, “Pér tregtimin dhe mbikéqyrjen e
tregut té produkteve joushgimore”; t€ ndryshuar,
me propozimin e ministrit t€ Zhvillimit Ekono-
mik, Turizmit, Tregtis€é dhe Sipérmartjes dhe
ministrit t€ Energjisé dhe Industrisé, Késhilli i
Ministrave

" Direktiva 2000/14/EC e Parlamentit Evropian dhe Késhillit e datés 8
maj 2000, “Mbi emetimin e zhurmave né ambient nga pajisjet pér
pérdorim né mjedise t& hapura”.

VENDOSI:

1. Miratimin e rregullit teknik “Mbi emetimin
e zhurmave né ambient nga pajisjet pér pérdorim
né mjedise t€ hapura”, sipas tekstit bashkélidhur,
qé éshté pjesé e kétij vendimi.

2. Ngarkohen Ministria e Zhvillimit Ekono-
mik, Turizmit, Tregtis€é dhe Sipérmartjes dhe
Ministria e Energjisé dhe Industrisé pér zbatimin
e kétij vendimi.

Ky vendim hyn né fuqi pas botimit né
Fletoren Zyrtare dhe 1 shtrin efektet e zbatimit té
tij nga data 1.1.2016.

KRYEMINISTRI
Edi Rama
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RREGULL TEKNIK

Mbi emetimin e zhurmave né ambjent nga pajisjet pér pérdorim né mjedise té
hapura.

1. Qellimi

Ky Rregull Teknik ka pér géllim t& pércaktojé kérkesat thelb&sore t& sigurisé né lidhje me
emetimine zhurmés, progedurat e vlerésimit t& konformitetit, markimit dhe dokumentacionin
teknik né€ lidhje me emetimin e zhurmés t& pajisjeve né mjedise t& hapura.

2. Fusha e zbatimit

2.1. Ky Rregull Teknik zbatohet pér pajisjet & pérdoren né mjedise t& hapura t& listuara né pikat
11 dhe 12 dhe mbulon vetém pajisje & vendosen né treg apo vihen né€ pérdorim si njé njési e téré
e pérshtatshme pér pérdorimin e parashikuar. Perjashtohen nga ky Rregull Teknik pajisjet shtesé
qé funksionojné pa-energji, t& cilat vendosen né treg ose vihen né pérdorim mé vete, pérveg
kazmave dhe beton-thyesve/matrapikéve q& mbahen né doré dhe pér ¢ekanét hidrauliks.

2.2 Pérjashtohen nga fusha e zbatimit e kétij Rregulli Teknik pajisjet e meposhtme:

a) t& gjitha pajisjet e pércaktuara kryesisht pér transportin e mallrave ose personave me rrugé ose
hekurudhé, rrugé ajrore ose ujore,

b) pajisje t& projektuara posagérisht dhe t&€ ndértuara pér qéllime ushtarake dhe policore si dhe
pér shérbimet emergjente.

3. Pérkufizime

Né kété Rregull Teknik, termat e méposhtém kané ké&to kuptime:

a) “pajisje pér pérdorim né mjedise t& hapura” jané t& gjitha makinerité e pércaktuara né pikén
1/A, t& Rregullit Teknik “Mbi Makinerite”, g€ jané ose vetélévizése, ose mund t& 1&vizen dhe g8,
pavarésisht nga elementi/tét 1&vizés, ka pér qéllim t& pérdoret, sipas tipit t& saj, né mjedise t&
hapur dhe & kontribuon né ekspozimin e zhurmés n€ mjedis. Pérdorimi i pajisjes né€ njé ambient
ku transmetimi i tingullit nuk &sht& ose nuk eshte shume i prekur/ndikuar (p.sh. nén ¢adra, nén
cati pér mbrojtje nga shiu ose né pjesén e jashtme t& sht€pive) konsiderohet si pérdorim né
mjedis t& hapur.

Gjithashtu nénkupton edhe pajisje g€ punojné pa energji pér pérdorime industriale ose mjedisore
qé ka pér géllim, né perputhje me tipin, t& pérdoret né mjedise t& hapura jashté dhe gqé kontribuon
né nxjerrjen e zhurmés né mjedis. Té gjitha ké&to tipe pajisjesh né vijim do t& quhen “pajisje™;

b) “procedura t& vlerésimit t& konformitetit” jané progedurat e pércaktuara né pikat nga 21 deri
mé 24 t& ké&tij Rregulli Teknik;

¢) “markim” &shté vendosja e markimit CE né ményré té dukshme, t& lexueshme dhe t&
pahegé&shme dhe e shoqeruar nga treguesi i garantuar i nivelit t€ fuqisé sé tingullit.

d) “niveli i fuqise sé& tingullit LWA” &shté fuqgia e tingulli A n& dB né lidhje me 1 pW.
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e) niveli 1 matur i1 fuqisé s€ tingullit” &shté njé nivel i fuqise s€ tingullit si¢ pércaktohet nga
matjet ¢ dhéna n& pikén 18; vlerat ¢ matura mund t& pércaktohen ose nga njé makiné e vetme
pérfag&suese pér tipin e pajisjeve, ose nga niveli mesatar i njé numri makinash;

f) “niveli i garantuar i fuqisé sé& tingullit” &shté njé& nivel i1 fuqis€ s& tingullit i pércaktuar né
pérputhje me kérkesat e dhéna né pikén 17 &€ pérfshin pasaktésité pér shkak t& ndryshimit t&
prodhimit dhe procedurave t& matjes, si dhe kur prodhuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar,
konfirmon/vérteton se sipas instrumentave teknike t&€ pérdorur dhe t& pé&rmendur né
dokumentacionin teknik nuk &shté tejkaluar.

g) “Konsumator” &shté ¢do person, i cili blen ose pérdor mallra apo shérbime pér plotésimin e
nevojave vetjake, pér g€llime & nuk kané lidhje me veprimtaring tregtare ose ushtrimin e
profesionit. N& kuptim t& ké&tij vendimi, edhe organizatat jofitimprurése konsiderohen si
konsumatoré

4. Vendosja né treg

4.1. Pérpara vendosjes né treg dhe/ose né pérdorim t& pajisjeve t& percaktuara né nénpikén 2.1,
prodhuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar, siguron se:

a) pajisja plotéson kérkesat e kétij Rregulli Teknik né lidhje me emetimin e zhurmés né mjedis t&
hapur,

b) procedurat e vlerésimit t& konformitetit jané kryer n& perputhje me pikén 13 t& ké&tij Rregulli
Teknik,

¢) pajisja mban markimin CE dhe treguesin e nivelit t& garantuar t& fuqisé sé tingullit dhe &shté e
shogéruar nga njé deklaraté EC e konformitetit.

4.2 Kur as prodhuesi as pérfagésuesi i tij 1 autorizuar nuk plotésojné detyrimet e kétij Rregulli
Teknik, pérgjegjés &sht& importuesi ose personi qé vendos pajisjen né treg dhe/ose né pérdorim.

S. Mbikéqyrja e tregut

Struktura Pérgjegjése e Mbikqyrjes sé Tregut nén Ministrine e tregtisé kur pajisjet parashikohen
t& perdoren nga konsumatoret dhe nén Ministrine ¢ industrisé né rastet e tjera kur perdoren nga
jo-konsumatoret (me poshté SPMT pérkatése) merr masat e nevojshme t& parashikuara né Ligjin
nr. 10489, date 15.12.2011 “Pér tregtimin dhe mbikqyrjen e tregut t& produkteve joushgimore™, 1
ndryshuar, pér t& siguruar & pajisja vendoset né treg dhe/ose né pérdorim vetém nése ajo Eshté
né pérputhje me kérkesat e kétij Rregulli Teknik, mban markimin CE dhe treguesin e nivelit t&
garantuar t& fuqise sé tingullit, si dhe shoqérohet nga njé deklaraté EC e konformitetit.

6. Lévizja e liré

6.1. Nuk pengohet, kufizohet ose ndalohet vendosja né treg dhe/ose né pérdorim e pajisjeve, t&
cilat jan& né p&rputhje me dispozitat ¢ kétij Rregulli Teknik, mbajné markimin CE dhe treguesin
e nivelit te garantuar t€ fuqise sé& tingullit, si dhe jane shogéruar me njé deklarate EC t&
konformitetit.
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6.2. N& panaire tregtare apo aktivitete te tilla t& ngjashme mund t& ekspozohen pajisjet, q& nuk
jan& né& perputhje me kerkesat e ké&tij Rregulli Teknik, vetém nése nj&€ shénim i dukshém tregon
qarté se njé pajisje e tillé nuk &sht& né pérputhshméri dhe se ajo nuk &shté e vendosur né treg
dhe/ose né pérdorim deri sa t& sillet né pérputhshmeri me kérkesat e kétij Rregulli Teknik nga
prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar. Gjaté demonstrimeve t& mos pérputhshmérisé t&
kétyre pajisj.eve t&€ merren masat e duhura pér t& siguruar mbrojtjen e personave.

7. Prezumimi i konformitetit

Pajisjet te cilat mbajné markimin CE, treguesin e nivelit t& garantuar t& fuqisé s€ tingullit dhe
shogérohen me deklaratén EC t& konformitetit prezumohen né pérputhje me kérkesat e kétij
Rregulli Teknik.

8. Deklarata EC e konformitetit

8.1. Prodhuesi, ose pérfagésuesi i tij i autorizuar, i pajisjeve t& referuara né nénpikén 2.1, né
ményré qé t& vértetojé se njé pajisje Eshté né pérputhje me dispozitat e kétij Rregulli Teknik,
harton njé deklaraté EC t& konformitetit pér secilin tip t& pajisjeve t& prodhuara; Pé&rmbajtja
minimale e deklaratés s& konformiteti Eshté pércaktuar né pikén 17 t& kétij Rregulli Teknik.

8.2. Deklarata e konformitetit pér pajisjet q& vendosen né treg dhe/ose né perdorim hartohet ose
pérkthehet né gjuhén shqipe.

8.3. Prodhuesi, ose pérfagésuesi i1 tij 1 autorizuar, mban njé kopje t& deklaratés EC t&
konformitetit s€ paku 10 vjet nga data e prodhimit t& pajisjes s& fundit, s& bashku me
dokumentacionin teknik si¢ parashikohet né nenpikat 21.3, 22.3, 23.2, 24.3.1 dhe 24.3.3 t& kétij
Rregulli Teknik.

9. Mos-pérputhshmeéria e pajisjes

9.1. Kur SPMT pérkatése konstaton se njé pajisje, e cila &shté vendosur né treg dhe/ose né
pérdorim, nuk pérputhet me kérkesat e ké&tij Rregulli Teknik, ajo merr t& gjitha masat e
nevojshme parashikuar né ligjin 2011/10489 n& ményré q& prodhuesi ose pérfagésuesi i tij i
autorizuar t& sjellé pajisjen né€ pérputhje me kerkesat e kétij Rregulli Teknik.

9.2. Referuar ligjit 2011/10489, SPMT pérkatése merr t& gjitha masat e nevojshme pér kufizimin
ose ndalimin e vendosjes né treg dhe/ose né perdorim t& pajisjes ose siguron terheqjen e saj nga
tregu,

kur:

a) vlerat limit t& pérmendura né pikén 11 jané tejkaluar, ose

b) vazhdon mospérputhshméria me kerkesat e tjera t& kétij Rregulli Teknik, pavarésisht nga
masat e marra sipas nénpikés 9.1;

N& ké&té rast SPMT pérkatése njofton menjehere Ministring pérkatése.

10. Markimi
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10.1 Pajisja e vendosur né treg dhe/ose né pérdorim q& &shté né pérputhje me kérkesat e kétij
Rregulli Teknik mban markimin CE t& konformitetit. Markimi pérb&het nga inicialet "CE".
Forma e markimit CE jepet n€ pikén 20 t& ké&tij Rregulli Teknik.

10.2. Markimi CE shogérohet nga treguesi i nivelit t& garantuar t& fuqise s€ tingullit. Modeli i
treguesit jepet né pikén 20.

10.3. Markimi CE i konformitetit dhe treguesi i nivelit t& garantuar t& fuqisé s& tingullit
vendosen né ¢do pjesé t& pajisjes n€ formé t& dukshme, t& lexueshme dhe t& paheqéshme.

10.4. Ndalohet t& vendosen mbi pajisje markime, ose mbishkrimev t& cilat gorientojné kuptimin e
markimit CE ose treguesit t& nivelit t&€ garantuar t& fuqis€ sé tingullit. Cdo markim tjetér mund t&
vendoset mbi pajisje, me kusht g€ t& mos reduktojé dukshmering dhe lexueshméring€ e markimit
CE dhe treguesin e nivelit t& garantuar t& fuqisé sé tingullit.

10.5 Kur pajisja &shté objekt edhe i Rregullave t& tjera Teknike, q& mbulojné aspekte t& tjera qé
gjithashtu parashikojné vendosjen e markimit CE, markimi tregon se kjo pajisje pérmbush
gjithashtu dispozitat e kétyre Rregullave Teknike.

Megjithaté, nése nj& ose mé shumé prej kétyre Rregullave Teknike i lejojn€ prodhuesit, gjaté njé
periudhe kalimtare, t& zgjedhé rregullat q& do t& zbatoj&, markimi CE tregon se pajisja plotéson
vetém kérkesat e Rregullave Teknike t& zbatuara nga prodhuesi. N& ké&té rast, pjesét e veganta t&
zbatuara t& kétyre Rregullave Teknike, t& publikuara né Fletoren Zyrtare, jepen né dokumentat ,
sh&nimet, ose instruksionet e kérkuara nga ké&to Rregulla Teknike dhe q& shoqérojné pajisjen.

11. Kérkesat thelbésore té sigurisé né lidhje me nivelin e lejushém té fuqisé sé tingullit pér
pajisjet subjekt pér kufijté e zhurmés

Niveli i garantuar i fuqisé sé tingullit i pajisjeve t& listuara mé& poshté nuk duhet t& kalojé nivelin
e lejueshém t& fuqisé sé tingullit si¢ &shté pércaktuar né tabelat e méposhtme t& vlerave kufitare:
11.1- Ngrit8sit/cikriké ndértimi pér transportin e mallrave (q& vihen né 1&vizje nga motoré me
djegie t& brendéshme)

Pércaktimi: nénpika 15.3. Matja/Masa: nénpika 19.3

11.2- Makinat ngjeshése (vetém rulat vibrues dhe jo-vibrues, pllaka dridhése dhe tokmaké
dridhés)

Pércaktimi: nénpika 15.8. Matja/Masa: nénpika 19.8

11.3- Kompresoré (<350 kW)

Pércaktimi: nénpika 15.9. Matja/Masa: nenpika 19.9

11.4-Thyeré&s-betoni dhe gérmues, t& mbajtur me doré

Pércaktimi: nénpika 15.10. Matja/Masa: nénpika 19.10

11.5- Cikrik& ndértimi (q€ punojné/vihen né 1&vizje nga motoré me djegie te bréndéshme)
Pércaktimi: nénpika 15.12. Matja/Masa: nénpika 19.12

11.6- Buldozerg (<500 kW)

Pércaktimi: nénpika 15.16. Matja/Masa: nénpika 19.16

11.7- Shkarkues (<500 kW)
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Pé&rcaktimi: nénpika 15.18. Matja/Masa: nénika 19.18

11.8- Ekskavatoré hidrauliké apo q& punojné me litaré (<500 kW)

Pércaktimi: nénpika 15.20. Matja/Masa: nénpika 19.20

11.9- Ngarkues-ekskavatoré (<500 kW)

Pércaktimi: nénpikal5.21. Matja/Masa: nénpika 19.21

11.10- Nivelues (<500 kW)

Pércaktimi: nénpika 15.23. Matja/Masa: nénpika 19.23

11.11- Paketa e fuqisé hidraulike

Pércaktimi: nénpika 15.29. Matja/Masa: nenpika 19.29

11.12- Ngjeshés né vendgroposje, t& tok&s/dherave t& tipit ngarkues me kové (<500 kW)
Pércaktimi: nénpika 15.31. Matja/Masa: nénpika 19.31

11.13- Kosités bari (me pérjashtim t& pajisjeve bujgqésore dhe pyjore, si dhe pajisjet me shumé-
géllime, komponenti kryesor i motorizuar i cili ka njé fuqi t& instaluar prej mé shumé se 20 kW)
Pércaktimi: nénpika 15.32. Matja/Masa: nénpika 19.32

11.14- Kosités bari / kosités anésor bari

Pércaktimi: nénpika 15.33; Matja/Masa: nénpika 19.33

11.15- Kamioné ngrités, q& vihen né l&vizje nga motoré me djegie t& brendéshme, t&
kundérbalancuar (me pérjashtim té 'kamionave t& tjeré ngrité€s té kundérbalancuar' sig
pércaktohet n& nénpikén 15.36, paragrafi i dyté me njé kapacitet t& vlerésuar pér jo mé shumé se
10 ton)

Pércaktimi: nénpika 15.36. Matja/Masa: nénpika 19.36

11.15- Ngarkues (<500 kW)

Pércaktimi: nénpika 15.37. Matja/Masa: nénpika 19.37

11.16- Vinga 1&vizés

Pércaktimi: nénpika 15.38. Matja/Masa: nenpika 19.38

11.17- Shata me motor (<3 kW) Pé&rcaktimi: nénpika 15. 40.

Matja/Masa: nénpika 19.40

11.18 -Pérfundues pér shtrim rruge (me pérjashtim t& pérfunduesve pér shtrim rruge t& pajisur
me njé rrjeté* me ngjeshje t& larté)

Pércaktimi: nénpikal5.41. Matja/Masa: nénpika 19.41

11.19 Gjeneratoré energjie (<400 kW)

Pércaktimi nénpikal5.45 Matja/Masa: nénpika 19.45

11.20- Vinga kullé

Pércaktimi: nénpikal5.53. Matja/Masa: nénpika 19.53

11.21- Gjeneratoré saldimi

Pércaktimi: nénpikal5.57. Matja/Masa: nénpika 19.57.

Tabela
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Lloji i pajisjes

Fugia/Energjia
instaluar P (né kW)

Fuqia/Energjia elektrike Pel

(1) né kW

neto

(S

Masa/Pesha e pajisjes m né

kg

Gjerésia e prerjes L né cm

Niveli i lejuar i fuqisé sé tingullit
né dB/1 Pw

Fazalgéngal
janar 2012

Faza Il si nga
1 janar 2013

Makina
(rul vibrues, pllaka

ngjeshése

vibruese/dridhése,
tokmak dridhés)

P<8

108

105

8<P <70

109

106

P>70

89+11;, P

86+11;, P

Buldozeré me
zinxhirg, ,
ngarkues-
ekskavatoré me
zinxhiré

106

103

87+111g P

84+111g P

Buldozeré me rrota,
ngarkues me rrota,
ngarkues-
ekskavatoré¢ me
rrota, automjete
shkarkimi,
klasifikues/kategori
zues, ngjeshds pér
mbushje dheu t&
tipit ngarkues,
kamion& ngrités té&
kundérbalancuar g&
punojné me
motorrme djegie te
brendeshme, vinga
té lévizshém,
makina
ngjeshése/ngjeshjej

104

101

P>55

85+11), P

82+11, P
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e (jo-rul vibrues),
shtrim  pérfundim
rruge, paketa ¢
fuqise hidraulike
96 93
Eskavators, P<15
ngrités/cikrik
ndértimoré pér
transportin e
. 83+11j, P 80+11j P
mallrave, vinga P>15
ndértimi, motor-
shata
107 105
Beton-thyerés dhe m<15
matrapiks w© 94 +11;, P 92 +11, P
mbahen né doré 15 <m<30 & &
m > 30 96+111gP 94+111gP
Vinga kullg
AR 98 + 1, P 96 + 1, P
Gjeneratoré saldimi Pe <2 97 + 15 Pal 95 +1g Pal
dhe energjie
2<Py< 10 98 + 15 Py 96 + 15 Pqi
P> 10 97 + g P 95 + Ig P
99 o7
Kompresorg P<15
P>15 97+21gP 95+21gP
96 94%
Kositése L<50
bari/kopshti, 100 08
kositése  léndine/ 50<L <70
kositése 100 0g®
70 <L <120
)
105 103
L>120
(1) Pel pér gjeneratoré saldimi: korrenti konvencional saldimi shumézuar me tensionin
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konvencional t& ngarkesés pér vlerén mé t& ulét t& faktorit t& dhéné nga prodhuesi.

Pel pér gjeneratoré energjie: energjia kryesore sipas SSH ISO 8528-1:2008, pika 13.3.2
(2) Parametrat e fazes sé II jané indicative pér tippet e méposhtme te pajisjeve:

— Rulat vibrues rula dridh&s me ecje prapa

— pllaka vibruese (> 3kW);

— tokmaké dridhés ;

— buldozeré me rrota ;

— Ngarkues me rrota > 55 kW),

— Kamiong ngrités, q& vihen né 1&vizje nga motoré me djegie t& bréndéshme t&
kundérbalancuar;

— Pérfundues ngjeshés pér shtrim rruge;

— Beton-thyerés dhe matrapik me energji (15<m<30)

— - Kosités bari, kosites anesor .

Parametrat pérfundimtare do t& varen nga amendimet e Rregullit Teknik.

N& mungesé t& njé amendimi parametrat e fazés s& paré do t& vazhdojné t& zbatohen dhe
pér fazén e dyté.

(3)Per vincat levizes me nje motor parametat ¢ fazes se pare do te aplikohen dhe per
fazen e dyte

Niveli i lejuar i fuqisé s& tingullit rrumbullakoset ne numrin e plote me te afert (per me
te vogel se 0,5 numri me i vogel dhe per per me te madh ose te barabarte me 0,5 merret
numri me i madh)

12 Pajisje objekt vetém i markimit té zhurmés

Niveli i garantuar i fuqisé sé& tingullit i pajisjeve té listuara mé poshté, &shté objekt vetém i
markimit t& zhurmés:

12.1- Platforma ajrore me motoré me djegie t& bréndéshme

Pércaktimi: nénpika 15.1. Matja/Masa: nénpika 19.1

12.2.- Kosités shkurre

Pércaktimi: nénpika 15.2, Matja/Masa: nénpika 19.2

12.3- Ngrités/¢ikriké ndértimoré pér transportin e mallrave (me motor elektrik)
Pércaktimi: nénpika 15.3. Matja/Masa: nénpika 19.3

12.4- Makina sharré shirit t& kantiereve t& ndértimit

Pércaktimi: nénpika 15.4. Matja/Masa: nénpika 19.4

12.5- Makina sharre diskore t& kantiereve t& ndértimit

Pércaktimi: nénpika 15.5. Matja/Masa: nénpika 19.5

12.6 — Sharra zinxhir portative

Pércaktimi: nénpika 15.6. Matja/Masa: nénpikal9.6

12.7- Automjet i kombinuar thithje dhe shkarkimi me presion t& larté
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Pércaktimi nénpika 15.7. Matja/Masa: nénpika 19.7

12.8- Makina ngjeshése (vetém tokmake shpérthyes)

Pércaktimi: nénpika 15.8. Matja/Masa: nénpika 19.8

12.9- Pérzjerés betoni dhe llagi

Pércaktimi: nénpika 15.11. Matja/Masa: nénpika 19.11

12.10- Cikriké ndértimi (me motor elektrik)

Pércaktimi: nénpika 15.12. Matja/Masa: nénpika 19.12

12.11- Makina transportuese dhe spérkatése pér beton dhe llag

Pércaktimi: nénpika 15.13. Matja/Masa: nénpika 19.13

12.12- Rrypa transportues

Pércaktimi: nénpikal5.14. Matja/Masa: nénpika 19.14

12.13- Pajisje ftohé&se n&€ automjete.

Pércaktimi: nénpika 15.15. Matja/Masa: nénpika 19.15

12.14- Pajisje shpimi

Pércaktimi: nénpikal5.17. Matja/Masa: nénpika 19.17

12.15- Pajisje pér ngarkimin dhe shkarkimin e gisternave ose siloset né kamiong
Pércaktimi: nénpika 15.19. Matja/Masa: nénpika 19.19

12.16- Kontenieré pér riciklim gelqi

Pércaktimi: nenika 15.22. Matja/Masa: nénpika 19.22

12.17- Kosités bari/ kosités anésor bari

Pércaktimi: nénpika 15.24. Matja/Masa: nénpika 19.24

12 18- Kosités gardhi

Pércaktimi: nénpika 15.25. Matja/Masa: nénpika 19.25

12.19- Larés me presion t& larté

Pércaktimi: nénpika 15.26. Matja/Masa: nénpika 19.26

12.20- Makina uji me presion t& larté

Pércaktimi: nénpika 15.27. Matja/Masa: nénpika 19.27

12.21- Cekan hidraulik

Pércaktimi: nénpika 15.28. Matja/Masa: nénpika 19.28

12.22- Prerés ndarés

Pércaktimi: nénpika 15.30. Matja/Masa: nénpika 19.30

12.23- Ventilatoré pér gjethe

Pércaktimi: nénpika 15.34. Matja/Masa: nénpika 19.34

12.24- Kolektoré pér gjethe

Pércaktimi: nénpika 15.35. Matja/Masa: nénpika 19.35

12.25- Kamioné ngrit€s, q& vihen né 18vizje nga motoré me djegie t&€ bréndéshme t&
kundérbalancuar (vetém “kamiona t& tjeré ngrités kundérbalancues™ si¢ pércaktohet né nénpikén
16.36, paragrafi i dyt&, me njé kapacitet t& vlerésuar prej jo mé shumé se 10 ton)
Pé&rcaktimi: nénpika 15.36.

Matja/Masa: nénpika 19.36
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12.26 — Kontenieré t& 1évizshém té mbeturinave
Pércaktimi: nénpika 15.39. Matja/Masa: nénpika 19.39
12.27- Pérfundues pér shtrim rruge (t& pajisur me njé rrjeté ** me ngjeshje t& lartg)
Pé&rcaktimi: nénpika 15.41. Matja/Masa: nénpika 19.41
12.28- Pajisje shtyllash

Pércaktimi: nénpika 15.42. Matja/Masa: nenpika 19.42
12.29- Makina vendosje tubash

Pércaktimi: nénpika 15.43. Matja/Masa: nénpika 19.43
12.30- Skrep pistash bore

Pércaktimi: nénpika 15.44. Matja/Masa: nénpika 19.44
12.31- Gjeneratoré energjie (> 400 kW)

Pérkufizimi: nénpika 15.45. Matja/Masa: nénpika 19.45
12.32- Making fshirése me energji

Pércaktimi: nénpika 15.46. Matja/Masa: nénpika 19.46
12.33- Mjet transporti mbledh&s mbeturinash
Pércaktimi: nénpika 15.47. Matja/Masa: nénpika 19.47
12.34- Makina pérpunimi/bluarje rrugésh

Pércaktimi: nénpika 15.48. Matja/Masa: nénpika 19.48
12.35- Shkriférues

Pércaktimi: nénpika 15.49. Matja/Masa: nénpika 19.49
12.36- Coptues/Grirés

Pércaktimi: nénpika 15.50. Matja/Masa: nénika 19.50
12.37- Makina boré-heqése me mjete rrotulluese (vetélévizése, me pérjashtim t& shtesave)
Pércaktimi: nénpika 15.51. Matja/Masa: nenpika 19.51
12.38- Automjete thithése

Pércaktimi: nénpika 15.52. Matja/Masa: nénpika 19.52
12.39- Gérmues

Pércaktimi: nénpika 15.54. Matja/Masa: nénpika 19.54
12.40- Kamion pérzjerés

Pércaktimi: nénpika 15.55. Matja/Masa: nénpika 19.55
12.41- Njésité e pompave t& ujit (jo pér pérdorim nén ujé)
Pércaktimi: nénpika 15.56. Matja/Masa: nénpika 19.56.

13 Vlerésimi i konformitetit

13.1 Pérpara vendosjes né treg dhe/ose né pérdorim t& ¢do pajisjeje t& referuar né pikén 11,
prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar kryen pér ¢do tip pajisjeje njérén prej progedurave t&
vlerésimit t& konformitetit si mé& poshté:

a) kontrollin e brendshém t& prodhimit me vlerésimin e dokumentacionit teknik dhe progedurén e
kontrollit periodik t& referuar né pikén 22, ose

b) progedurén e verifikimit t& nj&sis€ t& referuar né pikén 23, ose
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¢) progedurén e sigurimit t& ploté t& cilésisé té referuar né pikén 24.

13.2. Para vendosjes né treg dhe/ose né shérbim pér ¢do tip t& pajisjeve te referuar né pikén 12
prodhuesi ose pérfagésuesi i tij 1 autorizuar, kryen progedurén e kontrollit t& brendshém t&
prodhimit t& referuar n€ pikén 21 t& ké&tij Rregulli Teknik.

14. Organet e miratuara
14.1 Ministri pérgjegjés per industriné miraton organe t& vleresimit t&¢ konformitetit pér kryerjen
e procedurave pérkatése t& vleresimit t& konformitetit referuar né ké&té Rregull Teknik, sipas
kérkesave t& pércaktuara né ligjin nr.10489, dat&.15.12.2011, i ndryshuar
14.2 Ministria pérgjegjése per industriné publikon né fagen zyrtare té saj listén e organeve t&
miratuara me numrat e tyre t& identifikimit dhe fushat pér t& cilat ato jané miratuar.
14.3. Mbledhja e t& dhénave
a) Pérpara vendosjes né treg/né pérdorim, prodhuesi, pérfagésuesi i autorizuar ose importuesi
dérgon prané SPMT dhe Ministrisé pérkatése njé kopje t& deklaratés s¢ konformitetit pér ¢do tip
paisje qé referohet né nénpikén 2.1.
b) Ministria pérkatése grumbullon t&¢ dhénat sipas nénpikss 14.3pér t& gjitha paisjet dhe i
publikon ké&to t& dhéna né fagen zyrtare t& saj, t& cilat pérditesohen periodikisht, mundesisht ¢do
vit.
¢) Kéto t& dhéna pér ¢do tip apo model paisje, pérmbajné t& paktén:

(1) vlerén e fuqisé neto t& instaluar t& zhurmés

(i1) nivelin e matur t& fuqisé sé& tingullit

(ii1) nivelin e garantuar t& fuqisé sé tingullit

(1v) pérshkrimin e pajsjes

(v) emrin e prodhuesit ose t& markés tregtare

(vi)numrin ose emrin ¢ modelit.

15. PERCAKTIMI I PAJISJEVE

15.1 Platforma ajrore me motoré me djegie té brendéshme

Qubhet pajisja qé pérb&het minimalisht nga njé platformé pune, njé strukturé e zgjatur dhe njé
shasi. Platforma e punés &shté njé platformé e rrethuar ose njé kafaz q&€ mund t& zhvendoset e
ngarkuar né pozicionin e kérkuar t& punés. Struktura e zgjatur &shté e lidhur me shasiné dhe
mban platformén e punés. Ajo lejon 1&vizjen e platformés sé punés né pozicionin e saj t& kérkuar.

15.2 Kosites shkurreje

Njé njési e 1&vizshme g€ mbahet me doré qé punon me motor me djegie te brendshme, e pajisur
me njé teh/thiké rrotulluese prej metali apo plastike me qellim per t& preré barera te keqija,
shkurre, pemé t& vogla dhe bimési t& ngjashme. Pajisja e prerjes vepron né njé plan aférsisht
paralel me tokén.

15.3 Ngrités/¢cikriké ndértimoré pér transportin e mallrave
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Njé ngrités/¢ikrik ndértimor & punon me energji i instaluar pérkohé&sisht me qéllim pér t'u
pérdorur nga persona qé jané t& lejuar t&€ hyjn€ né sheshe inxhinierie dhe ndértimi. Ky u shérben:
a) niveleve t& pércaktuara t& uljes, g€ ka njé platformé:

(1) t& projektuar vetém pér transportin ¢ mallrave

(i1) g& lejon hyrjen e personave gjaté ngarkimit dhe shkarkimit

(iii) g& lejon hyrjen dhe 1&vizjen e personave t& autorizuar gjaté montimit, ¢gmontimit dhe
mirémbajtjes

(iv) e udhézuar

(v) q8 1&viz vertikalisht ose pérgjaté njé rruge maksimumi 15° nga vertikalja

(vi) t& mbéshtetur ose t& mbajtur nga: tel, litar, zinxhir, bosht i pérdredhur dhe dado/kundérdado,
skaré dhe ingranazh, krik hidraulik (direkt ose indirekt), ose njé mekanizém lidhjeje i
zgjerueshém

(vii) ku shtyllat mundet ose jo t& duan mbéshtetje nga struktura t& veganta/ndara., ose

b) njé uljeje t& sipé&rme ose t& nj& zone pune & zgjatet deri né fund t& udhézuesit (p.sh. njé cati),
q¢€ ka njé pajisje pér te mbajtur ngarkesé:

(1) e projektuar vetém pér transportin e mallrave,

(i1) e projektuar g& nuk ka nevojé pér t& ecur mbi t&, pér géllim ngarkimi ose shkarkimi ose pér
mirémbajtje, montim dhe gmontim

(ii1) nga e cila njerézit jané t& ndaluar n& ¢do kohé&

(iv) 1 udhézuar;

(v) qé &shté e projektuar pér t& 1&vizur né njé kénd t& paktén 30° nga vertikalja, por mund té&
pérdoret né ¢do kénd

(vi) e mbajtur me litar me tela geliku dhe njé sistem pozitiv drejtimi

(vii) t& kontrolluar nga kontrolle t& tipit me presion konstant

(viii) g€ nuk pérfiton nga pérdorimi i ¢do kundérpeshe

(ix) q& eshte projektuar per njé ngarkesé maksimale t&€ vlerésuar prej 300 kg

(%) e projektuar pér njé shpejtési maksimale prej 1 m/s

(x1) dhe ku drejtuesit e paisjes kerkojne mbéshtetje nga struktura t& vecanta/ndara.

15.4. Makina sharre shirit te kantiereve te ndertimit
Nj& makiné manuale g& peshon mé pak se 200 kg e pajisur me njé teh-sharré t& vetme né formén
e njé bande t& vazhdueshme t& montuar né te dhe pérgjaté n€ mes t& dy ose mé& shumé pulexhove.

15.5. Makina sharre diskore te kantiereve te ndertimit

Njé makin€ manuale q& peshon mé pak se 200 kg e pajisur me njé teh-sharre t& vetém rrethor
(pérveg njé€ sharre shénuese), me njé diametér prej 350 mm-500 mm, i fiksuar gjaté punés
normale t& prerjes. Kjo makine eshte e paisur edhe me njé tavoling horizontale, ku e gjitha apo
njé pjes€ e sé ciles &shté e fiksuar gjaté funksionimit. Tehu i sharrés &shté i montuar mbi njé
bosht horizontal pa pjerrési, pozicioni i cili mbetet i palévizshém gjaté punes.

Makina mund t& keté nj& nga vegorité e méposhtme:
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a) mund&sine g& tehu i sharrés ngrihet dhe ulet pérmes tavolings.

b) Skeleti i makings poshté tavolinés mund t& jeté i hapur ose i mbyllur.

¢) sharra mund te pajiset me nje tavoline levizese manuale shtese (jo ngjitur me tehun e sharres).
15.6. Sharra portative zinxhir

Njé mjet g€ vihet né puné me energji, projektuar pér t& preré dru me njé zinxhir-sharré dhe
pérbéhet nga njé njési kompakte e dorezave, burimi i energjise dhe menyren e prerjes, projektuar
pér t'u mbajtur me dy duar.

15.7. Automjet i kombinuar thithjeje dhe shkarkimi me presion té larté
Njé automjet g€ mund t&€ punojé si mjet thithjeje,ose si shkarkues me presion té larté. Shih
automjet thithjeje dhe shkarkues me presion t& larté.

15.8. Makiné ngjeshése

Njé makiné q& ngjesh materiale, psh. mbushje gurésh, toké ose sipérfaqe t& asfaltuar, nép&rmjet
veprimit rrokullisés, ngjeshés,ose vibrimit t& mjetit t& punés. Ajo mund t& jeté vetélévizése,
térheqése, e shoqéruar nga pas, ose njé pjes€ makine qé e 18viz.

Makinat ngjesh&se ndahen si vijon:

a) Rrula qe drejtohen nga operatoré: makina ngjeshése, vetélévizése me njé ose mé shumé
tambura cilindriké metaliké, ose goma llastiku, vendgendrimi i operatorit &shté njé pjesé
perberese e makinerisé/-&s

b) Rrula ge terhigen: makina ngjeshése, vetélévizése me njé ose mé shumé tambura cilindriké
metaliké, ose goma llastiku né t& cilat pajisja e funksiominit pér 1&vizje, drejtim, frenim dhe
vibrim jané t& vendosura né ményré t& tillé q& makinat t& vihen né puné nga njé operator
shogérues ose me telekomandé

¢) rrul rimorkio: makina ngjeshése, me njé ose mé shumé tambura cilindriké metaliké, ose goma
llastiku t& cilet nuk kané nj€ sistemi t& pavarur drejtimi dhe ku vend gendrimi i operatorit gjendet
né njé njési terheqese.

¢) pllaka vibruese dhe tokmak vibrues: makina ngjesh&se me pllaka kryesisht me fund te sheshtg
t& cilat jané béré t& vibrojne. Ato vihen né puné nga njé operator shogérues ose si njé pjese né
makinén e transportit.

d) Tokmak shperthimi: makina ngjeshése kryesisht me njé fleté t& sheshté si mjet ngjeshés, 1 cili
&shté béré pér t& 18vizur né nj& drejtim kryesisht vertikal nga presioni 1 shpérthimit. Makina
pérdoret nga nj& operator shoqérues.

15.9. Kompresor

Cdo making pér pérdorim me pajisje t& kémbyeshme & preson ajrin, gaze ose avuj né njé
presion mé t& larté se presioni hyrés. Njé kompresor pérfshin veté kompresorin e zhveshur, forcé
kryesore 18vizése dhe ¢do element apo pajisje t& pérfshirg, t& cilat jane te nevojshme pér punen e
sigurt t& kompresorit.

Pérjashtohen kategorité e pajisjeve t& méposhtme:
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a) ventilatoré, psh pajisje q€ prodhojné qarkullim ajri né nj€ presion pozitiv jo mé& shumé se 110
000 paskal

b) pompa vakumi, p.sh. pajisjet pér nxjerrjen e ajrit nga njé hapésiré e mbyllur nén njé presion q&
nuk tejkalon presionin atmosferik

¢) motorét me turbing gazi.

15.10. Beton-thyerés dhe matrapiké, qé mbahen me doré
Beton-thyerés me energji (prej ¢farédometode) dhe matrapiké t& pérdorur pér t& kryer puné né
inxhinieri civile dhe vendet e ndértimit.

15.11. Perzjeres betoni ose llagi

Nj& making pér t& pérgatitur beton ose llag, pavarésisht nga procesi i ngarkimit, pérzierjes dhe
zbrazjes. Ajo mund t& pé&rdoret me ndérprerje ose vazhdimisht.

Perzjeresa betoni né kamioné quhen kamiong perzjeres (shih pércaktimin 15.55).

15.12. Cikriké ndértimi
Njé pajisje ngritése q& punon perkohesisht me energji e instaluar, e cila &hté e pajisur me mjete
pér t& ngritur dhe ulur nj& ngarkesé pezull.

15.13. Makiné transportuese dhe spérkatése pér beton dhe lla¢

Impiant g& pompon dhe spérkat beton ose llag, me ose pa tund&s, ku materiali pér tu transportuar
pércillet né pozicionin ¢ vendosjes pérmes tubacioneve, pajisjeve t&€ shpérndarjes ose krahé té
shpérndarjes.

Transportimi kryhet mekanikisht per :

a) per beton mekanikisht, me pompa me piston ose elike

b) per llac, mekanikisht me piston, bosht spiral, tub dhe pompa me elike ose né ményré
pneumatike nga kompresoré me ose pa dhoma ajri.

Kéto makina mund t& jene t& montuara mbi kamioné, rimorkio ose automjete t& veganta.

15.14. Rypa transportues
Nj& making e instaluar pérkohésisht e pérshtatshme pér transportin e materialeve me ané té njé
rripi g€ vihet n€ puné me energji.

15.15. Pajisje ftohése né automjete

Njé njési ngarkese ftoh&se/ngrirése mbi kategorité e automjeteve N2, N3, O3 dhe O4

Njésia ftoh&se mund t& marré energji me ané t& njé pjesé pérbérése t& njésis€ ftohése, nj€ pjesé e
vecanté te vendosur ne trupin e automjetit, njé motor levizes i automjetit, ose nga njé burim
energjie i pavarur ose gatishmérie.

15.16. Buldozer
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Njé& making vet&lévizése me rrota ose me zinxhir q& pérdoret pér t& ushtruar njé forcé shtytése
ose térheqése népérmjet pajisjes s&€ montuar.

15.17. Pajisje shpimi

Njé& making qé& pérdoret né€ vendet e ndértimit pér shpimin e vrimave me:

a) shpim me goditje

b) shpim rrotullues

¢) shpim rrotullues me goditje.

Pajisjet e shpimit jané t& palévizshme gjaté shpimit. Ata mund t& 1&vizin nga njé vend pune né
njé tjetér, me energjiné e tyre. Pajisjet e shpimit vet&lévizése

pérfshijne ato t& montuara mbi kamioné&, shasi me rrota, traktoré, makiné me rréshqitje, baza
rréshgqitese (& térhequra me gikrik).

Kur pajisjet e shpimit jané t& montuara mbi kamiong, traktoré dhe rimorkio, ose me bazé rrote,
transporti mund t& kryhet me shpejtési t& larté dhe né rrugé publike.

15.18 Shkarkues

Njé making veté-1&vizEse me rrota ose making rréshqitése q& ka njé trup t& hapur, e cila ose
transporton dhe zbraz ose shperndan materiale. Shkarkueset mund t€ jené t& pajisura me pajisje
pérbérése veté-ngarkuese.

15.19. Pajisje pér ngarkimin dhe shkarkimin e siloseve ose cisternave mbi kamioné
Pajisje me energji t& vendosura ne silos apo kamioni-cisterné pér ngarkimin ose shkarkimin e
léngjeve ose materiale t& ngurta me ané t& pompave apo pajisjeve t& ngjashme.

15.20. Ekskavator, hidraulik ose qé punon me litar

Njé& making vetélévizése rréshqitése ose me rrota q& ka njé strukturé t& sipérme t& afté pér njé
rrotullim prej minimumi 360°, i cili gérmon, rrotullohet dhe zbraz materiale nga veprimi i njé
kove e vendosur tek krahu ose krahu teleskopik, pa 1&vizur shasing ose pjesen e levizeshme gjaté
¢do cikli t& makings.

15.21 Ngarkues-ekskavator

Njé making vetélévizése me rrota, ose rréshqitése q& ka njé& mbéshtetje strukturore kryesore
projektuar pér t& mbajtur edhe njé mekanizém pér t& ngarkuar kovén e montuar pérpara edhe njé
thike te vendosur ne fund te saj.

Kur pérdoret thika e pasme, makina normalisht gérmon nén nivelin e tokés me l&vizje kove drejt
makinés. Thika e pasme ngre, rrotullon dhe shkarkon materiale, ndérkohé & makina &shté e
pal&vizshme.

Kur pérdoret ngarkuesi, makina ngarkon ose gérmon pé&rmes 1&vizjes pérpara t& makinés, dhe
ngre, transporton dhe shkarkon material.
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15.22. Kontenieré pér riciklim qelqi

Njé kontenier, e ndértuar me ¢farédolloj materiali, q& pérdoret pér mbledhjen e shisheve. Ajo
&shté e pajisur t& paktén me nj& hapje pér t&€ mbushur me shishe dhe njé tjetér pér t& zbrazur
kontenierin.

15.23. Nivelues

Njé& making vet&lévizése me rrota qé ka njé teh t& rregullueshém, t& pozicionuar ndermjet pjeses
se perparme dhe te pasme te boshtit, i cili pret, 1&viz dhe pérhap material zakonisht pér kérkesa
nivelimi

15.24. Kosites bari/kosités bari anésor

Njé njési e 1&vizshme manuale, g€ punon/vihet né 18vizje nga motoré me djegie te brendéshme, e
pajisur me linje(a) t& pérkuléshme, fije, ose elementé t& ngjashém jo-metaliké elastiké prerss, t&
tilla si prerése rrotulluese, t& destinuara pér t& preré barérat e kéqija, bar apo bimési t& ngjashme
t& buta. Pajisja prerése vepron né njé plan gati paralel (bar-kositése) ose pingul (kositése anésore
bari) me tokén.

15.25. Kosites gardhi

Pajisje manuale, g& vihet né 18vizje teresisht me energji, e cila &hté projektuar pér t'u pérdorur
nga njé operator pér t& preré gardhe dhe shkurre duke pérdorur reciprokisht njé ose mé shumé
tehe prerés.

15.26. Lares me presion té larté

Nj¢& automjet i pajisur me njé pajisje pér t& pastruar kanalet apo instalime t& ngjashme me anég t&
njé& pompe uji me presion t& larté. Pajisja mund t& jeté, ose e montuar mbi njé shasi kamioni
automjetesh, ose t& pérfshira né€ shasine e saj. Pajisja mund t& jeté e fiksuar, ose e cmontueshme
si né rastin e njé sistemi t& shkémbyeshém.

15.27 Makina uji me presion té larté

Nj& makin€ me grykéza ose hapje té tjera qé rrisin shpejtésing té cilat lejojné ujin, edhe me
pérzierje, t& dalé si curke me forcé.

Né pérgjithési, makinat e ujit me presion t& larté pérbéhen nga njé making, njé gjenerator
presioni, linja tubash, pajisje spérkatje, mekanizma sigurie, kontrollues dhe pajisje matje.

Makina uji me presion té lart€ mund té jené t& 1&vizshme ose t& palévizshme:

a) makina uji me presion té larté t& 1évizshme, makina t& gatshme pér transport t& krijuara pér t'u
pérdorur n€ vende t& ndryshme, dhe pér kété géllim jané t& pajisura né pérgjithési ne shasing e
tyre gendrore ose jané t& montuara né automjet.

T¢ gjitha linjat e nevojshme pér furnizim jané te perkuleshme dhe g€ stakohen lehtg,
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b) Makina uji me presion t& larté t& palévizshme ge jané projektuar pér t'u pérdorur né njé vend
pér njé kohé t& gjate, por t& afta pér t’u zhvendosur né€ nj& vend tjetér me pajisjet perkatese. N&
pérgjith&si, t& montuara né strukturé ose rreshqitese me linj& furnizimi ne gjendje per t'u stakuar.

15.28. Cekan hidraulik

Pajisjet q&€ pérdorin burim energjie hidraulike t& makin&s mbartése pér t& pérshpejtuar njé piston
(ndonjéheré i asistuar me gaz), i cili mé pas godet njé mjet. Vala e shtypjes e krijuar nga veprimi
kinetik rrjedh n& brend&si t& materialit, ¢ cila shkakton thyerjen e materialit. Cekanet hidrauliké
kerkojne njé fumizimin me vaj t€ presuar pér t€ funksionuar. E gjithe njésia mbajtese e
cekanit kontrollohet nga njé operator, zakonisht i ulur né kabinen e transportit.

15.29. Paketé e fuqise hidraulike

Cdo making pér pérdorim me pajisje t& kémbyeshme qé presojné 1&ngje né nj& presion mé t& larté
se presioni hyrés. Do t& thot& njé bashkim i njé force kryesore 1&vizése, pompe, me ose pa
rezervuar dhe pajisjeve (p.sh. kontrollues, valvulén e skarkimit te presionit)

15.30 Prerési ndarés

Nj& makiné e 18vizshme e destinuar pér prerjen e ndarjeve né beton, asfalt dhe sipérfageve t&
ngjashme né rrugé. Mjeti prerés &shté njé disk rrotullues me shpejtési t& larté. L.&vizja pérpara e
prerésit ndarés mund t& jeté

a) me dore

b) me dore dhe asistence mekanike

¢) qé vihet né puné me energji.

15.31. Ngjeshés ne vendgroposje té tokés/dherave, té tipit ngarkues me kové

Njé making ngjeshése vet&lévizése me rrota q& ka njé lidhje pér ngarkim t&€ montuar para me njé
kové q& ka rrota celiku projektuar kryesisht pér t& ngjeshur, 1&vizur, niveluar, dhe t& ngarkojé
dhe’, mbushje dheu ose materiale higjienike (mbeturina).

15.32. Kositése bari

Makiné bar-prerése e shogéruar nga pas ose qé 1 vendoset njé makine me shtojcé bar-prerése ku
pajisja e prerjes vepron né njé plan aférsisht paralel me tokén dhe & pérdor tokén pér t&
pércaktuar lartésing e prerjes me ané té rrotave, ajrit jasték apo rreshqitesa, etj, dhe g& pérdor
motor ose motor elektrik pér burim energjie. Pajisjet prerése jané ose

a) elemente t& ngurté prerje, ose

b) linja filamentesh jo-metalike apo prerés jo-metalik qé rrotullohet lirisht me njé energji
kinetike prej mé& shumé se 10 J secili; energjia kinetike pércaktohet duke pérdorur Aneksin B
SSH EN 786:2010,

Gjithashtu kositese-bari eshte nje making bar-prerése qe shtyhet nga pas prej nje operatori ose &
i vendoset njé making shtojcé bar-prerése ku pajisja e prerjes rrotullohet rreth njé boshti
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horizontal q& t& sigurojé njé veprim prerje me njé shufér prerése t€ palévizshme ose thiké
(kosités cilindér).

15.33 Kositése bari/kosités anesor bari

Njé& makiné me energji elektrike qe shtyhet nga pas prej nje operatori ose mbahet né doré & pret
bar me element(&) prerés me linje(a) filamenti jo-metalike ose prerés jo-metaliké & rrotullohen
lirisht me nj& energji kinetike jo mé& shumé se 10 J secili, me gellim per t& preré bar ose bimési t&
buté t& ngjashme.

Elementi(&t) prerés veprojn€ né njé plan gati paralel (making prerése 1&nding) ose pingul (1&nding
buzé making prerése) me tokén. Energjia kinetike pércaktohet duke pérdorur Aneksin B SSH EN
786:2010,

15.34 Ventilatore per gjethe

Nj& makin€ me energji e pérshtatshme pér t& pastruar fushat me bar, udhét, kalimet, rrugét, etj
nga gjethet dhe materiale t& tjera népérmjet 18vizjes me shpejtesisé s€ larté t& ajrit. Ajo mund t&
jeté portative (q& mbahet me doré) ose jo portative, por e 1&vizshme.

15.35 Kolektore per gjethe

Njé& makin€ me energji ¢ pérshtatshme pér mbledhjen e gjetheve dhe mbeturinave té tjera duke
pérdorur njé pajisje thithjeje t& pérbéré nga njé burim energjie q& prodhon njé vakum brenda
makinés dhe njé hundeze thithjeje dhe nj& kontenier pér materialin e mbledhur.

Ajo mund t& jeté portative (g€ mbahet me doré) apo jo portative, por e 1&vizshme.

15.36. Kamioné ngrités, qé vihen né lévizje nga motoré me djegie te brendeshme, té
kundérbalancuar

Njé& kamion ngrités me rrota, q& vihet né 1&vizje nga motor me djegie t& brendshme me pajisje
ngritjeje dhe kundérpeshe (shtiz&/direk, krah teleskopik ose krah me nyje).

Kéto jané:

a) kamioné pér terren t& ashpér (kamion& me rrota t& kundérbalancuar t&€ destinuar kryesisht pér
puné né terren natyror jo t&€ pérmirésuar dhe né terren t& ¢gregulluar, psh. vendet e ndértimit),

b) kamioné t& tjeré ngrités t& kundérbalancuar, duke pérjashtuar ato kamioné ngrités té
kundérbalancuar q¢ jané ndértuar né ményré specifike pér trajtimin e kontenieréve.

15.37. Ngarkues

Njé& makiné me rrota ose rréshqitése vetélévizése qé ka njé lidhje dhe strukturé pérbérése kové-
mbéshtetése t& montuar pérpara e cila ngarkon ose gérrmon pérmes 18vizjes pérpara t& makingés,
dhe heq, transporton dhe shkarkon materiale.

15.38. Ving lévizés
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Njé krah vingi i1 veté-fuqizuar i afté t& udhétojé, i ngarkuar apo jo, pa nevojén e rrugé kalimit t&
fiksuar dhe q& mbéshtetet tek graviteti pér stabilitet. Ai funksionon mbi goma, reshqitese ose me
rregullime t& tjera t& 1&vizshme. N& pozicione fikse/té caktuara ai mund t& mbéshtetet nga krahé
ose pajisje té tjera & rrisin stabilitetin e tij.

Konstruksioni i vingit 1&vizé€s mund t& jeté e 1lojit t& rrotullimi rrethor t& plot&, me rrotullim t&
kufizuar ose jo-rrotullues. Ai &shté i pajisur normalisht me njé ose mé& shumé cikriké dhe/ose
cilindra hidraulik& pér ngritjen dhe uljen e krahut dhe ngarkesés.

Vingat 1&vizés jané t& pajisur ose me krahé teleskopik, me krah& me nyje, me krahég grilg, ose njé
kombinim i kétyre, me njé projektim té tille q&¢ mund t& jeté i gatshém t& ulet. Ngarkesat né
gjendje pezull nga krahu i vingit mund t& trajtohen nga bashkimet blloku i ganxhés ose shtojca
& tjera q& ngrené ngarkesé pér shérbime t& veganta.

15.39 Kontenierét e 1évizshém té mbeturinave
Njé kontenier i pérshtatshém i projektuar dhe pajisur me rrota pér géllim ruajtje t& mbeturinave
pérkohésisht, dhe e pajisur me nj& mbulesé.

15.40 Shat me motor

Nj& making veté-1&vizése e projektuar qe té jeté e kontrolluar nga kembesori:

a) me ose pa rroté/a mbeshtetese, né ményré té tillé q& elementét e saj t&€ punés te veprojné si
mjete shate t& siguruar shtyrjen(shaté motorike), dhe

b) shtytjen nga njé ose disa rrota te véna né 18vizje drejtpérdrejt nga motorri dhe t& pajisur me
mjete shate (shat me motor me rrota).

15.41. Pérfundues per shtrim rruge

Njé making e 18vizshme pér ndértim rrugésh q& pérdoret me g&llim t& aplikimit t& shtresave t&
materialit ndértimor, si psh pérzierje bituminoze, betoni dhe zhavorri né sipérfage. Perfunduesi i
shtrimit te rruges mund t& jeté i pajisur me njé njé rrjeté* me ngjeshje t& larté.

15.42. Pajisje shtyllash

Pajisje t& nxjerrjes dhe vendosjes t& shtyllave, psh. ¢cekicé godites, nxjerrés, vibrues ose pajisje te
heqies dhe vendosjes te shtyllave statike te nje teresie makinash dhe pérbérésish te pérdorur pér
vendosje ose nxjerrjen e shtyllave, i cili pérfshin gjithashtu:

a) Pajisje shtylle si pjese perberese e makines transportuese (rréshqitése, € montuar me rrota apo
binarg, shtojcé drejtuese qarkulluese, sistem drejtues ose komandues)

b) aksesoré, psh. kapak shtylle, helmeta, pllaka, shoqeruesa, pajisje fiksuese, pajisje pér 1&vizje
shtyllash, udhezues shtyllash, mbrojtésa akustiké dhe pajisje
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pér zbutjen e vibrimeve, gjeneratoré energjie dhe pajisje per ngritje personale, ose platforma.

15.43. Makina vendosje tubash

Njé makin€ me rrota ose rreshqitese vetélévizése e projektuar vecanérisht pér t& trajtuar dhe
vendosur tuba dhe t& transportojé pajisje t& tubacionit. Makina, projekti i s€ cilés bazohet né njé
traktor, ka komponent t& projektuar posacérisht pér t&, té tilla si shasia, struktura kryesore,
kundérpeshé, mekanizém krahu 1&vizés dhe ngarkes&-ngrités, dhe krah 1&viz€s anésor me
rrotullim vertikal.

15.44. Skrep pistash bore

Nj¢& makiné rreshqitese vetélévizése q& pérdoret pér t&€ ushtruar nj€ forcé shtytje ose térheqése né
boré dhe akull népérmjet pajisjeve t& montuara.

15.45. Gjenerator energjie
Cdo pajisje q& pérb&het nga njé motor me djegie t& brendshme q& v& né 1&vizje njé gjenerator
elektrik rrotullues qé& prodhon furnizim t&€ vazhduesh&m t& energjisé elektrike.

15.46. Makiné fshirése me energji

Nj& makiné fshirése-mbledhése q& ka pajisje pér t& pastruar copa materiali brenda rrugés se
hyrjes thithése q& mé pas pércillet né ményré pneumatike népérmjet njé rryme ajri me shpe;jtési
t& larté ose me njé sistem mekanik ngrités ne né nj&é mbajtés mbledhés te copave.

Pajisjet fshirése dhe mbledh&se mund t& jené ose t& montuara mbi njé shasi kamioni automjetesh
ose t& pérfshira brenda shasisé se vet. Pajisja mund té jeté fikse ose e cmontueshme si né rastin e
njé sistemi te konstruksionit t& shk&mbyeshém.

15.47 Mjet transporti mbledhés mbeturinash

Njé mjet i projektuar pér mbledhjen dhe transportimin ¢ mbeturinave shtépiake dhe t& rénda né
bazé t& ngarkimit népérmjet kontenieréve ose me doré. Automjeti mund té jeté i pajisur me njé
mekanizém ngjeshés. Nj& automjet mbledhés mbeturinash pérbéhet nga njé€ shasi me kabing
mbi t& cilén Eshté montuar skeleti. Ai mund t& pajiset me njé pajisje per ngritjen e kontenieréve.

15.48. Makiné pérpunimi/bluarje rrugésh

Njé& making 18vizése e pérdorur pér t&€ hequr materiale nga sipérfaqe t& shtruara duke pérdorur njé
trup cilindrik qé& vihet n& puné me energji, né sipérfagen e sé cilés jané vendosur mjete bluarese,
tamburat prerés rrotullohen gjaté operacionit prerés.

15.49. Shkriférues

Njé makin€ me energji qe shtyhet nga pas prej operatorit, e cila pérdor tokén pér t& pércaktuar
thellésing e prerjes dhe q& &shté e pajisur me njé montim t& pérshtatshme pér t&€ caré ose
gérvishtur sipérfaqen e 1&ndings né kopshte, parqe dhe zona t& tjera t& ngjashme.
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15.50 Coptues/Grirés

Nj& makin€ me energji ¢ projektuar pér pérdorim né njé pozicion t& palévizshém q& ka nj& ose
mé shumé pajisje prerése, me géllim reduktimin e pjeséve t& médha t& materialeve organike né
copa t& vogla. N& pérgjithési ajo pérb&het nga njé ushqyes népémjet t& cilés futet materiali (i cili
mund t&€ mbahet nga njé& pajisje ose jo), njé pajisje q& pret materialin me ¢farédolloj metode
(prerje, copétim, thérrmim ose metoda té tjera) dhe nj& govate shkarkimi pérmes t& cilés
materiali i preré shkarkohet. Mund te vendoset edhe nje pajisje mbledhese.

15.51. Makiné boré-heqése me mjete rrotulluese
Njé¢ makin€ me t& cilén bora mund t&€ higet nga zonat e trafikut me mjete rrutulluese,
pérshpejtuar dhe nxjerre me ane te fryrjes.

15.52. Automjete thithése

Njé& automjet i pajisur me njé pajisje pér t&€ mbledhur ujé, balté, llum, plehra ose materiale t&
ngjashme nga kanalizimet ujore ose instalime t& ngjashme me ané t& njé vakumi. Pajisja mund t&
jeté e montuar mbi njé shasi kamioni automjetesh ose e pérfshira né shasisé sé vet. Pajisja mund
t& jeté e fiksuar ose e gmontueshme si né rastin e njé sistemi konstruksioni t& shkémbyeshém.

15.53. Ving kullé

Njé krah vingi i1 rrutullushem i vendosur né majén e njé kulle q& qéndron gati vertikal né
pozicionin ¢ punés. Kjo pajisje q& punon me energji &shté e pajisur me mjete pér ngritjen dhe
uljen e ngarkesave pezull dhe pér 1&vizjen e ngarkesave té tilla duke 1 ndryshuar rrezen e ngritjes
s& ngarkesés, kthesén, trajektoren e komplet pajisjes. Pajisje te vecanta kryejné disa 18vizje, por
jo medoemos t& gjitha nga kéto 1&vizje. Pajisja mund t& instalohet né nj& pozicion t& caktuar ose
eshte pajisur me mjete pér zhvendosje ose ngjitje lart.

15.54. Gérmues

Njé makiné me rrota ose rreshqitese vetélévizése, hipur mbi te ose e kontrolluar nga njeriu, qé ka
njé lidhje dhe shtesé ekskavatori t& montuar para ose mbrapa, projektuar kryesisht pér té
realizuar gérmime me njé veprim te panderprere, népérmjet 1&vizjes se makings.

15.55. Kamion pérzjeres

Nj& mjet transporti i cili Eshté i pajisur me njé tambur pér t& transportuar beton q& pérzihet, i
gatsh&m nga fabrika beton-pérzierése né vendin e punés; tamburi mund té rrotullohet kur makina
&sht& né& 18vizje apo e géndruar. Tamburi zbrazet né vendin e punés duke rrotulluar tamburin.
Tamburi vihet né 1&vizje ose nga motori.

15.56. Njésia e pompés sé ujit

Nj& making e pérbéré nga vete pompa e ujit dhe sistemi 1 drejtimit. Pompa e ujit nénkupton nje
aparat pér ngritjen e ujit nga njé nivel energjie t& ulét n€ nj& nivel mé t& larts.
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15.57 Gjenerator saldimi
Cdo pajisje rrotulluese q& prodhon njé rryme elektrike pér saldim.

16. DEKLLARATA EC E KONFORMITETIT

Deklarata EC e konformitetit pérmban informacionin e meposhtém:

a) emrin dhe adresén e prodhuesit ose pérfagésuesit té tij t& autorizuar

b) emrin dhe adresén e personit & mban dokumentacionin teknik

¢) pérshkrimin e pajisjes

d) progedurén e kryer t& vlerésimit t& konformitetit, dhe kur &shté e nevojeshme, emrin dhe
adresén e OEN/OM pér kryerjen e vleresimit t& konformitetit.

e) nivelin e matur t& fuqisé sé tingullit tek nj€ pajisje pérfaqésuese pér kété tip,

f) nivelin e garantuar t& fuqisé sé tingullit pér kété pajisje,

g) njé referencé te ky Rregull Teknik

h) deklaratén se pajisja pérputhet me kérkesat e kétij Rregulli Teknik

1) aty ku &shté e nevojeshme, deklarata/t e konformitetit dhe referencat e Rregullave Teknike t&
tjeré t& zbatuar

k) vendin dhe datén e deklaratés

1) t& dhénat e nénshkruesit t& autorizuar q& vepron né emér t& prodhuesit ose pérfaqésuesit t& tij
t& autorizuar.

17. METODA E MATJES SE ZHURMES E EMETUAR NE AJER NGA PAJISJET PER
PERDORIM Ni MJEDISE TE HAPURA

17.1 Kjo piké jep metodat ¢ matjeve t& zhurmés né ajér q& pérdoren pér pércaktimin e nivelit t&
fuqisé sé& tingullit pér pajisjet q¢ mbulohen nga ky Rregull Teknik, me g&llim kryerjen
progedurave t& vlerésimit t& konformitetit.

17.2 Pika 18 e kétij Rregulli Teknik pér ¢do tip pajise pércakton:

a) standardet bazé t& emetimit t& zhurmés,

b) shtesat e pérgjithshme t& kétyre standardeve bazé

t& emetimit t& zhurmés pér matjen e nivelit t& presionit t& tingullit mbi nj&€ sipérfage matjeje q&
rrethon burimin dhe pér llogaritjen fuqisé s& nivelit t& tingullit t& prodhuar nga burimi.

17.3. Pika 19 e kétij Rregulli Teknik pér ¢do tip pajisje pércakton:

a) Nje standard t& rekomanduar bazé pér emetimin e zhurmave, duke pérfshiré:

(1) njé& referencé t& standardit bazé t&€ emetimit t& zhurmés zgjedhur nga pika 18,

(i1) zonén e provés,

(ii1) vlerén e konstantes K2A,

(iv) formén e sipérfages t& matjes,

(v) numrin dhe pozicionin ¢ mikrofonave qé& do t& pé&rdoren,

(vi) kushtet e punés t& pérfshira,

(vii) referencén e njé€ standardi, nése ka
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(viii) kérkesat né& lidhje me montimin e pajisjeve

(viii) metoda e pérdorur pér llogaritjen e rezultateve t& niveleve t& fuqisé sé tingullit né rast se do
t& pérdoren disa prova me kushte pune t& ndryshme’

(ix). informacione t& mé&tejshme.

Kur provohen tipe specifike t& pajisjeve, prodhuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar mund t&
zgjedhe njé standard bazé t& emetimit t& zhurmave t& pikés 18 dhe t& zbatojé kushtet e punés t&
pikés 19 pér kéte tip specifik pajisjeje. Megjithaté né€ rast mosmarréveshje, standardi bazé i
rekomanduar pér emetimin e zhurmés 1 pércaktuar né pikén 19 duhet t& pé&rdoret s& bashku me
kushtet e punés t& pikés 19.

18. Standardet bazé té emetimit té zhurmés

Pér pércaktimin e nivelit t& fuqisé sé& tingullit t& pajisjeve pér pérdorim né€ mjedise t& hapura né
pérgjith&si mund t& pérdoren standardet bazé t& emetimit t& zhurmave

SSH EN ISO 3744:2007

SSH EN ISO 3746:2010

né& pérgjith&si mundet t& pérdoren duke pranuar shtesat e pérgjithshme t&€ méposhtme:
18.1.Pasiguria e matjes

Pasiguria e matjes nuk &shté marré parasysh né kuadér t& procedurave t& vlerésimit t&
konformitetit né fazén e projektimit.

18.2. Efekti i burimit gjaté provés

18.2.1. Shpejtésia e ventilatorit

Nése motori 1 pajisjes ose sistemi hidraulik i tij Eshté 1 pajisur me nje ose disa ventilatoré , ai/ata
duhet t& punojné gjaté provés. Shpejtésia e ventilatorit éshté, né pérputhje me njé nga kushtet e
méposhtme, deklaruar dhe vendosur nga prodhuesi i pajisjeve dhe duhet t& paraqitet né raportin e
provés, duke u pérdorur kjo shpejtési né matjet e métejeshme:

a) transmensioni i ventilatorit i lidhur drejtpérsédrejti me motorin

Nése transmensioni i ventilatorit &shté i lidhur direkt me motorin dhe/ose pajisjen hidraulike
(p-sh. rrip transmensioni) ai duhet t& punojé gjaté provés.

b) transmensioni 1 venilatorit me disa shpejtési t& ndryshme

Nése ventilatori mund t& punojé me disa shpejtési t&€ ndryshme prova do t& kryhet ose

(1) né& shpejtésing e saj maksimale t& punés, ose (i) n€ nj& prove te paré me ventilatorin vendosur
né& shpejtési zero dhe né njé prove t& dyté ventilatori vendosur me shpejtési maksimale.

Niveli i presionit t& tingullit t& rezultuar LpA llogaritet duke i kombinuar t& dyja rezultatet e
provave duke pérdorur ekuacionin e méposhtém:

LpA =101g {0,3 x 100,1 LpA,0 % + 0,7 x 100,1 LpA,100 %}
ku

LpA, 0% é&shté niveli t& presionit te tingullit t& pércaktuar me ventilator t& vendosur né shpejtési
Zero
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LpA, 100% &shté niveli i presionit te tingullit pércaktuar me ventilator t& vendosur né shpejtési
maksimale.

¢) Transmision ventilatori me shpejtési vazhdimisht t& ndryshueshme.

Nése ventilatori mund t& punojé me shpejtési vazhdimisht t& ndryshueshme, prova do t& bé&het
ose sipas 18.2.1(b), ose me shpejtésiné e ventilatorit t& vendosur nga prodhuesi né jo mé pak se
70% e shpejtésisé maksimale.

18.2.2. Prova e pajisjeve mundé&suar pa ngarkesé

Pér ké&to matje, motori dhe sistemi hidraulik i pajisjes duhet t& jeté ngrohur né pérputhje me
udhézimet/instruksionet, dhe duhet t& respektohen kérkesat e sigurise.

Prova b&het me pajisje né njé pozicion t& palévizshém, pa veprimin e pajisjes s€ punés ose
mekanizmit udhétues.

Per g&llimin e proves, motori do t&, punoje pa ngarkese me jo mé pak se shpejtésia pérkatése t&
vlerésuar gé& i korrespondon fuqisé neto (*).

Fuqi neto do t& thoté& fugia n& 'kW (CE) e marré né makinén e provés né fund t& boshtit me
gunga/kollodokut, ose ekuivalente e saj, e matur né pérputhje me metodén EC t& matjes t& fuqisé
s& motoréve me djegie t& brendshme pér automjetet rrugore, pérveg se fugia e motorit t&
ventilatorit ftoh&s &shté pérjashtuar.

Nése makina &shté mundé&suar nga njé gjenerator apo nga rrjeta, frekuenca e furnizimit t& rrymes,
t& specifikuar pér motorin nga prodhuesi, duhet t& jeté i géndrueshém né = 1 Hz n&se makina
&shté e pajisur me njé motor me induksion, dhe tensioni i furnizimit me + 1% t& tensionit t&
vlerésuar nése makina &shté e pajisur me njé komutator motori. Furnizimi me tension t& matet né
prizén e njé kablli jo t&€ ndashém ose kordoni, ose né hyrje t&€ makinés, nése Eshté parashikuar njé
kabéll 1 ndashém.

Forma e rrymés e furizimit t& korentit nga gjeneratori do t& jeté i ngjashém me até t& marré nga
rrjeta.

Nése makina punon me bateri, baterija duhet t& jet& plotésisht e ngarkuar.

Shpejtésia e pérdorur dhe fuqia pérkatése neto jané deklaruar nga prodhuesi i pajisjeve dhe duhet
t& paragqitet né raportin e proves.

Nése pajisja &shté 1 pajisur me disa motorré, ata duhet t& punojné né€ t&€ nj&jtén kohé gjaté
provave. Nése kjo nuk &shté e mundur, do te provohet ¢do kombinim 1 mundshém 1 motorrit.
18.2.3. Prova e pajisjes mundésuar me ngarkesé

Pér kéto matje, motorri (pajisja 1&vizése) dhe sistemi hidraulik i pajisjeve duhet t& jeté ngrohur né
pérputhje me udh&zimet, si dhe duhet t& respektohen ké&rkesat e sigurisé. Asnjé pajisje
sinjalizuese, si¢ jané ato me bori ose me sisteme alarmi sigurie, nuk duhet t& funksionojé gjaté
provés.

Shpejtésia ose ritmi i pajisjeve gjaté provés duhet t& regjistrohen dhe t& paraqgiten né raportin e
provés.

Nése pajisja &shté i1 pajisur me disa motoré dhe/ose agregaté, ata duhet t& punojné né t& njé&jtén
kohé gjaté provave. Nése kjo nuk &shté e mundur, do t& provohet ¢do kombinim i mundéshem i
motorit/ve) dhe/ose agregateve.
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Pér c¢do tip pajisje q& do t& provohet me ngarkesé, kushtet specifike t& punés duhet t&€ jené
pércaktuar q& né parim t& prodhojne efekte dhe strese t& ngjashme me ato q& hasen né& kushtet
aktuale t& punés

18.2,4. Prova i pajisjeve manuale

Kushtet konvencionale t& punés pér secilin tip t& pajisjeve manuale pé&rcaktohen q& t& prodhojné
efekte dhe strese t& ngjashme me ato t& p&suar né kushtet aktuale t& punés.

18.3. Llogaritja e nivelit siperfagesor té presionit té tingullit

Niveli siperfagqésor i presionit t& tingullit do t& p&rcaktohet t& paktén tre heré. Nése t& paktén dy
nga vlerat e pércaktuara nuk ndryshojné me mé shumé se 1 dB, matjet ¢ métejshme nuk do t&
jené t& nevojshme, pér ndryshe matjet do t& vazhdojné t& merren deri né dy vlera t& ndryshme
nga jo mé& shumé se 1 dB. Niveli sipérfaqésor i presionit t& tingullit t& ponderuar A q& do t&
pérdoret pér llogaritjen e nivelit t& fuqisé s€ tingullit &shté mesatarja aritmetike e dy vlerave mé
t& larta q& nuk ndryshojné me mé& shumé se 1 dB.

18.4. Informacioni & duhet raportuar

Niveli i fuqisé se tingullit t& ponderuar A t& burimit i nenshtruar provés, duhet t& raportohet me
rrumbullakimin né numrin mé t& afért (kur &shté mé pak se 0,5 rrumbullakoset né numrin mé t&
vogél; kur &shté mé& i madh se ose 1 barabarté me 0,5 rrumbullakoset né numér mé t& madh).
Raporti duhet t& p&rmbajé t& dhéna teknike t& nevojshme pér té identifikuar burimin t&
nénshtruar provés si dhe kodin e provés sé zhurmés dhe t& dhénat akustike.

18.5. Pozicione té tjera mikrofonash né sipérfagen e matjes hemisferikale (SSH EN ISO
3744:2007)

Pérveg dispozitave 7.2.1 dhe 7.2.2 t& SSH EN ISO 3744:2007

mund t& pérdoren njé komplet prej 12 mikrofonash né sipérfagen e matjes hemisferike.

Vendosja e 12 pozicioneve t& mikrofonave t& shpérndaré né sipérfagen e njé hemisfere me rreze
r jané t& rreshtuara n& formé t& Kordinatave Karteziane né tabelén né vijim. Rezja r ¢ hemisferés
do t& jeté e barabarté me ose mé e madhe se dyfishi i permasés mé t&€ madhe t& paralelopipedit t&
referencés. Paralelepipedi i referencés &shté pércaktuar si paralelepipedi mé i vogel i mundshém
drejtkéndor g& rrethon vetém pajisjen (pa bashkéngjitur) duke u kufizuar me planin e pasqyrimit.
Rrezja e hemisferés do t& rrumbullakoset né vlerat me te aférta t& larta t&€ méposhtme: 4, 10, 16
m.

Numri (12) i mikrofonave mund t& reduktohet deri né gjasht&, por me pozicione mikrofoni 2, 4,
6, 8, 10 dhe 12 pas kérkesave t& pikés 7.4.2 duhet t& pérdoret né ¢do rast SSH EN ISO
3744:2007.

N& pérgjithési marréveshja me gjashté pozicione mikrofonsh duhet t& pérdoret né njé sipérfaqe t&
matjes hemisferike. Nése ka specifikime t& tjera t& pércaktuara né njé kod t& provés s& zhurmés
né& kété Rregull Teknik pér pajisje t& vecanta, do t& pérdoren kéto specifikime.

TABELA
Koordinatat ¢ 12 pozicioneve te mikrofonave
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Nurmri 1 mikrofonave pii) g iy yA
1 1 0 1.5m
2 0.7 0.7 1.5m
3 0 1 1.5m
4 -0.7 0.7 1.5m
5 -1 0 1.5m
6 -07 0.7 1.5m
7 0 -1 1.5m
3 0.7 07 1.5m
9 0.65 0.27 071r
10 -0.27 0.65 071r
11 -065 -0.27 071r
12 0.27 -0.65 071r

13.6. Korigjim mjedisor K24

Fajigja do t& matet né njé sipérfage pasqyre betoni, oseasfalto betoni jo poroz, atéhere kKomriginm

try edisor eshté pércalituar Ka =0

Nese ka specifika té tjera t& pércaktuara ne njé kod t€ proveés sé zhurmes t& ketij udhézimi pér njé
rajise té vecanté, do té pérdoren kéto specifika

Figwra 7
Rijet mikrofona shiesé mbi hemisferén (12 pozicione mikrofoni)
..._. i T -\'-,!

3

19. Kodet e proves sé zhurmés pér pajisje té vegania

19 0. Pajisje gé éshté testuar pa ngarkesé
Standardet bazé t€ emetimit t& zhurmeés
S5H EN IS0 3744:2007

Z0na e proves

sipérfage pasgyredefleltuese e betorit ose easfalt jo poroz
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Korigjimi i mjedisit K2A

K2A=0

Siperfage matje / numri i pozicioneve t& mikrofonave/matja e pérmasave
(1) Nése pérmasa mé e madhe e paralelepipedit referencé nuk kalon 8 m:
hemisferé/gjashté pozicione mikrofoni sipas pikés 18.5 /

(i1) Nése pérmasa mé e madhe e paralelepipedit t& referencés kalon 8 m:
paralelopipedi sipas SSH ISO 3744:2007 me distancén ¢ matjes d = 1 m
Kushtet e punes gjaté provés

Prova pa ngarkesé:

Provat e zhurmés do t&€ kryhen né pérputhje me pikén 7.2.2.

Periudha(t) e vézhgimit/pércaktimit t& nivelit t& fuqise s& tingullit rezulton se &shté pérdorur mé
shumé se njé kusht pune

Periudha e vézhgimit duhet t& jetété paktén 15 sekonda

19.1. Platformat ajrore me motor me djegie té brendshme
Shiko No 20.0

19.2. Furcé hapése

Standarde bazé té emetimit té€ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Zona e proves SSH EN ISO 22868:2009

Siperfagia e matjes/numri i pozicioneve t& mikrofonave/matja e pérmasave
SSH EN ISO 22868:2009

Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngarkesé SSH EN ISO 22868:2009, pika 5,3

Periudha(t) e vézhgimit SSH EN ISO 22868:2009

19.3. Pajisjet ngritése né ndértim pér transportin e mallrave

Shiko No 20.0

Qendra gjeometrike e motorit do t& vendoset mbi gendrén e hemisferes, paisja ngritese do t&
levize pa ngarkesé dhe 18 hemisferén - nése &shté e nevojshme - né drejtim té pikés 1

19.4.Makinat sharré shirit t€é kantiereve té ndértimit

Standarde bazé t& emetimit t& zhurmés SSH EN ISO 3744:2007

Sipérfaqia e matjes/numri 1 pozicioneve t& mikrofonit/matja ¢ pérmasave SSH ISO 7960:2008,
Shtojeén I, med=1m

Kushtet e punes gjaté provés

Prova me ngarkesé Korrespondon vetém SSH ISO 7960:2008, Aneksi J (vetém pika J2 (b))
Periudha e vézhgimit Korrespondon SSH ISO 7960:2008, Shtojca J
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19.5. Makinat sharré rrethore té kantiereve té ndértimit

Standarde bazé té emetimit té€ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Sipérfaqia matése / numri i pozicioneve t& mikrofonit/matja e pérmasave

SSH ISO 7960:2008, shtojca A, matja e pérmasave d = 1 m

Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngarkesé SSH ISO 7960:2008, shtojca A ( vetém pika A.2.b)Periudha e vézhgimit
SSH ISO 7960:2008, Shtojca A

19.6. Sharrat zinxhir, portative

Standarde bazé t€ emetimit t¢ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Zona e proves SSH EN ISO 22868:2009

Sipérfagia e matése /numri i pozicioneve t& mikrofonit/matja e p&mmasave SSH EN ISO
22868:2009

Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngarkese/ prova pa ngarkesé

Ngarkese e ploté sharrim druri/ motorri né rrotullim maksimal pa ngarkesé

(a) motor me djegie t& brendshme: SSH EN ISO 22868:2009 pikat 6,3 dhe 6,4

(b)-motor elektrik: Prova i korrespondon SSH EN ISO 22868:2009, pika 6,3 dhe njé& prove me
rrotullime maksimale t& motorit pa ngarkesé.

Periudha(t) e vézhgimit/pércaktimit t& nivelit t& fuqisé s& tingullit t& rezultuar, nése &shté
pérdorur mé& shumé se nj€ kusht pune SSH EN ISO 22868:2009 pikat 6,3 dhe 6,4

Niveli i fuqisé sé€ tingullit t& rezultuar LW A 1logaritet nga:

Lwa=101g 1 [ 1091 1% 4 101 LW
2
ku LW1 dhe LW2 jané& nivelet mesatare t& fuqisé€ sé€ tingullit t& dy ményrave t€ ndryshme té&

funksionimit t& pércaktuara mé sipér.

19.7. Larése té kombinuar me presion té larté dhe automjete thithése
Nése &shté e mundur t& veprojné t& dy pajisjet né t& njejtén kohé, kjo do t& b&het sipas Nos 20.26
dhe 20.52. Nése jo, ajo matet vegmas dhe konstatohen vlerat mé t& larta.

19.8. Makina ngjeshése

(i) Rulat jo-vibrues

Shiko No 20.0

(ii) Rulat vibrues té drejtuar nga operatoré
Standardet bazé té emetimit t&€ zhurmés
SSH EN ISO 3744:2007

Kushtet e punés gjaté provés
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Montimi i pajisjeve

Ruli vibrues do t& instalohet né njé ose m& shumé materiale t& pérshtatshém elastiké t¢€ tilla si
jasté€k ajri. Ké&to mbéshtetése ajri do t& b&hen nga materiale t& pérkulshém (elastik ose t&
ngjashém) dhe do t& fryhen me njé presion t& sigurté g€ makina t& jeté ngritur t& paktén 5 cm:
efektet e rezonancés duhet t& shmangen. Pérmasa e jastékut(eve) duhet t& jeté e tillé gé stabiliteti
i makiné&s dhe prova té jené t& sigurta.

Prova me ngarkesé

Makiné duhet t& provohet n&€ njé pozicion t& palévizshém me motor me shpejtési t& vlerésuar (e
deklaruar nga prodhuesi) dhe me mekanizmat e l&vizshém t& stakuar.

Mekanizmi i ngjeshjes do t& veprojé duke pérdorur fuqiné maksimale ngjeshése & korrespondon
me kombinimin e frekuencés mé té larté dhe amplitudés mé t& larté t& mundshme pér até
frekuencé qé &shté deklaruar nga prodhuesi.

Periudha e vézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet t& jeté sé& paku 15 sekonda

(iii) Pllaka dridhése, Tokmake dridhés, tokmake shpérthyes dhe rula dridhés me ecje
prapa

Standardet bazé té emetimit té zhurmeés

SSH EN ISO 3744:2007

Zona e proves EN 500-4 rev. 1:1998, Aneksi C

Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngarkesé SSH EN 500-4 rev. 1:2010, Aneksi C

Periudha e vézhgimit SSH EN 500-4 rev. 1:2010, Aneksi C

19.9. Kompresorét

Standardet bazé pér emetimin e zhurmave

SSH EN ISO 3744:2007

Sipérfagia e matjes/numri i pozcioneve t&€ mikrofonit/matja e pérmasave

Gjasht& pozicione mikrofonash/hemisfere sipas Pikés 19.5.

ose sipas paralelepipedit pér SSH EN ISO 3744:2007 me permasén ¢ matjes d =1 m

Kushtet e punés gjaté provés

Montimi i pajisjeve

Kompresorét do t& instalohen né rafshe -pasqyre: kompresorét € montuar né trung do t& vendosen
né njé mbéshtetje 0,40 m t& larté, pérveg rasteve kur kérkohet ndryshe né kushtet e instalimit t&
prodhuesit.

Prova me ngarkesé

Kompresori né prové do té jeté i ngrohur dhe t& punojé né kushte t& géndrueshme, si pér puné t&
vazhdueshme. Ai do t& jeté i riparuar dhe lubrifikuar si¢ duhet dhe i pércaktuar nga prodhuesi
Pé&rcaktimi i nivelit t& fuqisé€ s€ tingullit do t& b&het me ngarkesé t& plot&, ose n& kushte pune, qeé
&sht& riprodhim dhe pérfagésues i punés mé me zhurmé t& pérdorimit tipik t& makinés né prové,
cilado &shté gjeneruesi i zhurmés.
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Nése vendosja e impiantit komplet &shté e tille q& pérbérésit e caktuar, p.sh. nder freskuesit jané
montuar larg kompresorit, pérpjekjet duhet t& b&hen pér t€ ndaré zhurmat e gjeneruara nga pjesé
t& tilla pér t& kryer provén e zhurmés.

Ndarja e burimeve t& zhurmave t& ndryshme mund t& kérkojé pajisje pér zbutjen e zhurmés nga
ké&to burime gjaté matjes.

Karakteristikat e veganta t& zhurmés dhe pé&rshkrimi i kushteve t& punés t& pjeséve té tilla do t&
jepet vegmas né raportin e provés.

Gjaté provés karburanti i pérdorur nga kompresori do t& spastrohet me tubacione nga zona e
proveés.

Kujdes duhet béré pér t& siguruar qé zhurma e gjeneruar nga pérdorimi i gazit &shté t& paktén10
dB me i ulét se zhurma e matur né gjithé pozicionet ¢ matjes (p.sh. nga vendosja e njé
silenciatori)

Kujdes duhet béré nga shkarkimet né ajér nga futja e ndonjé zhurme shtesé pér shkak t&
turbullirave né& valvolat e shkarkimit t& kompresorit

Periudha e vézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet t& jeté sé& paku 15 sekonda

19.10. Thyersa betoni dhe gérmues, mbajtés-dore

Standarde bazé té emetimit té€ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Sipérfagia e matjes / numuri i pozicioneve t& mikrofonit/matja e pérmasave

Hemisferé/gjashté pozicione mikrofoni sipas pikés 19.5 dhe tabela ¢ mé&poshtme né vijim/ sipas
masave t& pajisjeve, t& dhéna né tabelén né vijim:

Masa e pajisjes m né kg

Rrezja e hemisferés z pér pozicionet ¢ mikrofonit 2, 4, 6 dhe &

m<102m0,75m

m>104m1,50m

Kushtet e punés gjaté provés

Montimi 1 pajisjeve

Té& gjitha pajisjet duhet t& provohen né pozicion vertikal.

Nése pajisja e provés &shté e pajisur me gyp té shkarkimit t& ajrit, boshti 1 tij do t& jeté 1
baraslarguar nga dy pozicionet ¢ mikrofonave. Zhurma e furnizimit me energji elektrike nuk do
t& ndikojé matjen e zhurmés q& emetohet nga pajisja e proves.

Mbeshtetja e pajisjes

Gjate provés pajisja do t&€ jeté e lidhur me njé mjet t& ngulitur né njé bllok betoni né forme
kubike i vendosur né njé grope betoni, zhytur né toks.

Njé pjesé e ndérmjetme prej geliku mund t& futet gjaté provave né mes t& pajisjes dhe mjetit
mbéshtetés. Kjo pjesé€ e ndérmjetme duhet t& formojé njé strukturé t& géndrueshme midis pajisjes
dhe mjetit mbé&shtetés. Fig 10.1 pérfshin kéto kérkesa.

Karakteristikat e bllokut

Faqe| 15193



<
Fletorja Zyrtare % Viti 2015 — Numri 231

Blloku duhet t& jeté né formén e njé kubi 0,60 m + 2 mm i gjaté , me buze t& rregullta dhe sa t&
jeté e mundur betoni duhet béré i1 pérforcuar dhe vibruar térésisht né shtresat deri né 0,20 m, pér
t& shmangur llumin e tepért.

Cilésia e betonit

Cilésia e betonit duhet t& korrespondojé me C 50/60 te ENV 206

Kubi do t& pérforcohet nga shufra ¢eliku me diametér 8 mm, pa lidhé&sa, ku secila shufér &shté e
pavarur nga njéra tjetra; koncepti i projektimit Eshté ilustruar né figurén 10,2

Mjeti mbé&shtetés

Mjeti do t& mbyllet n& bllok dhe do t& pérb&het nga njé tokmak me diametér jo mé pak se 178
mm dhe jo m& shumé se 220 mm dhe njé mjet nofull, komponent i njejté me até q& pérdoret
normalisht me paisjen & testohet dhe n& pérputhshméri me SSH ISO 1180:2008, por
mjaftueshmérisht i gjaté q& t& mundésojé kryerjen e provés praktike.

Trajtimi i pérshtatshém duhet t& kryhet pér t&€ béré njé t& téré t& dy komponentét.

Mjeti fiksohet né bllok né ményré g€ pjesa e poshtme e tokmakut t& jet€ 0,30 m nga pjesa ¢
sipérme e bllokut (shih Figurén 10,2)

Blloku duhet t& mbetet mekanikisht i forté, veganérisht né pikén ku takohet mjeti mbéshtetes dhe
betoni. Para dhe pas ¢do prove do t& pércaktohet ge mjeti i mbyllur &shté béré njé i té&ré me t& né
bllokun e betonit.

Pozicionimi i kubit

Kubi do 1€ jeté vendosur né€ nj& gropé t& ¢imentuar, mbuluar me njé pllaké mbuluese, t& paktén
100 kg/m?2, si¢ tregohet né figurén 10.3, né ményré qé siperfagia e sipérme e pllakés mbuluese t&
jeté né njé nivel me tokén.

Pér t&¢ shmangur ndonjé zhurmé parazite, blloku duhet izoluar kundrejt fundit dhe anéve t&
gropés nga blloge elastike, frekuenca e ndérprerjeve t& t& cilave nuk do t& jené mé shumé se
gjysma e shkallés s& goditjes t& pajisjes s€ provés, e shprehur si goditje pér sekondé

Hapja né pllakén mbrojtése népér t& cilén kalon komponenti nofull, duhet t& jet& e vogél sa mé
shumé t& jeté e mundur si dhe e mbyllur nga njé nyje elastike e papérshkueshme zéri

Prova me ngarkesé

Pajisja nén prové duhet t& lidhet me mjetin mbéshtetés.

Pajisja nén prové duhet t& punojé né kushte t& géndrueshme qé ka t& nj&jtén stabilitet akustik si
né shérbimin normal.

Pajisja nén prové do t& punojé me fuqiné maksimale t& specifikuar né instruksionet e furnizuara
t& bleresit.

Periudha e vézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet t& jeté t& paktén 15 sekonda

Figura 10.1
Diagrama skematike e pjesés sé ndérmjetme
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Flgura 103
Pajisje prove
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19.11. Betoniere ose perzjerése llaci

Standardet bazé té emetimit t& zhurmeés

SeH EN IS0 3744:2007

Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngatkesg

Pajigja pérzjerése (tamburi)do & jeté e mbushur né kapacitetin e saj nomiral me réré té ashpér 0-
3 mm dhe lagéshtia do téjeté 4 deri 10%

Pajisja pérzierese do té punoj € t€ pakién me shpejtésing nominale

Periudha e wvézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet téjeté sé paku 15 sekonda

1912. Cikriké ndértimi

Shiko No 20.0

Qendra gjeometnike e motorit do t& vendoset mbi gendrén e hermisferés, ciknku do t2 jeté 1
lidhur, por nuk do t& aplikohet me ngarkese.

19.13. Makinat transportuese/mbartése dhe spérkatése pér beton dhe llag

Standardet bazé t€ emetimit t& zhurmeés

SsH EN IS0 3744:2007

Kushtet e punés gjaté proves

Neése makina éshté e pajisur me njé krah, ky vendoset né pozicion vertikal dhe tubi drejtohet
persén né hinkén mbushése. Neése nuk éshié ky rast, atehere makina duhet t€ pajiset me njé tub
horizontal té pakién 30 m té gjatéqe kthehet drejt hinkés mbushése

Prova me ngarkesé

(1) Pér makina transportuese/mbartese dhe spérkatése betoni:

sisterr 1 transportimmitinbartés dhe tubi do t€ jené t& mbushur me njé matenal té ngjashém me
betonin, gimento zévéndesohet nga njé pérzierje, p.sh. hirit té imet Nakina do té punoé né
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prodhimin e saj maksimal, me periudhé t& njé cikli pune jo mé& shumé se 5 sekonda (nése kjo
periudhé &shté tejkaluar, uji do t& shtohet n€ "beton" né ményré gé t& arrijé k&te vlers).

(i1) Pér makina transportuese/mbartése dhe spérkatése 1lagi:

Sistemi transportues/pércjellés dhe tubi do t& jené t& mbushur me njé material t& ngjashém me
llagin e pérfunduar, ¢cimento z&vend&sohet nga njé pérzjere p.sh. celulozé metalike. Makina do t&
punojé né& prodhimin e saj maksimal, me periudhé t& njé cikli pune jo m& shumé se 5 sekonda
(n&se kjo periudhé &shté tejkaluar, uji do t& shtohet né 'llag” n& ményré qé t& arrihet kjo vlerg)
Periudha e vézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet t& jeté t& paktén 15 sekonda

19.14. Rripa transportues

Shiko No 20.0

Qendra gjeometrike ¢ motorit do t& vendoset mbi gendén e hemisferés, rripi do t& 1&vizé pa
ngarkes€ dhe 18 hemisferén, nése &shté e nevojshme, né drejtim t& pikés 1.

19.15. Pajisje ftohése né automjete

Standarde bazé té emitimit té€ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngarkesé

Pajisja e ftohjes duhet t& jeté e instaluar né njé& hapésiré ngarkese t& vérteté ose artificiale dhe t&
provohet né njé pozicion t& palévizshém, ku lartesia e pajisjes s& ftohjes duhet t& jetd
pérfagésuese ¢ kérkesave té instalimit sipas udhézimeve té ofruara pér blerésin. Burimi i
energjisé i pajisjeve t& ftohjes duhet t&€ punojé ne shkallén q& shkakton shpejtésine maksimale t&
kompresorit ftoh&s dhe t& ventilatorit t€ specifikuar né instruksionet. Nése pajisja e ftohjes &shté
e parashikuar t& marré energji nga motori i automjetit, motori nuk duhet t& pérdoret gjaté provés
dhe pajisja e ftohjes duhet t& lidhet me nj& burim t& pérshtatshém t& energjisé elektrike.

Njesité e heqéshme t& traktorit duhet t& higen gjaté provés.

Pajisja e ftohjes e instaluar né hapé&siré-ngarkesén e njésive ftohése, t& cilat kané zgjedhje t&
ndryshme té burimeve té energjisé, duhet t& provohen vegmas pér secilin burim t& energjisé.
Rezultati 1 provés t& raportuar si minimum do t& pasqyrojé ményrén e punés e cila ¢on né
gjenerimin e zhurmés maksimale

Periudha e vézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet t& paktén t& jeté 15 sekonda

19.16. Buldozeré
Standarde bazé té emetimit t€ zhurmeés
SSH EN ISO 3744:2007

Zona e proves SSH ISO 6395:2008
Siperfagia e matjes/ numri i pozicioneve t&€ mikrofonit/matja e pérmasave SSH ISO 6395:2008.
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Kushtet e punés gjaté provés

Montimi i pajisjeve

Buldozerét rréshqités do t& provohen né vendin e provés t& kantierit t& ndertimit & korrespondon
me pikén 6.3.3 t& SSH ISO 6395:2008

Prova me ngarkesé SSH ISO 6395:2008, Aneksi B

Periudha(t) e vézhgimit dhe shqyrtimi i kushteve t& ndryshme t& punés, nése ka SSH ISO
6395:2008, Aneksi B

19.17. Pajisjet shpuese

Standarde bazé té emetimit té zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngarkesé SSH EN 791:2010, Aneksi A
Periudha e vézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet t& paktén t& jet& 15 sekonda

19.18. SHKARKUES

Standardi bazé i emetimit té zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Zona e provés SSH ISO 6395:2008

Siperfagia e matjes/numri i pozicioneve té mikrofonit/matja e p&rmasave SSH ISO 6395: 2008
Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngarkesé Ekuivalenti SSH ISO 6395 :2008,

Aneksi C me ndryshimin ¢ mé&poshtém: C 4,3, paragrafi i dyté z&véndé&sohet: "Motori do t&
punojé me shpejtésin€ maksimale t& drejtimit t&€ saj (pa ngarkesé).

Kontrolli i transmetimit do t& jeté vendosur né neutrale. Sillet kova né pozicionin e zbrazjes deri
né rreth 75% t& 1&vizjes maksimale t& saj dhe kthehet n€ pozicionin e saj 1&vizés tre heré. Kjo
sekuence e ngjarjeve konsiderohet t& jet& njé cik&l i vetém pér ményrén e palévizshme
hidraulike. Nése fuqia e motorit nuk &shté pérdorur pér kété tip kove, motori do t& punojé né
shpejtési bosh me transmetimin neutral. Matja do t& kryhet pa zbrazjen e kovés, periudha e
vézhgimit do t& jeté 15 sekonda. "

Periudha(t) e vézhgimit/pércaktimi i nivelit t& fuqisé sé tingullit q& rezulton nése &shté pérdorur
mé shumé se njé kusht pune SSH ISO 6395:2008, Aneksi C

19.19. Pajisje pér ngarkimin dhe shkarkimin e cisternave ose siloset né kamioné
Standarde bazé t¢ emetimit t€é zhurmes

SSH EN ISO 3744:2007

Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngarkesé

Pajisja do t& provohet me kamionin né nj& pozicion t& palévizshém.
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Motori qé& vé& né 1&vizje pajisjen do 1€ punojé me shpejtési q& shkakton prodhimin maksimal t&
pajisjes, e pércaktuar né udh&zimet pér blerésin.

Periudha e vézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet t& jeté t& paktén 15 sekonda

19.20. Eskavatoré

Standarde bazé té emetimit té€ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Zona e proves SSH ISO 6395:2008

Siperfagia e matjes/numri i pozicioneve t&€ mikrofonit/matja e pérmasave SSH ISO 6395:2008
Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngarkesé SSH ISO 6395:2008, Aneksi A A

Periudha(t) e vézhgimit/pércaktimi i nivelit i fuqis€ s€ tingullit q& rezulton nése &shté pérdorur
mé shumé se njé kusht pune. SSH ISO 6395:2008, Aneksi A

19.21. Ngarkues-Eskavatoré

Standarde bazé té emetimit té€ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Zona e proves SSH ISO 6395:2008

Siperfaqia e matjes/numri i pozicioneve t&€ mikrofonit/matja e pérmasave SSH ISO 6395:2008
Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngarkesé SSH ISO 6395:2008, Aneksi D

Periudha(t) e vézhgimit/p&rcaktimi 1 nivelit t& fuqise s& tingullit qé rezulton nése &shté pérdorur
mé shumé se njé kusht pune SSH ISO 6395:2008, Aneksi D

19.22. Kontejneré té riciklimit té qelqit

Standarde bazé té emetimit té€ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Pér géllim t& ké&tij kodi t& provés niveli 1 presionit t& tingullit né njé rast t& vetém Lpls, sig
pércaktohet n& SSH EN ISO 3744:2007 pika 3.2.2, pérdoret né matjen e nivelit t& presionit t&
tingullit né pozicionet e mikrofonit

Korigjimi i mjedisit K2A

Matja né pamje t& hapur K2A =0

Matjet né hyrje

Vlera e konstantes K2A, e pércaktuar né pérputhje me Aneksin A t8SSH EN ISO 3744:2007, do
t& jete < 2,0 dB né t& cilin rast K2A nuk do t& merret parasysh.

Kushtet e punés gjaté provés.

Matja zhurmés do t&€ kryhet gjaté njé cikli t& ploté duke filluar me kontenier bosh dhe pérfundon
kur jan& hedhur 120 shishe n& kontenier.

Shishet e gelqit pércaktohen si mé poshté:
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- Kapaciteti: 75 cl

- Mas¢: 370 £30 g.

Operatori g€ kryen provén mban ¢do shishe nga qafa e saj dhe me fundin e saj drejt vrimes sé&
mbushjes dhe pastaj ai e shtyn até butésisht brenda pérmes vrimes mbushé&se né drejtim t&
gendrés t& kontenierit, duke shmangur nése &shté e mundur goditjen e shisheve kundrejt mureve.
Vetém njé vrim& pérdoret pér hedhjen e shisheve dhe &shté ajo mé afér pozicionit 12 t&
mikrofonit.

Periudha(t) e vézhgimit/pércaktimi i1 nivelit t& fuqisé s& tingullit q& rezulton nése &shté pérdorur
mé shumé se njé kusht pune

Niveli A i1 ponderuar i presionit t& tingullit né njé rast t& vetém &shté mé miré té matet
njékohésisht né gjashté pozicione mikrofoni pér ¢do shishe t& hedhur né ené

Niveli A i ponderuar i fuqisé s& tingullit né njé rast t& vetém mbi sipérfagen e matjes, llogaritet
sipas SSH EN ISO 3744: 2007, pika 8,1.

Niveli A i ponderuar i presionit t& tingullit né njé rast t& vetém, pér t& gjitha 120 shishet e
hedhura llogaritet si mesatare logaritmike e niveleve mesatare A t& ponderuara té rasteve té
vecanta t& nivelit t& presionit t& tingullit mbi siperfagen e matjes.

23. Nivelues

Standarde bazé té emetimit té€ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Zona e provés SSH ISO 6395:2008

Sipérfaqia e matjes/numri i pozicioneve t&€ mikrofonit/matja e pérmasave SSH ISO 6395:2008
Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngarkesé Korrespondon me SSH ISO 6395:2008, Aneksi B

Periudha(t) e vézhgimit/pércaktimi i nivelit t& fuqisé rezultuese te tingullit nése &shté p&rdorur
mé shumé se njé kusht pune SSH ISO 6395:2008, Shtojca B

19.24. Preréset e barit/prerése bari me tehe

Shih No 19.2

Makina prerése do t& vendoset me njé pajisje t& pérshtatshme n& ményré té till€ qé pajisja prerése
e saj te jete siper/mbi gendres t& hemisferés. Pér preréset e barit, qendra e pajisjes s& prerjes
duhet t& mbahet n& njé distancé prej rreth 50 mm mé lart sipérfages. N& ményré q& t&
akomodohen thikat prerese, prerésja e barit me tehe duhet t& vendoset sa mé afér sipérfaqes sé&
provés

19.235. Kosités gardhi

Standarde bazé té emetimit té€ zhurmés
SSH EN ISO 3744:2007

Zona e provés SSH ISO 11094:2008
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Né rast t& dyshimta, matjet do t& kryhen n€ pamje t& hapur né sipérfaqe artificiale (pika 4.1.2 ¢
SSH ISO 11094:2008)

Korigjimi i mjedisit K2A

Matja n& mjedis t& hapur

K2A=0

Matje né hyrje

Vlera e konstantes K2A, pércaktuar pa sipérfagen artificiale dhe né pé&rputhje me Aneksin A pér
SSH EN ISO 3744:2007, duhet t& jeté <2,0 dB, ku né sejcilin rast K2A nuk merret parasysh.
Siperfagia e matjes/numri i pozicioneve t& mikrofonit/matja e pérmasave SSH ISO 11094:2008
Kushtet e punés gjaté provés

Montimi i pajisjeve

Makina prerése e shkurreve/gardh shkurresh, do t&€ mbahet né ményré t€ natyreshme pér
pérdorim normal ose nga njé person, ose nga njé pajisje ¢ pérshtatshme né ményré té tillé qé&
pajisja e saj prerése te jete mé lart gendres t& hemisferés

Prova me ngarkesé

Gershera e shkurreve, duhet t& punojé me shpejtésing e saj nominale me pajisjen prerése t€ punés
Periudha e vézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet t& jeté t& paktén 15 sekonda

19.26. Larés (Shplarés) me presion té larté

Standarde bazé té emetimit té zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngarkesé

Lar&si me presion t& larté duhet t& provohet né gjendje stacionare. Motori dhe njésité ndihmése
punojné me shpejtésing e ofruar nga prodhuesi pér funksionimin e pajisjeve t& punés; pompa(t) e
presionit t& larté punon(ojné) me shpejtésing maksimale t& tyre dhe presionin maksimal t& punes
s& dhéné nga prodhuesi.

Duke pérdorur njé paisje mekanike/tub t& pérshtatshem, valvula e reduktimit t& presionit duhet t&
jeté pikérisht né pikén e kundérveprimit. Zhurma rrjedhése e pipz&s nuk duhet t& keté asnjé
ndikim mbi rezultatet e matjeve

Periudha e vézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet t& jeté t& paktén 30 sekonda

19.27. Makina uji té presionit té larté

Standarde bazé té emetimit té€ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Sipérfagia e matjes / numri i pozicioneve t& mikrofonit/matja ¢ pé&rmasave
Paralelopiped / sipas SSH EN ISO 3744:2007 me distancén e matjes d = 1 m
Kushtet e punes gjaté provés
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Montimi i pajisjeve

Makina e presionit t& larté t& ujit duhet t& jeté e instaluar né rafshe reflektues; makina montuar né
trung do t& vendoset né njé mbéshtetje 0,40 m t& lart&, pérveg nése kérkohet ndryshe né kushtet e
instalimit t& prodhuesit.

Prova me ngarkesé

Makina e pastrimit e presionit t& larté do t& sillet né gjendjen e saj t& géndrueshme brenda
intervalit t& specifikuar nga prodhuesi. Gjaté provés pajisja mekanike/tub, etj do t& jeté e lidhur
me makinén e pastrimit t& presionit t& larté q& shkakton presionin mé té& larté, nése pérdoret né
pérputhje me udhézimet e prodhuesit.

Periudha e vézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet t& jeté t& paktén 15 sekonda.

19.28. Cekané hidrauliké

Standarde bazé té emetimit té€ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Siperfagia e matjes/numri i pozicioneve t& mikrofonit/matja e pérmasave

hemisfera/gjashté pozicione mikrofoni sipas pikés 19.5 5r=10m

Kushtet e punés gjaté provave

Montimi i pajisjeve

Pér provén, ¢ekani &shté bashkangjitur né njé mbajtése dhe do t& pérdoret nj& strukturé bllok i
vecanté prove. Figura 28,1 jep karakteristikat e ké&saj strukture dhe Figura 28.2 tregon pozicionin
¢ mbajtéses

Mbajtési

Mbajtési 1 ¢ekanit t& provés duhet t& plotésojé kérkesat e specifikimeve teknike t& cekanit t&
provés, veganérisht né kufijté e peshés, fuqisé s& rendimentit hidraulik, presionit t& furnizimit t&
rrjedhjes sé vajit si dhe t& kthimit mbrapa

Montimi

Montimi (instalimi) mekanik, si dhe lidhjet (markugét, tubat) duhet t& korrespondojné me
specifikat e dhéné n& t& dhénat teknike t& c¢ekanit. Duhet t& eliminohen t& gjitha zhurmat e
réndésishme t& shkaktuara nga tubat dhe komponentét e ndryshem mekaniké t& nevojshme pér
instalimin.

T¢ gjitha lidhjet e komponentéve duhet t& jené t& forcuara.

Stabiliteti i ¢ekanit dhe fuqgia mbajtése statike Cekani do t& mbahet né ményré t& vendosur poshté
nga mbajtésja né ményré q& t& jape t& njejtin stabilitet me até ekzistues né pérputhje me kushtet
normale t& punés. Cekani duhet t& punojé né pozicion vertikal.

Mjeti

Njé& mjet i pa mprehur(pa majé&) duhet t& pérdoret pér matje. Gjatésia e mjetit duhet t& plotésojné
kérkesat e dhéna né figurén 28,1 (blloku i provés)

Prova me ngarkesé

Fugia e shpenzuar hidraulike dhe rrjedhja e vajit
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Kushtet e punés t& ¢ekanit hidraulik duhet t& rregullohen, matur dhe raportuar si duhet s& bashku
me vlerat pérkatése t& specifikimeve teknike. Cekani n& prove duhet t&€ pérdoret né ményré té
tillé g€ t& mund t& arrihet 90% ose mé shumé e energjisé maksimale hidraulike e shpenzuar dhe
rrjedhjes sé vajit t& cekanit.

Kujdes duhet t& behet q& pasiguria totale e vargut t& matjes t& ps dhe O t& mbahet brénda + 5%.
Kjo siguron fuqi hidraulike t& hyrjes pércaktuar me saktési = 10%. Duke supozuar korrelacion
linear ndérmjet energjisé€ hidraulike t& hyrjes dhe fuqisé sé tingullit t& leshuar/emetuar, kjo do t&
thoté ndryshim i mé pak se + 0,4 dB né pércaktimin e nivelit t& fuqisé t& tingullit. Komponentet e
rregullueshém kané efekt né fuqing e gekanit

Rregjistrimi paraprak i parametrave t& t& gjithé akumulatoréve, valvolat géndrore t& presionit dhe
komponenté t& tjeré t&€ mundshem t& rregullueshem duhet t& béhet sipas vlerave perkatése té t&
dhénave teknike. Nése mé& shumé se njé parametér i cakuar &shté jo detyrues, matjet duhet t&
realizohen duke pérdorur t& gjitha parametrat. N& kété rast paraqgiten vlerat minimale dhe
maksimale.

Sasité q& do t& maten

ps- do t& thoté& vlera e presionit t& vogel hidraulik t& furnizimit gjaté funksionimit t& ¢ekanit duke
pérfshiré s€ paku 10 rrahje

Q- do te thoté vlera e rrjedhjes sé& vajit né grykén hyrése t&€ matur njéherésh me ps

T - temperatura e vajit duhet té jeté ndérmjet + 40 / + 60 ° C gjaté matjeve.

Temperatura ¢ pjesés hidraulike hyrése duhet t& jeté e stabilizuar né temperaturén normale
pérpara fillimit t& matjeve

Pa - presionet e vajit para mbushjes t& gjithé akumulatoréve duhet t& maten né njé situaté statike
(hyrjet nuk punojné) né temperaturé té géndrueshme t& ambientit ndémjet + 15/+ 25° C.
Temperatura e matur e ambientit duhet t& regjistrohet me presionin e karburantit para mbushjes
s& akumulatorit.

Parametrat q& vlerésohen nga parametrat e matur t&€ punés jané:

PIN- fuqi hidraulike hyrése e ¢elésit té sigurisé

PIN=Psx Q

Madhé&sia e presionit hidraulik t& linjes s& furnizimit, ps

- ps duhet t&€ matet sa mé afér gel&sit, nése Eshté e mundur né pikén e hyrjes

- ps duhet t& matet me nj& matés presioni (diametri minimal: 100 mm; klasé saktesise = 1,0%
FSO)

Rrjedhja e vajit né hyrje té celésit, O —

Q duhet t& matet nga linja e presionit t& furnizimit sa mé afér ¢elésit,

né hyrje po té jeté e mundur

- Q duhet t& matet me njé matés elektrik t& rrjedhjes (klasa e saktésise e leximit rrjedhés + 2,5%
Pika e matjes t& temperaturés s€ vajit, T

- T duhet t& matet nga rezervuari i transportimit t€ naft€s ose nga linja hidraulike e lidhur me
¢ekanin. Pika e matjes do t& specifikohet né raport.
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- Saltésia e leximit t€ temperaturés duhet t€ géndroj € brenda + 2 °C e vlerés aktuale té nivelit té
fugise sé tingullit t& rezultuar.

Periudha e vézhgimit/pércaldtinm 1 nivelit té fugisé sé tingullit té rezultuar

Periudha e wézhgimit duhet t€jeté sé paku 15 sekonda

IMatjet do té pérsénten tre het€, ose mé shume nése éshté e nevojshime. Rezultati pérfundimtar
éshté llogaritur si mesatare anthmetike té dy vlerave meé t& larta & mik ndryshojné mé shumeé se
1dB

Figura 28.1
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d ciametri 1 mjetit (rom)

dl diametri 1 kudhrés, 1 200 + 100

d2 diametri 1 brendshém 1 mbéshtetéses sé kudhrés, <1 800 mm
d3 diametri 1 urés bllok té proves, = 2 200 mm

M diametri 1 hapjes té rrg etit né urg, < 350 mm
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d5 diametri i mjetit t& provés, < 1 000 mm

h1 gjatésia e dukshme e mjetit midis pjesés mé t& ulét t& mjetit prové dhe sipérfaqes t& sipérme
(mm), hl =d+d/2

h2 trashésia e mjetit prové mbi uré, < 20 mm (nése mjeti prové ndodhet nén kuverté, trashésia e
saj nuk &shté i kufizuar, por mund t& jeté béré prej shkume gome)

h3 largésia midis sipérfages s& siperme t&€ urés dhe sipérfages sé& sipérme t& kudhrés, 250 + 50
mm

h4 shkumg izoluese gome ngjitur n€ dysheme trashési, <30 mm

hS5 trashésia e kudhrés, 350 + 50 mm

h6 thellésia e depértimit t& mjetit, < 50 mm

Nése struktura e pérdorur e bllokut t& provés &shté né formé katrore, pérmasa e gjatésise
maksimale &shté e barabarté me 0,89 x diametrin pérkatés.

Hapésiré boshe né mes t&€ dyshemesé dhe kudhrés mund t& jeté e mbushur me shkumé gome
elastike ose materiale t& tjera thithése, densiteti <220 kg/m3

19.29. Paketa e energjisé (fuqis€) hidraulike

Standarde bazé té emetimit té€ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Kushtet e punés gjaté provés

Montimi i pajisjeve

Paketa hidraulike e energjisé do t& instalohet né rafshin reflektues; paketa e energjisé montuar né
trung hidraulik do t& vendoset né njé mbéshtetje 0,40 m t& larté, pérvegse nése kérkohet ndryshe
nga prodhuesi ne kushtet e instalimit.

Prova me ngarkesé

Gjaté provés, nuk do te keté mjete pér t& shoqéruar paketén hidraulike t& energjisé

Paketa hidraulikee energjisé do t& sillet pérséri né gjendjen e géndrueshme brenda intervalit t&
specifikuar nga prodhuesi. Ajo duhet t€ punojé me shpejtésing e saj t& presionit nominal.
Shpejtésia nominale dhe presioni jané ato t& botuar n€ udhézimet e furnizuesit pér blerésin.
Periudha e vézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet t& jeté te paktén 15 sekonda

19.30. GRIRESE TE PERBASHKETA

Standarde bazé t¢ emetimit t€ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngarkesé

Grirésja e perbashkét do té pajiset me thiké mundésisht t& madhe t& paraparé nga prodhuesi né
udhézimet e furnizuesit pér blerésin. Motori do t& punoje me shpejtésing e tij maksimale me
thiké t& ndaluar

Periudha e vézhgimit
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Periudha e vézhgimit duhet t& jeté sé& paku 15 sekonda

19.31. Ngjeshésit né vendgroposje
Shiko No 19.37

19.32. Makiné kositése bari

Standardi bazé i emetimit té zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Zona e proves SSH ISO 11094:2008

N& rast mosmaréveshje, matjet do t& kryhen né pamje t& hapur né sipérfaqe artificiale (pika 4.1.2
e SSH ISO 11094:2008)

Korrigjim mjedisi K2A

Matja n& pamje t& hapur

K2A=0

Matje né brendési

Vlera e konstantes K2A, e pércaktuar pa sipérfage artificiale dhe né pé&rputhje me Aneksin A
SSH EN ISO 3744:2007 t& jeté < 2,0 dB, né& kété rast K2A nuk do t& merret parasysh.

Siperfagia ¢ matjes/numri i pozicioneve t& mikrofonit/matja e pérmasave

SSH ISO 11094:2008

Kushtet e punes gjaté provés

Montimi i pajisjeve

Nése rrota e kositésit t& 1éndines mund té shkaktojé njé ngjeshje t& siperfaqes artificiale prej mé
shumé se 1 cm, rrota duhet t& vendoset né mbéshtetése né ményré & ajo t& jeté né nivel me
sipérfagen artificiale para ngjeshjes. Nése pajisja prerése nuk mund t& ndahet nga rrotat 1&vizése
t& kositéses s& barit, kositési do t& provohet né mbéshtetese me pajisje prerése q€ punon me
shpejtési maksimale t& pércaktuar nga prodhuesi.

Mbéshtetéset do t& b&hen né ményré té till€ q& ato t& mos ndikojné né rezultatet e matjes

Prova pa ngarkesé SSH ISO 11094:2008

Periudha e vézhgimit SSH ISO 11094:2008

19.33. Kositése 1éndiné / kosités anésor 1éndine

Shiko No 19.32

Kositési do t& vendoset mbi nje pajisje t& pérshtatshme né ményré té tillé q& pajisja prerése e saj
& jet& n& qendér t& hemisferés. Pér kositésit e lendinés, gendra e pajisjes prerése duhet t&€ mbahet
né njé distancé prej rreth 50 mm mbi sipérfaqe.

Né& ményré & t& pérshtatet thika e prerjes, kositési i anés s€ lendings duhet t& vendoset sa mé
afér né sipérfagen e provés

19.34. Ventilatoré gjethesh
Standarde bazé té emetimit t€ zhurmeés
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SSH EN ISO 3744:2007

Zona e provés SSH ISO 11094:2008

N& rast mosmarréveshje, matja do t€ kryhet n€ pamje t& hapur né sipérfaqe artificiale (pika 4.1.2
e SSH ISO 11094: 2008)

Korigjimi i mjedisit K2A

Matja n& pamje t& hapur

K2A=0

Matja né brendési

Vlera e konstantes K2A, t& percaktuar pa sipérfaqe artificiale dhe né pérputhje me Aneksin A t&
SSH EN ISO 3744:2007, do t& jeté < 2,0 dB, né& kété rast K2A nuk do t& merret parasysh.
Siperfagia e matjes/ numri i pozicioneve t& mikrofonit/matja e pérmasave SSH ISO 11094:2008
Kushtet e punés gjaté provés

Montimi i pajisjeve

Ventilatori i gjetheve do t& jeté i pozicionuar né ményré t& natyrshme pér pérdorim normal né njé
ményré t& tillé & dalja e pajisjes fryrése e saj t& jet& vendosur (50 + 25 mm) mbi gendrén e
hemisferés, e nése ventilatori fleté &shté pér mbajtje né doré, ai do t& jeté mbajtur nga nj& person
ose nga njé pajisje t& pérshtatshme.

Prova me ngarkesé

Ventilatori i gjetheve do t& punoje me shpejtésing e tij nominale dhe rrjedhjen nominale t& ajrit e
deklaruar nga prodhuesi

Periudha e vézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet t& jeté t& paktén 15 sekonda

Shénim: Nése njé ventilator gjethesh mund t& pérdoret edhe si njé kolektor gjethesh, ai duhet t&
provohet né dy konfigurime, né cilindo rast t& perdoret vlera mé e larté.

19.35. Kolektor gjethesh

Standarde bazé té emetimit té zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Zona e provés SSH ISO 11094:2008

N¢& rast mosmarreveshje, matja do t& kryhet né pamje t& hapur né sipérfaqe artificiale (pika 4.1.2
e SSH ISO 11094:2008)

Korigjim mjedisi K2A

Matja né pamje t& hapur K2A =0

19.36. Kamioné ngrités

Standarde bazé té emetimit té€ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Kushtet e punés gjaté provés

Kérkesat e sigurisé dhe informacionet e prodhuesit duhet t& zbatohen
Kushtet e ngritjes
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Me kamion t& palévizshém ngarkesa (material jo absorbues zhurme, p.sh. geliku ose betoni, t&
paktén 70% t& kapacitetit aktual t& pércaktuar né udhézimin e prodhuesit) do t& ngrihet, nga
pozicioni ulur, me shpejté€si maksimale né lartésing standarde t& ngritjes zbatuar pér até lloj
kamioni industrial né pérputhje me standardet ¢ harmonizuar shqiptare né seriné “Siguria e
kamioneve industriale”. Né&se lartésia e ngritjes maksimale aktuale &shté mé e vogel, mund t&
pérdoret né matjet individuale. Lartésia e ngritjes do t& jeté e shénuar né raportin e provés
Kushtet e 1&vizjes (ngarjes)

Lé&vizja e kamionit, pa ngarkesa, né pérshpejtimin e ploté nga géndrimi né vend né nj& pérmasé
prej tri heré gjatésing e saj pér t& arritur linjén AA (linj€ & lidh pozicionin e mikrofonit 4 dhe 6),
kamioni vazhdon 1&vizjen me pérshpejtim maksimal né linjen B-B (linjé & lidh pozicionin e
mikrofonit 2 dhe 8).

Kur pjesa e pasme e kamionit ka kaluar linjén B-B, pérshpejtuesit mund t& lirohen.

Nése kamioni ka nje transmision me shumé marshe, zgjidhet marshi q& siguron shpejtési t& larté
t& mundshme né lidhje me distancén e matjes

Periudha(t) e vézhgimit/pércaktimi i nivelit t& fuqisé s& tingullit q& rezulton nése &shté pérdorur
mé shumé se njé kusht pune.

Periudhat e vézhgimit jang:

- pér kushtet e ngritjes: Cikli i ploté i ngritjes;

- pér kushtet e 18vizjes: gjaté periudhes se nisjes kur gendra e kamionit kalon linjén A-A dhe
pérfundon kur arrin gendrén e tij né linjén B-B

Niveli i fuqisé t& tingullit t& rezultuar pér t& gjitha llojet ¢ kamionéve ngrites, megjithaté, &shté
llogaritur nga

Lwa= 10 1og(0,7 x 10™""4¢ x 10%1HWAY)

[Pt

ku germa “a” tregon “ményrén e ngritjes” dhe germa “c’'tregon ményren e udhétimit, ngarjes

19.37. Ngarkues

Standardet bazé té emetimit té zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Zona e provés SSH ISO 6395:2008

Matja e siperfages/numri i pozicioneve t&€ mikrofonit/matja e pérmasave SSH ISO 6395:2008
Kushtet e punés gjaté provés

Montimi i pajisjeve

Ngarkuesit rréshqités do t&€ provohen né vendin e provés q& korrespondon me pikén 6.3.3 t& SSH
ISO 6395:2008

Prova me ngarkesé SSH ISO 6395:2008, Aneksi C

Periudha(t) e vézhgimit/pércaktimi i nivelit t& fuqisé sé& tingullit t& rezultuar, né se &shté perdorur
mé shumé se njé kusht pune. SSH ISO 6395:2008, Aneksi C
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19.38. Vincga lévizés

Standardet bazé té emetimit té zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Kushtet e punés gjaté provés

Montimi i pajisjeve

Nése vingi &shté i pajisur me krahég, ai do t& shtrihet plotésisht dhe vingi do t& baraspeshojé mbi
jastekét e tij né pozicionin e mesit t& mundshém t& lartésisé mbéshtetése

Prova me ngarkesé

Vingi 1&vizés pér t'u provuar, do t& paraqitet né versionin e tij standard, si¢ pérshkruhet nga
prodhuesi. Fuqia motorike e parashikuar pér pércaktimin e limitit t& zhurmés &shté fugia
nominale e motorit e pérdorur pér 1&vizje vingi.

Vingi do t& pajiset me kundérpeshat e tij maksimale t& lejuara ngritur mbi strukturén rrotulluese.
Para kryerjes t& ¢do matje, motori dhe sistemi hidraulik i vingit levizés do t& sillet ng
temperaturén normale t& tij t&€ punés sipas udhézimeve t& prodhuesit dhe do t& kryhen t& gjitha
progedurat e réndésishme lidhur me siguring, qé& jepen né librin ¢ instruksioneve.

Nése vingi levizés &shté i1 pajisur me disa motoré, motori i pérdorur pér funksionin e vingit,do t&
punojé. Motori i mjetit t& transportit do t& jeté fikur

Nése motori i vingit levizés &shté 1 pajisur me njé ventilator, ai do t& punoje gjaté provés. Nése
ventilatori do t& punojé me shpejtési t& ndryshme, prova do t&€ kryhet me ventilator né puné me
shpejtésing mé t& larté.

Vingi 18vizés me krah do t& matet n& ké&to tri kushte t& méposhtme ((a) deri né (¢)) ose né katér
kushte (a) deri (d)):

Pér t& gjitha kushtet e punés né vijim do t& zbatohen:

- Shpejtésia e motorit me 34 e shpejtésisé maksimale t& specifikuara pér menyrén e punés té
vingit me njé tolerancé prej +2%

- Pérshpejtimi dhe ngadalésimi né vlera maksimale pa 1&vizje t& rrezikshme t& ngarkesés ose
bllokim fiksues

- Lévizje n& shpejtési t& madhe t& mundshme t& dhéné né€ k&té manual udhézues né kushtet e
dhéna

(a) Ngritja

Vingi 1&vizés do t&€ ngarkohet me njé peshé qé krijon 50% t& forcés maksimale t& litarit. Prova
pérbéhet prej ngritjes sé ngarkesés dhe pas uljes né pozicionin e fillimit. Gjatésia e krahut do t&
zgjidhet né ményré q& prova e ploté t& zgjasé 15-20 sekonda

(b) Kthimi

Me krahun e rregulluar pér njé kénd prej 40° 50° t& horizontales dhe pa ngarkesé karroca e
sipérme duhet t& kthehet 90° né t& majté t& ndjekur menjéheré nga kthimi mbrapa né pozicionin e
fillimit. Krahu i vingit do t& jeté né gjatésiné e tij minimale. Periudha e vézhgimit do t& jeté koha
e nevojshme pér t& kryer ciklin e punés

(¢) Vingimi
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Prova fillon me rritjen e krahut t& shkurtér t& vingit nga pozicioni mé i ulét i punés ndjekur
menjéheré nga ulja e krahut t& vingit né pozicionin e tij origjinal.

Lévizja do t& ekzekutohet pa ngarkesé. Koh&zgjatja e provés do té jeté t& paktén 20 sekonda (d)
(d) Teleskopimi (nése aplikohet)

Me krah t€ vingit t& rregulluar né njé kénd prej 40° 50° t& horizontales pa ngarkesé dhe krah t&
vingit plotésisht t& t&rhequr, cilindri teleskopik pér pjesén e paré vetém do t& shtrihet bashké me
pjesén e paré té gjatésise t& ploté t& saj dhe menjéheré térhiqet s& bashku me pjesén e paré.
Periudha(t) e vézhgimit/pércaktim 1 nivelit t& fuqise s& tingullit q& rezulton nése &shté pérdorur
mé shumé se njé kusht pune.

Rezultati 1 nivelit t& fuqisé sé tingullit llogaritet nga: 1) nése &shté i aplikueshém teleskopi

Lig=log:0, 4 1059584 g, 95 w0 E0EE" g, pigng 1OWERET, 7 o pgREEY
i1) n&se teleskopimi nuk &shté i zbatueshém
L= Tog (0, 4105208 g, 3 10+ g, 3  1oP1EREY

ku

LW Aa &shté& niveli i fuqisé sé& tingullit pér ciklin e ngritjes

LWAD &shté niveli 1 fuqisé sé tingullit pér ciklin e kthimit

LW Ac &shté niveli 1 fuqisé s& tingullit pér ciklin ¢ vingimit

LW Ad &shté niveli 1 fuqisé s& tingullit pér ciklin e teleskopimit (nése aplikohet)

19.39. Kontenieré té levizshém té mbeturinave

Standarde bazé té emetimit té€ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Zona e provés

- Sipérfage e shndritshme e betonit ose asfalti jo poroz

- Dhomé laboratorike e cila siguron njé fushé t& 1iré né lidhje me njé plan pasqyrues
Korigjimi i mjedisit K2A

Matja né pamje t& hapur

K2A=0

Matja né brendesi

Vlera e konstantes K2A, e pércaktuar né pérputhje me Aneksin A t& SSH EN ISO 3744:2007, do
t& jeté < 2,0 dB, né t& cilin rast K2A nuk do te merret parasysh

Sipérfagia e matjes/numri i pozicioneve t&€ mikrofonit/matja e pérmasave

Hemisferé / gjashté pozicione mikrofon sipas Pjesa A pika 5/r =3 m

Kushtet e punés gjaté provés

Té& gjitha matjet do t& kryhen me njé kontenier bosh

Prova nr 1: Mbyllje e ploté poshté kapakut pér gjaté trupit t& kontenierit
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Pér t& minimizuar ndikimin e tij mbi matjet, operatori do t& qéndrojé né anén e pasme t&
kontenierit (varet anash). Kapaku do t& higet nga mesi e saj, pér t& parandaluar rénien e tij gjaté
pérkuljes

Matja do t& behet gjaté ciklit t& m&poshtem, t& pérséritur 20 heré:

- Fillimisht, kapaku &shté i ngritur vertikalisht

- Kapaku é&shté 1&shuar pérpara, nése &shté e mundur pa i dhéné njé impuls, me operatorin né
fund t& kontenierit, pa levizur deri sa kapaku t& jeté mbyllur

- Pas mbylljes sé ploté, kapaku &shté i1 ngritur né pozicionin e tij fillestar

Shénim: Nése &shté e nevojshme operatori mund t& 18vizé pérkohésisht pér t& ngritur kapakun.
Prova Nr 2: Hapja e ploté e kapakut

Pér t& minimizuar ndikimin e tij mbi matjet, operatori do t& ¢éndrojé né anén e pasme t&
kontenierit (varur anash), pér kontenier me katér-rrota, ose né anén e djathté t& kontenierit (midis
pozicionit t& 10 t& mikrofonit dhe pozicionit t&€ 12 t& mikrofonit) pér kontenierét me dy rrota.
Kapaku do t& higet nga mesi e tij apo sa mé afér q& t& jeté e mundur né mes té tij

Pér t& parandaluar ¢do 1&vizje t& kontenierit , rrotat duhet t& jené t& bllokuara gjaté proves. Pér
kontenier me dy rrota, dhe pér t& parandaluar ¢do kércim t& kontenierit, operatori mund ta mbajé
até duke e vendosur dorén e tij lart n€ buzé

Matja kryhet gjaté ciklit t& mé&poshtém:

- Fillimisht, kapaku &shté i hapur horizontalisht

- kapaku &shté i 1&shuar pa 1 dhén& impuls

- Pas hapjes s& ploté, dhe para njé kércimi t& mundur prapa, kapaku &shté i ngritur né pozicionin
e tij fillestar

Prova 3: Rrokullisja e kontenierit mbi njé rruge artificiale t& parregullt

Pér kété prove, pérdoret nj€ rrugé artificiale prove, simulohet terren i parregullt. Kjo rrugé prove
pérbé&het nga dy shirita paralele t& nj€ rrjete ¢eliku (6 metra dhe 400 mm e gjeré), fiksohen né
planin e shndritshém rreth ¢do 20 cm.

Pérmasa midis dy shiritave &shté pérshtatur né p&rputhje me 1lojin e kontenierit, n& ményré qé té
lejoj€ rrotat t& rrokullisen né t& gjithé gjatésing e pistés. Kushtet né rritje do t& sigurojné njé
sipérfaqe t& sheshts.

Nése &shté e nevojshme, pista fiksohet né terren me materiale elastike pér t& shmangur emetimin
¢ zhurmave parazite

Shénim: Cdo brez mund t& pérb&het nga disa elementé 400 mm t& gjeré montuar s&€ bashku

Njé& shembull i njé piste adekuate &shté dhéné né figurat 39,1 dhe 39,2

Operatori &shté vendosur né kapak varur anash

Matja kryhet, kurse operatori e térheq né kontenierin pérgjaté pistés artificiale, me njé shpejtesi
konstante prej rreth 1 m/s, midis pikave A dhe B (4,24 m permasé- shih figurén 39,3) kur boshti i
rrotés arrin né pikén A ose B, pér njé kontenier me 2 rrota, ose boshti i paré i rrotes pér njé
kontenier me 4-rrota. Kjo proceduré pérséritet tre heré né ¢do drejtim.
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Gjaté provés per njé kontenier me 2 rrota, kéndi ndérmjet kontenierit dhe pistés do t& jeté 45 °.
Pér njé kontenier me 4-rrota, operatori do t& sigurojé njé kontakt t& pérshtatshém t& gjitha rrotave
me pistén.

Periudha(t) e vézhgimit/pércaktimi i nivelit t& fuqisé s& tingullit q& rezulton nése &shté pérdorur
mé shumé se njé kusht pune prova Nr. 1 dhe Nr. 2:

Mbyllja e liré poshté e kapakut pérgjaté trupit t& kontenierit dhe hapja e ploté e kapakut

Nése &shté e mundur, matjet kryhen né t& nj&jtén kohé n& gjashté pozicionet e mikrofonit. N& t&
kundert, nivelet e tingullit t& matura né ¢do pozicion mikrofoni do t& klasifikohen né ményré
rritése dhe niveli i fuqise sé tingullit llogaritet nga bashkimi 1 vlerave né ¢do pozicion mikrofoni
sipas rreshtit t& tyre.

Rasti i vetém 1 ponderuar A i nivelit t€ presionit t& tingullit &shté i matur pér secilin nga 20
mbyllje dhe 20 hapje t& kapakut n& ¢do piké matje.

Nivelet ¢ fuqisé s& tingullit LWA mbyllur dhe LWA hapur jané llogaritur nga mesatarja
kuadratike e pesé vlerave mé té& larta te marra ndermjet tyre.

Prova Nr 3: Rrokullisja e kontenierit né njé pisté t& parregullt artificiale

Periudha e vézhgimit T do t& jeté e barabarté me kohé&zgjatjen e nevojshme pér t& mbuluar
pérmasén midis pikés A dhe pikés B, né rrugén e duhur.

Niveli 1 fuqisé t& tingullit LW A rrokullisese &shté e barabarté me mesataren e gjashté vlerave té
ndryshme nga mé pak se 2 dB. Né&se ky kriter nuk &shté i plotésuar me gjashté matje, cikli
pérséritet aq sa &shté e nevojshme

Rezultati 1 nivelit t& fuqisé sé€ tingullit llogaritet nga:

LWA — 10 IOg 1/3(100,1LWAmbylljeS + lOO,lLWAhapjes K 100,1LWAITDkUl]iSjCS)

Figura 39,1

Vizatim i pistés rrokullisése

Figura 39,2

Detaje t& ndértimit dhe montimit t& pistes rrokullisese

Figure 39.1
Vizatimi i pistés rrokullisese

1 Tako druri i rrjetés sé telit
2. Pjesa rrokullisése
3.Pérshtatur per konteiner
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Figure 392
Detaje té ndértimit dhe montimit té pistés rrokullisése
e

1
1
\

==
-

1. Fije geliku e pa pérkul éshime (4mim)

Rrjeté e thurnur ( S0mmx 50 mm)
2. Tako druri 1 mrjetés sé telit{ 20mimx 25 mim)
3. Plan pasgyrues

Figure 39.3
Matja e distancave

19 40. Shata me motor
Shiko No 19.32
Ky mjet do t& stakohet gjaté matjes

19 41. Pérfundues p ér shirim rruge

Standarde bazé pér emetimin e zhurmeés

meH EN [50 3744:2007

Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngatkesg

IMotoni 1 malkinés do t& punojé me shpejtési nominale té pércaktuar nga prodhuest. Té githa
mesité e punés do té aktiwzohen dhe té punojné me shpejiésing e meéposhtme; Sister
transportues sé paku 10% t€ vlerés maksimale, sistemi shpémdares t€ pakién 40% e vierés
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maksimale (shpejtési, goditje), pérzjerés sé paku 50% e vlerés maksimale t& vibrimit (shpejtésia,
moment ¢ekulibri), shtypés (shpeshtésia, shtypja) s& paku 50% t& vlerés maksimale

Periudha e véshgimit

Periudha e véshgimit duhet t& jeté t& paktén 15 sekonda

19.42. Pajisje shtyllash

Standardet bazé té emetimit té zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Zona e provés SSH ISO 6395:2008

Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngarkesé

Pajisja shtyllash &shté instaluar né krye t& njé shtylle e cila ka rezistencé t& mjaftueshme né toké
pér t& lejuar pajisjen t& punojé me njé shpejtési t& géndrueshme. N& rastin e ¢ekanéve ndikues,
kapaku duhet t& jeté pajisur me njé té re, prej mbushje druri.

Pjesa e siperme ¢ shtyllés &shté 0,50 metra mbi zonén e provés

Periudha e vézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet t& jeté t& paktén 15 sekonda

19.43. Vendosés tubash
Shiko No 19.0

19.44. Skrep pistash
Shiko No 19.0

19.45. Gjeneratoré energjie

Standarde bazé té emetimit té zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Korigjim mjedisi K2ZA

Matja né pamje t& hapur K2A =0

Matje brenda

Vlera e konstantes K2A , pércaktuar pa sipérfage artificiale dhe né pérputhje me Aneksin A pér
SSH EN ISO 3744:2007, do t& jeté < 2,0 dB, né t& cilin rast nuk do t& merret parasysh K2A
Sipérfagia ¢ matjes/numri i pozicioneve t&€ mikrofonit/matja e pérmasave

Hemisferé/6 pozicione mikrofoni sipas pikésl8.5/né pérputhje me pikn 18.5. Nése 1> 2m,
paralelepipedi mund t& perdoret sipas SSH EN ISO 3744:2007 me matjen e permasés d = 1 m.
Kushtet e punés gjaté provés

Montimi i pajisjeve

Gjeneratorét e energjisé do t& instalohen né rrafshe t& shndritshém; trung-gjeneratorét e energjisé
t& montuar do t& vendosen né njé mbéshtetje 0,40 m t& larté, pérveg nése kérkohet ndryshe né
kushtet e instalimit t& prodhuesit.
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Prova me ngarkesé¢ SSH ISO 8528-10:2008, pika 9
Periudha e vézhgimit
Periudha e vézhgimit duhet t& jet® t& paktén 15 sekonda

19.46. Fshirés me energji

Standarde bazé té emetimit té€ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Kushtet e punes gjaté provés

Prova me ngarkesé

Fshirésat me energji do t& provohen né gjendje stacionare. Motori dhe njésité ndihmése do té&
punojné me shpejtési t& ofruar nga prodhuesi pér funksionimin e pajisjeve t& punés; fshesa punon
me shpejtési t& larté, ajo nuk &shté né kontakt me tokén, sistemi i thiths do t& punojé me fuqiné
thith&se maksimale me p&rmasén ndérmjet tok&s dhe grykés té sistemit thith&s q& nuk i kalon 25
mm

Periudha e vézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet t& jeté t& paktén 15 sekonda

19.47. Automjetet pér mbledhjen e mbeturinave

Standarde bazé té emetimit té€ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngarkesé

Automjetet pér grumbullimin e mbeturinave duhet t& provohen né njé pozicion t& palévizshém
pér kushtet e punés t& méposhtme.

a) Motori funksionon me shpejtési maksimale t& dhéné nga prodhuesi.

Pajisjet nuk duhet t& funksionojng. Kjo prové nuk kryhet vetém pér automjetet me furnizim
elektrik

b) Sistemi i ngjeshjés &shté né funksionim Automjeti i mbledhjes s&¢ mbeturinave dhe hinka e
pranimit t& mbeturinave &shté bosh.

Nése shpejtésia e motorit eshté pérshpejtuar automatikisht kur sistemi 1 ngjeshjes &shté duke
funksionuar, kjo vleré do t& matet. Nése vlera e matur &shté mé e ulét se sa shpejtésia e dhéné
nga prodhuesime mé shumé se 5% e provés kryhet me motor t& pérshpejtuar nga pérshpejtuesi i
kabings, pér t& siguruar shpejtesiné e motorit t& dhéné nga prodhuesi.

Nése shpejtésia e motorit pér sistemin e ngjeshjes nuk &shté dhéné nga prodhuesi apo nése
automjeti nuk &shté pajisur me njé pérshpejtues automatik, atSheré shpejtésia e motorit, t&
l&shuar nga akseleratori i kabinés duhet t& jeté 1200 rr/min

¢) Pajisja ngritése funksionon né& drejtimin lart dhe poshté, pa ngarkes€ dhe pa kontenier.
Shpejtesia e motorit Eshté marré dhe kontrolluar si pér funksionimin e sistemit t& ngjeshjes (pika
b)

d. Materiali &shté né rénie né automjetin e mbledhjes s& mbeturinave.
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Materialet jan€ zbrazur n€ bunkier né mas€ kryesore me pajisjen ngritése (fillimisht bosh). Nj&
kontenier me dy rrota me nj€ kapacitet 240 1, né p&rputhje me SSH EN 840-1:2007 do t& pérdoret
pér ké&té pungé.

Nése pajisja ngritese nuk &shté né gjéndje t& ngreje njé kontenier t& till€, do t& pérdoret njé
kontenier me njé kapacitet mé t& vogél se 240 1.

Materiali do t& pérb&het nga 30 tuba PVC-je, secili me njé masé t& perafért 0,4 kg dhe me
pérmasat e méposhtme:

- Gjatésia: 150 mm + 0,5 mm

- Diametér nominal t& jashtme: 90 mm + 0,3/- 0 mm

-Thellési nominale: 6,7 mm + 0,9/ - 0 mm

Periudha(t) e vézhgimit/pércaktimi i nivelit t& fuqisé t& z&rit & rezulton nése pérdoret mé shumé
se nj& kusht pune.

Periudha e vézhgimit duhet t& jeté:

a) t& paktén 15 sekonda. Rezultati 1 nivelit t& fuqisé s€ tingullit do t& jete LWAI1

b) t& paktén tre cikle t& ploté, nése sistemi i ngjeshjes funksionon automatikisht.

Nése sistemi nuk funksionon automatikisht, por cikél mbas cikli, matjet kryhen t& paktén gjaté
tre ciklesh. Rezultati i nivelit t& fuqis€ sé& tingullit (LWA2) do t& jeté rrénja katrore e vlerés t&
tre(apo mé shumé) matjesh,

¢) t& paktén tre cikle t& vazhdueshme t& plota t& punés, duke pérfshiré t&résiné e pajisjes ngritese
dhe heqjen e pajisjes poshté. Rezultati i nivelit t& fuqisé sé tingullit (LWA3) do t& jeté mrénja
katrore e vlerds mesatare t& tre (apo mé shumé) matjesh

d) t& paktén tre cikle t& pé&rfunduar pune, secili duke pérfshiré edhe rénien e 30 tubave né bunker.
Cdo cikél nuk duhet t'i kalojé 5 sekonda. Pér ké&to matje LpAeq, T z&vend&sohet me LPA, 1s.
Rezultati i nivelit t& fuqisé sé tingullit (LW A4) do 1€ jeté rrénja katrore e vleres mesatare t& tre
(ose me shumg) matjesh.

Rezultati i nivelit t& fuqisé sé€ tingullit llogaritet nga:

Lia = 10log (0; 06:x 10774 g, 53 x 109250, 4 x TN, 0T 2 10M94

Shénim: N& rast t& njé automjeti mbledhjes mbeturinash vetém me furnizim elektrik, koeficienti
shogerues pér LWAI supozohet t& jeté e barabarté me 0.

19.48. Makina bluarje (pérpunimi) rruge

Standarde bazé t¢ emetimit t€ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Kushtet e punés gjaté provés

Montimi i pajisjeve

Aksi gjatésor i makinés bluarese t& rrugés do t& jeté paralel me boshtin Y
Prova me ngarkesé
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Makina bluarese e rrugés, do té sillet pérséri n€ gjendjen e tij t&€ qéndrueshme brenda intervalit t&
caktuar né udhézimet fumizuar pér blerésin. Motori dhe t& gjitha pjesét shtojc€ do t&
funksionojné né shpejtési t& tyre pérkatése t& vlerésuar né regjimin pa ngarkesé.

Periudha e vézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet t& jeté te paktén 15 sekonda

19.49. Shkriferuesa

Standarde bazé té emetimit té€ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Zona e provés SSH ISO 11094:2008

N& rast t& dyshimit, matjet do t& kryhen n pamje t& hapur né sipérfaqe artificiale (Pika 4.1.2 ¢
SSH ISO 11094:2008)

Korigjim mjedisi K2ZA

Matja né pamje t& hapur K2A =0

Matja e brendéshme

Vlera e konstantes K2A, e pércaktuar pa sipérfage artificiale dhe né p&rputhje me Aneksin A t&
SSH EN ISO 3744:2007, do t& jeté < 2,0 dB, né t& cilin rast K2A nuk do t& merret parasysh
Sipérfagia e matjes/numri i pozicioneve t& mikrofonit/matja e pérmasave SSH ISO 11094:2008
Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngarkesé

Shkriféruesi do t& punojé me motor me shpejtésiné e tij nominale dhe pajisjet e tij t& punés
punojné bosh (funksionim, por jo me ngarkese t& madhe)

Periudha e vézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet t& paktén t& jeté 15 sekonda

19.50. Grirése/ Coptues

Standardet bazé té emetimit té€ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Zona e provés SSH ISO 11094:2008

Korigjim mjedisi K2A

Matja né pamje t& hapur K2Ar=10

Matje e brendéshme

Vlera e konstantes K2A , pércaktuar pa sipérfaqésore artificiale dhe né pérputhje me Aneksin A
t& SSH EN ISO 3744:2007, do t& jeté <2,0 dB, né t& cilin rast K2A nuk do t& merret parasysh.
Sipérfaqgia e matjes/numri i pozicioneve t&€ mikrofonit/matja e pérmasave SSH ISO 11094:2008
Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngarkesé

Griresi/zdrugues duhet t& provohet zdrugimi i njé ose mé& shumé cope druri.

Cikli i punés pérb&het nga nje copé e rrumbullakét druri (pisha e thaté ose kompensaté) e
gjatésisé s€ paku 1,5 m, q& &shté mprehur né njé fund dhe ka nj& diametér aférsisht t& barabarté
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me maksimumin & grirés/zdruguesi &shté projektuar né specifikimin e pranuar né instruksionet e
furnizuar pér blerésin

Periudha e vézhgimit/pércaktimi i nivelit t& fuqisé s€ tingullit t& rezultuar.

Periudha e vézhgimit do t& pérfundojé kur nuk ka asnjé material mé shumé né€ zonén e coptimit,
por kjo nuk zgjat 20 sekonda. Nése t& dy kushtet e punés jané t& mundshme, duhet t& jepet niveli
i larté i fugise sé tingullit.

19.51. Makina bore heqése me mjete rrotulluese

Standarde bazé pér emitimin e zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngarkesé

Ventilatori i borés do t&€ provohet né njé pozicion t& pal&vizshém. Ventilatori i borés do t&
punojé, sipas rekomandimeve t& prodhuesit, me pajisjet e punés né shpejtésing e tij maksimale
dhe motori me shpejtési pérkatése

Periudha e vézhgimit
Periudha e vézhgimit duhet t& jeté t& paktén 15 sekonda

19.52. Automjete thithése

Standarde bazé té emetimit té zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngarkesé

Automjeti thith&s duhet t& provohet né njé pozicion t& palévizshém. Motori dhe njésité ndihmése
t& punojné me shpejtésing e ofruar nga prodhuesi pér funksionimin e pajisjeve t& punés; pompa(t)
e vakumit &shté (jan&) né puné né shpejtesiné maksimale t& tij(tyre),e dhéné nga prodhuesi.
Pajisjet thithése punojné né ményrs t& tillé q&€ presioni i brendshém te jeté i barabarté me presion
atmosferik (vakum 0%). Zhurma rrjedhése né gryks t& thithjes nuk do t& keté ndon;jé ndikim mbi
rezultatet e matjeve

Periudha e vézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet t& jeté t& paktén 15 sekonda

19.53. Vinga kullé

Standarde bazé té emetimit té zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Siperfagia e matjes/numri i pozicioneve t& mikrofonit/matja e pérmasave
Matjet né njé terren t& niveluar

Hemisferé/6 pozicione mikrofon sipas pikés 18.5/

- sipas pikés 18.5.

Faqe|15218



<
Fletorja Zyrtare % Viti 2015 — Numri 231

Matje t& kryera né majé t& krahut t&€ vingit

Kur mekanizmi i ngritjes shté i vendosur né majén e krahut t& vingit, sipérfaqia e matjes do t&
jeté njé sferé me rreze 4 m, gendra e cila do t& pérkojé me gendrén gjeometrike t& makarasé
(¢cikrikut)

Kur matja b&het me mekanizmin e ngritjes me géndrim né€ krahun e vingit, zona e sipérfages sé&
matjes &shté njé sferé, S &shté e barabarté me 200 m2

Pozicionet e mikrofonit duhet t& jené si mé poshté (shih figurén 53,1):

Katér pozicionet ¢ mikrofonit né njé plan horizontale kalojné népér gendren gjeometrike t&
mekanizmit (H = h/2)

me L = 2,80 m dhe

d=2_80-1/2

L = gjysmé p&rmasa mes dy poicioneve t&€ mikrofonit rresht

1 = gjatésia e mekanizmit (pérgjaté boshtit t& krahut t& vingit) gjerési

b = e mekanizmit lartési

h = e mekanizmit

d = pérmasa mes mbéshtetéses sé mikrofonit dhe mekanizmit né drejtim t& krahut t& vingit

Dy pozicione t& tjera mikrofoni duhet t& jené vendosur né pikat e ndérprerjes t& sferés dhe e
linjés vertikale duke kaluar pérmes gendrés gjeometrike t& mekanizmit

Kushtet e punes gjaté provés

Montimi i pajisjeve

Matja e mekanizmit t& ngritjes

Mekanizmi i ngritjes gjaté provés do t& jeté i montuar né njé nga ményrat ¢ méposhtme.
Pozicioni duhet t& pérshkruhet né raportin e provés

(a) Mekanizmi i ngritjes n€ nivelin e tokés

Vingi i montuar do t& vendoset né njé sipérfage t& sheshté t& shndritshme t& betonit ose t & asfaltit
jO poroz

(b) Mekamizmi i ngritjes me géndrim & krahun e vingit

Mekanizmi 1 ngritjes do t& jeté s& paku 12 metra mbi toké

(c) Mekanizmi 1 ngritjes fiksuar né toké Mekanizmi i ngritjes do t& jeté fiks n& njé sipérfage t&
sheshté t& shndritshme t& betonit ose t& asfaltit jo poroz

Matja e gjeneratorit elektrik

Kur gjeneratori elektrik i1 lidhur me vingin, nése &shté lidhur ose jo me mekanizmin e ngritjes,
vingi do t& montohet mbi njé sipérfaqe t& sheshté t& shndriteshme t& betonit ose asfaltit jo poroz
Kur mekanizmi i ngritjes &shté i vendosur me gé€ndrim né krahun e vingit, matja ¢ zhurmés mund
t& kryhet me mekanizmin ose montuar né krahun e vingit ose fiksuar né tok&. Kur burimi i
energjisé elektrike t& vingit &shté i pavarur nga ajo (gjeneratori elektrik ose rrjeta, burimi
energjisé hidraulik ose pneumatik), do t&€ matet vetém niveli i zhurmés t&€ mekanizmit t&
¢ikrikut(makarasg).
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Kur gjeneratori i energjisé &shté i lidhur me vingin, gjeneratori i energjis€ dhe mekanizmi i
ngritjes do t& matet ve¢ e veg nése ata nuk jané t& bashkuar. Kur kéto dy pajisje jané t&
bashkuara, matja do t& referohet né t& gjithé montimin (ansamblin)

Gjaté provés t& mekanizmit t& ngritjes dhe gjeneratorit t& energjis€ do t& instalohen dhe pérdoren
né pérputhje me udhé&zimet e prodhuesit

Prova pa ngarkesé

Gjeneratori 1 energjisé inkorporuar né ving do t& punojé me fuqiné e ploté t& pércaktuar nga
prodhuesi. Mekanizmi i ngritjes do t& punojé pa ngarkes&, me cikrikun e tij kthyer né shpejtésing
rrotulluese korresponduese me shpejtésiné maksimale te ¢gvndosjes-fikse, me ményren e ngritjes
dhe uljes. Kjo shpejtési do t& specifikohet nga prodhuesi. Me madhja e t& dy niveleve té fuqgise sé&
tingullit (ngritjen ose uljen) do t& pérdoret pér rezultatet e provés

Prova me ngarkesé

Gjeneratori i energjisé inkorporuar ne€ ving do t& punojé me vlerén e fuqisé s& ploté t&
pércaktuar nga prodhuesi. Mekanizmi i ngritjes do t& punoje me njé kabéll tensioni né cikrikun
(tamburin) pérkatés me ngarkesé maksimale (pér rreze minimale) me 1&vizje fikse me shpejtési
maksimale.

Ngarkesa dhe shifrat e shpejtésisé do t& specifikohen nga prodhuesi. Shpejtésia duhet t&
kontrollohet gjaté provés

Periudha(t) e vézhgimit/pércaktimi i nivelit t& fuqisé s& tingullit rezulton se &shté pérdorur mé
shumé se njé€ kusht pune.

Pé&r matjen e nivelit t& presionit te tingullit t& mekanizmit t& ngritjes, periudha e matjes do t& jeté
(tr + tf) sekonda

tr &shté periudha né sekonda para aktivizimit t&é frenave, me mekanizmin e ngritjes q& punon né
ményré t& specifikuar mé sipér.

Pér qéllime t& proves tr = 3 sekonda

tf periudha né sekonda midis momentit kur freni &shté i aktivizuar dhe kur fiksuesi vjen pér njé
géndrim t& plot&

Nése &shté pérdorur njésues, periudha e integrimit do té jeté e barabarté me (tr +tf) sekonda
Vlera mesatare e rrenjés katrore né njé pozicion mikrofon jepet nga:

Lpi=10 Ig [(t; 107 + 1 © 100%™ / (t,+ 1)]

Lri niveli 1 presionit t& tingullit n& pozicionin ¢ mikrofont gjaté periudhés tr

Lfi niveli i presionit t& z&rit né pozicionin e mikrofon i gjaté tf periudhé t&€ pushimit (ndérprerjes)
Figura 53,1

Rregullim i pozicioneve t& mikrofonit kur mekanizmi i ngritjes ndodhet me géndrim né pjesén e
sipérme t& krahut.
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19.54. Gérmues
Shiko No 19.0

19.55 Kamion pérzjerés

Standardet bazé pér emitimin e zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Kushtet e punés gjaté provés

Prova me ngarkesé

Kamioni pérzjeres duhet t& provohet né gjendje t& palévizeshme. Tamburi &shté mbushur me
beton me dendési (trashési) t& mesme (masé pérhapje) 42-47 cm), né p&rputhje me kapacitetin e
vlerésuar. Motori i transmensionit t& tamburit do t& punoj& me shpejtési qé shkakton shpejtésing
maksimale t& tamburit pércaktuar né udhézimet e furnizuar pér blerésin

Periudha e vézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet t& jeté t& paktén 15 sekonda

19.56. Njesité e pompave té ujit

Standardet bezé té emetimit t¢ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Sipérfagia e matjes/numri i pozicioneve t&€ mikrofonit/matja e pérmasave
Paralelopipedi/sipas SSH EN ISO 3744:2007 me distancén e matjes d = 1 m
Kushtet e punés gjaté provés

Montimi i pajisjeve
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Njésia e pompés s& ujit do t& jeté i instaluar né planin e shndritshém; Njésité e pompés s& ujit
montuar né trung do t& vendosen né njé mbéshtetje 0,40 m t& larté, pérveg nése kérkohet ndryshe
nga prodhuesi né kushtet e instalimit

Prova me ngarkesé

Motori duhet t& punojé né pikén e efikasitetit mé t& miré t& dhéné n& udhézimet e prodhuesit.
Periudha e vézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet t& jeté t& paktén 15 sekonda

19.57.Gjeneratoré saldimi

Standardi bazé té emetimit té€ zhurmés

SSH EN ISO 3744:2007

Korrigjim mjedisi K2A

Matja n& pamje t& hapur K2A =0

Matje e brendéshme Vlera e K2A konstante, e pércaktuar né pérputhje me Aneksin A t& SH EN
ISO 3744:2007, do t& jeté < 2,0 dB, né& t& cilin rast K2A nuk do t& merret parasysh

Siperfagia e matjes/numri i pozicioneve t& mikrofonit/matje e pérmasave

Hemisferé/6 pozicione mikrofoni sipas pikés 18/5/sipas 18/5

Né se I> m 2,njé paralelopiped sipas SSH EN ISO 3744:2007 mund t& pérdoret né matjen e
pérmasave d =1 m

Kushtet e punés gjaté provés

Montimi i pajisjeve

Gjeneratorét e saldimit do t& instalohen n& plane t¢ shndritshém gjeneratorét e saldimt montuar
né trung do t& vendosen né njé mbéshtetje 0,40 m t& larté, pérveg nése kérkohet ndryshe nga
prodhuesi né kushtet e instalimit

Prova me ngarkesé SSH ISO 8528-10:2008, pika 9

Periudha e vézhgimit

Periudha e vézhgimit duhet t& jeté t& paktén 15 sekonda.

20. MODELET E MARKIMIT CE TiK KONFORMITETIT DHE T§ TREGUESIT TK
NIVELIT T GARANTUAR Tk FUQISE SE TINGULLIT
Markimi CE i konformitetit pérb&het nga inicialet CE sipas formés s& méposhtme:
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Nése markimi CE zvogélohet ose zmadhohet sipas madhésis€ s€ pajisjes, duhet té respektohen
proporcionet e dhéna né skicén e mésipérme. Komponentét e ndryshém té markimit CE duhet t&
keng kryesisht t& nj&jtén pérmasé vertikale e cila nuk mund t& jeté mé pak se 5 mm.

Treguesi i nivelit t& garantuar t& fuqis€ sé tingullit duhet t& pérb&het nga njé numér i vetém i
fuqisé s& garantuar té tingullit n& dB, shenja LW A dhe njé piktogram qé ka formén e mé&poshtme:

o
™
-y
SN

100

88

46

6
90 4=l1

Nése treguesi &shté reduktuar ose zgjeruar sipas madhésisé sé pajisjes, duhet t& respektohen
pérmasat ¢ dhéna né vizatimin ¢ mé&sipérm. Megjithaté, pérmasa vertikale e treguesit nuk duhet
1€ jeté mé pak se 40 mm, nése Eshté e mundur.

21. KONTROLLI I BRENDSHEEM I PRODHIMIT

21.1. Kjo piké& pérshkruan progedurén né t& cilén prodhuesi, ose pérfagésuesi i tij 1 autorizuar , i
cili kryen detyrimet e pércaktuara né nénpikén 21.2, siguron dhe deklaron se pajisja né fjalé
plotéson kérkesat e kétij Rregulli Teknik. Prodhuesi, ose pérfagésuesi 1 tij 1 autorizuar, vendos
markimin CE té konformitetit dhe treguesin e nivelit t& garantuar té fuqisé s& tingullit si¢
kérkohet né pikénll, né ¢do pjesé t& pajisjeve dhe harton me shkrim njé deklaraté EC t&
konformitetit si¢ kérkohet n€ pikén §.
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21.2. Prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij 1 autorizuar, pérgatit dokumentacionin teknik t& p&rshkruar
né& nénpikén 21.3 dhe e mban até né dispozicion t& autoriteteve pérkatése kombétare pér géllime
inspektimi pér nj€ periudhé t& paktén pas 10 vjetésh pasi produkti i fundit &shté prodhuar.
Prodhuesi, ose pérfagésuesi i tij i autorizuar, mund t’ia besojé njé personi tjetér mbajten e
dokumentacionit teknik. N& kété rast ai pérfshin emrin dhe adresén e kétij personi né deklaratén
EC t& konformitetit.

21.3. Dokumentacioni teknik duhet t& mundesojé vlerésimin ¢ konformitetit t& pajisjeve me
kérkesat e kétij Rregulli Teknik dhe duhet t& pérmbajé t& paktén informacionin e méposhtém:

a) emrin dhe adresén e prodhuesit ose t& pérfaqésuesit té tij t& autorizuar

b) njé& pérshkrim t& pérgjithshém t& pajisjes

¢) emrin tregtar

e)llojin, serité dhe numrat

f) t& dhénat teknike pérkatése pér identifikimin e pajisjes dhe vlerésimin e emetimit t& saj t&
zhurmés, pérfshiré edhe vizatimet skematike dhe ¢do pérshkrim dhe shpjegim t& nevojshém pér
t& kuptuarit e tyre.

g) referencén e kétij Rregulli Teknik

gj) raportin teknik t& matjeve t& zhurmés t&é kryera né pérputhje me dispozitat e kétij Rregulli
Teknik

h) Instrumentet teknike t& pérdorur dhe rezultatet e vlerésimit t& pasigurive pér shkak té&
ndryshimit t& prodhimit dhe lidhja e tyre me nivelin e garantuar t& fuqisé sé tingullit.

21.4. Prodhuesi merr t& gjitha masat e nevojshme né ményré g€ progesi i prodhimit t& sigurojé né
vazhdimési pérputhjes e pajisjeve t& prodhuara me dokumentacionin teknik t&¢ pé&rmendur né
nénpikat 21.2 dhe 21.3 si dhe me kérkesat e kétij Rregulli Teknik.

22. KONTROLLI I BRENDSHEM I PRODHIMI ME VLERKSIMIN E
DOKUMENTACIONIT TEKNIK DHE KONTROLLIT PERIODIK

22.1. Kjo piké& pérshkruan progedurén me t& cilén prodhuesi, ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar, i
cili kryen detyrimet e pércaktuara né nénpikat 22.2, 22.5 dhe 22. 6 siguron dhe deklaron se
pajisja né fjalé plotéson kérkesat e ké&tij Rregulli Teknik. Prodhuesi, ose pérfagésuesi 1 tij 1
autorizuar, vendos markimin CE t& konformitetit dhe treguesin e nivelit t& garantuar té fuqisé sé&
tingullit, si¢ kérkohet né pikén 10, n& ¢do pjesé pajisjeje dhe harton me shkrim njé deklaraté EC
t& konformitetit, si¢ kérkohet né pikén 8.

22.2. Prodhuesi, ose pérfagésuesi i tij i autorizuar harton dokumentacionin teknik t& p&rshkruar
né nénpikén 22.3 dhe e mban até pér nj& periudhé t& paktén 10 vjet pas prodhimit t& produktit t&
fundit n€ dispozicion t& autoriteteve pérkatése kombétare pér géllime inspektimi. Prodhuesi, ose
pérfag&suesi i tij i autorizuar, mund t’ia besojé njé personi tjetér mbajtjen ¢ dokumentacionit
teknik. N& ké&té rast ai duhet t& pérfshijé emrin dhe adresén e kétij personi n& deklaratén EC t&
konformitetit.
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22.3. Dokumentacioni teknik mundé&son vlerésimin e konformitetit t& pajisjes me kérkesat e kétij
Rregulli Teknik.

Al duhet t& pérmbajé t& paktén informacionin e méposhtém:

a) emrin dhe adresén e prodhuesit ose t& pérfagésuesit té tij t& autorizuar

b) nj& pérshkrim t& pajisjes

¢) emrin tregtar

d) llojin, serité dhe numrat

d) t& dhénat teknike pérkatése pér identifikimin e pajisjes dhe vlerésimin e emetimit t& saj t&
zhurmés, pérfshiré edhe vizatimet skematike dhe ¢do pérshkrim dhe shpjegim t& nevojshém pér
t& kuptuarit e tyre, nése &shté e pérshtatshme

¢) referencén e ketij Rregull Teknik

f) raportin teknik t& matjeve t& zhurmés t& kryera né€ pérputhje me dispozitat e ké&tij Rregulli
Teknik

g) instrumentet teknike t&€ pérdorur dhe rezultatet e vlersimit t& pasigurive pér shkak t&
ndryshimit t& prodhimit dhe lidhja e tyre me nivelin e garantuar t& fuqisé sé tingullit.

22.4. Prodhuesi merr t& gjitha masat ¢ nevojshme né ményré gé progesi i prodhimit t& sigurojé
pérputhshméring e pajisjeve t& prodhuara me dokumentacionin teknik t& pérmendur né nénpikat
22.2 dhe 22.3 dhe me kérkesat e kétij Rregulli Teknik.

22.5. Vlerésimi nga OEN/OM pérpara vendosjes né treg.

Prodhuesi, ose pérfagésuesi i tij 1 autorizuar, paraqet njé kopje t& dokumentacionit t& tij teknik
tek nj&¢ OEN/OM sipas zgjedhjes sé tij perpara se artikulli i paré 1 pajisjes té jeté vendosur né treg
dhe/ose véné né shérbim.

Nése ka dyshime pér besueshméringé e dokumentacionit teknik, OEN/OM informon né pérputhje
me rrethanat, prodhuesin ose pérfagésuesin e tij i autorizuar, dhe nése &shté e nevojshme, kryen
ose t& keté kryer modifikimet né dokumentacionin teknik, apo ndoshta, testet e konsideruar t&
nevojshém. Pasi OEN/OM ka 1&shuar njé raport & konfirmon se dokumentacioni teknik plotéson
dispozitat e ké&tij Rregulli Teknik, prodhuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar vendos markimin
CE pajisjes dhe 1&shon njé deklaraté EC t&é konformitetit, né pérputhje me pikat 10 dhe 8, pér t&
cilat ai do t& mbajé pérgjegjési té ploté.

22.6. Vlerésimi nga OEN/OM gjaté prodhimit

Prodhuesi, ose pérfagésuesi 1 tij 1 autorizuar, do t& pérfshijé mé tej OEN/OM né fazén e
prodhimit sipas njérés prej procgedurave t& méposhtme & zgjidhet nga prodhuesi ose
pérfagésuesi 1 tij 1 autorizuar:

a) OEN/OM kryen kontrolle periodike né ményré q& t& verifikojé pérputhshméring e
vazhdueshme t& pajisjes sé prodhuar me dokumentacionin teknik dhe me kérkesat e kétij
Rregulli Teknik; n€ vecanti OEN/OM pérgendrohet né:

b) markimin e sakté dhe t& ploté& t& pajisjes sipas pikés 10,

¢) léshimin e deklaratés EC t& konformitetit sipas pikés &,

d) instrumentet teknike t€ pérdorura dhe rezultatet e vlerésimeve t& pasigurive pér shkak t&
ndryshimit t& prodhimit dhe lidhjes s€ tyre me nivelin e garantuar t& fuqisé sé tingullit.
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Prodhuesi, ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar, i jep OEN/OM akses t& liré né& t& gjithé
dokumentacionin ¢ brendshém & mbéshtet kéto progedura, rezultatet aktuale t& auditimeve t&
brendshme dhe veprimet korrigjuese g€ jané ndérmarré, nése ka ndonjé. Vetém nése kontrollet e
mésip&rme japin rezultate t& pakénagshme kryen veté provat ¢ zhurmés OEN/OM, t& cilét sipas
gjvkimit dhe pérvojés s& vet, mund t& thjeshtohen ose t& kryhen plotésisht sipas dispozitave t&
parashikuara né pikén 17 pér llojin pérkatés t& pajisjes,

e) OEN/OM, kryen ose duhet t& keté kryer kontrolle t& produktit né intervale t& rasté€sishme. Njé&
tip 1 pershtatshem i pajisjes pérfundimtare, e zgjedhur nga OEN/OM, shqyrtohet dhe kryhen
provat ¢ duhura t& zhurmave si¢ pércaktohet né pikén 17, ose prova ekuivalente, pér t&
kontrolluar pérputhshmériné e produktit me kérkesat pérkatése t& Rregullit Teknik.

Kontrolli i produktit pérfshin aspektet e m&poshtme:

(1) markimin e sakté dhe t& ploté t& pajisjes sipas pikés 10,

(i1) léshimin e deklaratés EC t& konformitetit sipas pikés 8.

N& t€ dy progedurat, frekuenca e kontrolleve pércaktohet nga OEN/OM né bazé té rezultateve t&
vlerésimeve t& méparshme, nevoja pér t& monitoruar veprimet korrigjuese dhe udhézime t&
métejshme pér frekuencén e kontrolleve g€ mund t& jepen nga prodhimi vjetor dhe
besueshméring e pérgjithshme t& prodhuesit pér t& ruajtur vlerat e garantuara, megjithaté njé
kontroll do t& kryhet t& paktén njé& heré né tre vjet.

Nése ka dyshime rreth besueshmérisé sé dokumentacionit teknik ose respektimin e prodhimit,
OEN/OM informon né pérputhje me rrethanat prodhuesin, ose pérfaqésuesin e tij t& autorizuar.
Né ato raste kur pajisja e kontrolluar nuk pérputhet me dispozitat ¢ ké&tij Rregulli Teknik,
OEN/OM informon Strukturén Pérgjegjése t& Mbikqyrjes sé Tregut

23. VERIFIKIMI I NJESISE

Prodhuesi, ose pérfagésuesi i tij 1 autorizuar, vendos markimin CE t& konformitetit dhe treguesin
e nivelit t& garantuar t& fuqisé s& tingullit, si¢ kérkohet n& pikén 10, n&€ ¢do pjesé pajisjeje dhe
harton me shkrim njé deklaraté EC t¢ konformitetit, si¢ kérkohet né pikén 8.

Prodhuesi ose perfaqesuesi i tij i autorizuar duhet t& vendosé né pajisje markimin suplementar
sipas informacionit t& dhéné né pikén 10 dhe t& hartoj& deklaratén EC t& konformitetit si t& dhéné
né pikén 8

23.2. Kérkesa pér njé verifikim njésie duhet t& paraqitet nga prodhuesi ose pérfagésuesi i tij 1
autorizuar ne OEN/OM t¢€ zgjedhur prej tij.

Kjo kérkesé pérmban:

a) emrin dhe adresén e prodhuesit dhe, nése kérkesa &shté paraqitur nga pérfaqésuesi i autorizuar,
edhe emrin dhe adresén e tij

b) njé deklaraté me shkrim se nj& kérkesé e nj&jté nuk &shté paraqitur prané ndonjé tjetér
OEN/OM c¢) dokumentacionin teknik n&€ pérputhje me kérkesat e pércaktuara mé poshté:

(1) nj& pérshkrim t& pajisjes

(i1) emrin tregtar

(iii) tipin, serité dhe numrat
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(iv) t& dhénat teknike & kané lidhje me identifikimin e pajisjes dhe vlerésimin e emetimit t& saj
t& zhurmés, pérfshiré edhe vizatimet skematike dhe ¢do pérshkrim dhe shpjegim t& nevojshém
pér t& kuptuarit e tyre, nése &shté e pérshtatshme.

(v) referencén pér kété Rregull Teknik

23.3. OEN/OM duhet:

a) t& shqyrtoj& nése pajisja &shté prodhuar né€ pérputhje me dokumentacionin teknik,

b) q& né pérputhje me ké&té Rregull Teknik, t& bjeré dakord me kérkuesin pér vendin se ku do t&
kryhen provat e zhurmave

¢) g€ né pérputhje me ké&t& Rregull Teknik, t& kryejé ose keté kryer provat e nevojshme t&
zhurmés/ave.

23.4. Kur pajisja plotéson dispozitat e kétij Rregulli Teknik, OEN/OM i 1&shon aplikantit njé
certifikat& konformiteti si¢ pérshkruhet né pikén 27

Nése OEN/OM refuzon t& 18shojé njé certifikaté konformiteti, duhet t& pércaktojé arsyet e
hollgsishme pér refuzimin.

23.5. Prodhuesi, ose pérfagésuesi i tij i autorizuar, duhet t& mbajé me kopjet ¢ dokumentacionit
teknik kopje t& certifikat8s s& konformitetit pér njé periudhé 10 vjecare q& nga data kur &shté
vendosur pajisja né treg.

24. SIGURIMI I PLOTE I CILESISE

24.1. Kjo piké pérshkruan progedurén né t& cilén prodhuesi q& plotéson detyrimet e nénpikés
25.2 siguron dhe deklaron se pajisja né fjalé ploté€son kérkesat e kétij Rregulli Teknik.

Prodhuesi, ose pérfagésuesi 1 tij 1 autorizuar vendos markimin CE t& plotésuar me informacion
si¢ kérkohet n€ piken 10 né ¢do produkt dhe harton me shkrim deklaratén EC t& konformitetit t&
referuar né€ pikén 8.

24.2. Prodhuesi duhet t& operojé me njé sistem sigurie t& miratuar t& cilésis€ pér projektimin,
prodhimin dhe inspektimin final t& produktit dhe provés si¢ pércaktohet né pikén 24.3 dhe i
nénshtrohen mbikqyrjes si¢ specifikohet né nénpikén 24.4.

24.3. Sistemi i sigurimit té cilésisé

24.3.1. Prodhuesi dorézon njé kérkesé pér vlerésimin e sistemit t& tij t& sigurimit t& cil&sisé né
njé OEN/OM té zgjedhur prej tij.

Kérkesa duhet t& pérmbajé:

a) t& gjithé informacionin pérkatés pér kategoring e produktit parashikuar, duke pérfshiré edhe
dokumentacionin teknik e t& gjitha pajisjeve g€ jané aktualisht né fazén e projektimit apo t&
prodhimit, i cili duhet t& pérmbajé t& paktén informacionin e méposhtém:

b) emrin dhe adresén e prodhuesit ose t& pérfagésuesit t& tij t& autorizuar

¢) njé pérshkrim t& pajisjes

¢) modelin

d) emrin tregtar

e) tipin , serité dhe numrat

Faqe| 15227



<
Fletorja Zyrtare % Viti 2015 — Numri 231

f) t& dhénat teknike pérkatése pér identifikimin e pajisjes dhe vlerésimin e emetimit t& saj t&
zhurmés, pérfshiré edhe vizatimet skematike dhe ¢do pérshkrim dhe shpjegim t& nevojshém pér
t& kuptuarit e tyre, nése &shté e pérshtatshme,

g) referencén pér kété Rregull Teknik,

gj) raportin teknik t& matjeve t& zhurmés t&€ kryera né pérputhje me dispozitat e ké&tij Rregulli
Teknik,

h) instrumentet teknike t& pérdorur dhe rezultatet e vlerésimit t& pasigurive pér shkak t&
ndryshimit t& prodhimit dhe lidhja e tyre me nivelin e garantuar t& fuqisé s& tingullit,

1) nj€ kopje té deklaratés EC t& konformitetit

1) dokumentacionin lidhur me sistemin e sigurimit té cil&sisé.

24.3.2. Sistemi i sigurimit t& cil&sisé siguron pérputhjen e produktit me kérkesat e Rregullit
Teknik g& zbatohen pér té.

Té gjithé elementét, kérkesat dhe dispozitat e pérdorura nga prodhuesi dokumentohen né ményré
sistematike dhe t& rregullt n& formé t& politikave t& shkruara, progedurave dhe udhé&zimeve.
Dokumentacioni i sistemit t& sigurimit t& cilésis€ lejon njé kuptim t& pérbashkét t& politikave t&
cilésisé dhe t& progedurave si programeve t& cilésisé, planeve, manualeve dhe t& dhénave.

24.3.3. Ai duhet t& pérmbajé veganérisht njé pérshkrim adekuat té:

a) objektivat e cilésisé dhe strukturén organizative, pérgjegjésité dhe kompetencat e menaxhimit
né lidhje me projektin dhe cilésiné e produktit,

b) dokumentacionin teknik q& hartohet pér ¢do produkt, g€ pérmban t& paktén informacionin e
treguar né pikén 24.3,1 pér dokumentacionin teknik e pérmendur atje,

¢) teknikat e kontrollit e projektimit dhe t& verifikimit t& projektimit, progeset dhe veprimet
sistematike qé do t& pérdoren gjaté projektimit t& produkteve ge kané t& b&jné me kategoring e
pajisjeve t& pérfshira,

¢) teknikat, progeset dhe veprimet sistematike pérkatése t& prodhimit, t& kontrollit t& cil&sisé dhe
t& sigurimit t& cilésisé q& do t& pérdoren,

d) shqyrtimet dhe provat g€ do t& kryhen para, gjaté dhe pas prodhimit, dhe frekuenca me t& cilén
ata do t& kryhen

dh) t& dhénat e cilésisé, si raportet e inspektimit dhe t& dhénat e testimit, t& dhénat e kalibrimit,
raportet e kualifikimit t& personelit né fjalg, etj,

e) mjetet pér t& monitoruar arritjen e projektimit dhe cilsisé s& produktit t& kérkuar dhe
funksionimin efektiv t& sistemit t& sigurimit t& cil&sisé.

OEN/OM duhet te vlerésoje sistemin e sigurimit t& cilésisé pér t& pércaktuar nése ai pérmbush
kérkesat e referuara né pikén 24.3.2. Ai duhet t& konsiderojé pérputhjen me ké&to kérkesa né
lidhje me sistemet e sigurimit t& cil&sisé q& zbatojné SSH EN ISO 9001.

Ekipi 1 auditimit duhet t& ket& s&€ paku njé anétar me eksperiencé si vlerésues né teknologjing e
pajisjeve né fjalé. Procedura e vlerésimit pé&rmban njé vizit€ vlerésimi n& vendndodhjen e
prodhuesit .

Vendimi i njoftohet prodhuesit. Njoftimi pé&rmban pérfundimin e shqyrtimit dhe vendimin e
vler&simit t& arsyetuar.
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24.3.4. Prodhuesi duhet te marre persiper pérmbushjen e detyrimeve &€ dalin nga sistemi 1
sigurimit t& cilésisé sig¢ &shté miratuar dhe mbajtjen e tij né ményré t& duhur dhe efikase
Prodhuesi ose pérfagésuesi 1 tij 1 autorizuar mban te informuar OEN/OM, & ka miratuar
sistemin e sigurimit t& cilésis€ pér ¢do géllim pérdité€simi t& sistemit t& sigurimit t& cil&sisé.
OEN/OM vleréson ndryshimet e propozuara dhe vendos nése sistemi i1 ndryshuar i sigurimit t&
cilésisé do t& vazhdojé t& pérmbushé akoma kérkesat e referuara né pikén 24.3.2, apo nése &shté i
nevojshém njé rivlerésim.

Al ia njofton vendimin e tij prodhuesit. Njoftimi pérmban konkluzionet e ekzaminimit dhe
vendimin e vlerésimit t& arsyetuar.

24.4. Mbikgyrja nén pérgjegjésiné e OEN/OM

24.4.1. Qé&llimi i mbikqyrjes &shté pér t'u siguruar se prodhuesi plotéson si¢ duhet detyrimet q&
rrjedhin nga sistemi i cil&sisé.

24.4.2. Prodhuesi lejon hyrjen ¢ OEN/OM pér géllime inspektimi né vendet e projektimit,
prodhimit, inspektimit, testimit dhe ruajtjes dhe siguron t& gjithé informacionin e nevojshém, né
veganti:

a) dokumentacionin e sistemit t& sigurimit t& cilésisé,

b) regjistrimet e cilésisé ashtu sic parashikohet nga pjesa e projektimit t& sistemit t& sigurimit t&
cilésisé, sirezultatet e analizave, llogaritjeve, provave, etj.

¢) regjistrimet e cilésisé sic parashikohet nga pjesa e prodhimit t& sistemit t& sigurimit té cilésisé,
si raportet e inspektimit dhe t& dhénat e provave, t& dhénat e kalibrimit, raportet e kualifikimit t&
personelit perkates, et;.

24.4.3. OEN/OM kryen periodikisht kontrolle auditimi pér t& siguruar se prodhuesi mban dhe
zbaton sistemin e sigurimit té cilésis€ dhe paraget nj€ raport auditimi tek prodhuesi.

24.4.4. Pérveg késaj, OEN/OM mund t& bé&j¢ vizita t& palajmeruara tek prodhuesi.

Gjaté vizitave té tilla, nése &shté e nevojshme, OEN/OM mund t& kryejé, ose t& kérkojé té
kryhen, prova pér t& verifikuar se sistemi 1 sigurimit t& cilésis€ funksionon si duhet.

OEN/OM 1 jep prodhuesit njé raport t& vizités dhe njé raport prove, né qofté se &shté kryer njé
raport 1 tillg.

24.5. Prodhuesi mban né dispozicion t& struktures pergjegjese te mbikéqyrjes se tergut, pér njé
periudhé t& paktén 10 vjet pas prodhimit t& pajisjes sé fundit:

a) dokumentacionin e pérmendur né nenpikén 24.3.1 a)(i1),

b) pérditésimin e referuar né paragrafin e dyté té nenpikés 24.3.4

¢) vendimet dhe raportet nga OEN/OM t¢ cilat jané pérmendur né paragrafin e fundit t& nenpikés
24.3.4,24.4,3 dhe 24.4.4.

24.6. Cdo OEN/OM i jep OEN/OM t& tjera informacionin ¢ duhur né lidhje me miratimet e
sistemit t& sigurimit t& cilésisé t& 1&shuara apo dhe té& térhequra.
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25. VERIFIKIMI NJESISE
MODELI I CERTIFIKATES SE PERPUTHSHMERISE

CERTIFIKATA EC E KONFORMITETIT

1. Prodhuesi 2. No. 1 certifikates EC te konformitetit

3. Mbajtési i gertifikatés 4. Shpallja e Rregullit Teknik

5. Raporti i laboratorit
No Datg 6. Rregulli Teknik i1 zbatuar

Niveli i1 rezultuar i fuqisé s&
tingullit dB

7. Pérshkrimi i pajisjes
Tipi 1 pajisjes Kategoria

Emri tregtar

No tipit No 1 identifikimit
Tipi i motorrit/ave Prodhuesi
Lloji i energjisé Fuqia

Karakteristika té tjera teknike t& kérkuara

8. Dokumentat e dhé&na né kuting 2 pérfshihen né kété certifikaté:

9. Vlefshmeria e certifikatés

Vula
Véndi
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Firma

Data:

26. Procedurat e vlerésimit té konformitetit té pajisjes né pérdorim

26.1 Personi pérgjegjés, referuar pércaktimit né€ Ligjin 10489/2011, i ndryshuar, ka pérgjegjésing
tia nenshtroje pajisjet vlerésimeve vjetore periodike t& konformitetit, ne perputhje me
instruksionet e dhéna nga prodhuesi, dhe standardet referuar né ké&té rregull teknik.

26.2 Pajisjet e vena ne shérbim/pérdorim pérpara hyrjes ne fuqi te kétij vendimi, te cilat nuk
mbartin markimin CE te konformitetit, dhe nuk jan& te pajisura me Deklaraten CE te
Konformitetit prej prodhuesit, do te prezumohen se jané ne pérputhje me dispozitat e kétij
rregulli teknik, pas pajisjes me certifikatén e konformitetit te 1&shuar nga nje OEN ose organ i
miratuar i vlerésimit te konformitetit, referuar pércaktimeve té ligjit 10489/2011, i ndryshuar.

26.3 SPMT pérkatése mbikéqyr zbatimin e késaj kerkese.
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